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Navod k montazi prevodovek

Rotork rady

IW, MOW, MTW, IB, IS, HOW/MPR, HOB/MPR
& HOS/MPR

| Tato pFirucka obsahuje diilezité bezpecnostni informace. Prosime zajistéte jeji
diikladné precteni a porozuméni pred montazi prevodovky

I Tato prirucka byla vydana za ucelem proskoleni opravnénych osob k montazi, obsluze,
nastaveni a kontrole prevodovek Rotork. Montaz, idrzbu a opravy prevodovek smi
provadét pouze opravnéné osoby na zakladé svého odborného vzdélani nebo
zkuSenosti.

Elektronickou verzi tohoto navodu k montazi prevodovek je mozno stahnout na strankach
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1 Uvod

V této prirucce termin “Snekové prevodovky” se vztahuje na nasledujici fady prevodovek Rotork: IW,
HOW/MPR, MOW a MTW.

Termin “kuZzelové a Celni prevodovky” oznacuje nasledujici fady: 1B, IS, HOB/MPR a HOS/MPR.
2 Bezpecnost a ochrana zdravi

Prace museji byt provedeny v souladu s pokyny v tomto navodu a s dalSimi v pfislusnych navodech.
UZivatel a osoby pracujici s timto zafizenim by mély byt obeznameny s jejich odpovédnosti vyplyvajici
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ze zakonnych ustanoveni tykajicich se bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci na jejich pracovisti.
NaleZitou pozornost vénuijte rizikim spojenych s pouzitim prevodovky s dalsim zafizenim. Podrobnéjsi
informace a pouceni ohledné bezpecného pouzivani vyrobk( Rotork jsou k dispozici na vyzadani.

Mechanicka montaz by méla byt provedena tak, jak je uvedeno v tomto navodu a také v souladu
prislusnymi provadécimi predpisy jako jsou britské provadéci normy. Kontrola nebo oprava nesmi byt
provedena neni-li v souladu s pfislusnymi pozadavky pro vybusna prostiedi. Informace tykajici se
Udrzby pohonu najdete v navodu k montazi a udrzbé pohonu.

| UPOZORNENI: Material skiiné prevodovky miiZze byt Seda litina, tvarna litina, uhlikova
ocel nebo nerezova ocel.

3 Skladovani

Prevodovku skladujte na suchém a Cistém misté do doby nez dojde k montazi. Doporucena skladovaci
teplota: 0°C az 40°C (32°F — 104°F).

4 Rozbaleni

Pred vybalenim a manipulaci s pfevodovkou zvazte pfipadna rizika. Posouzeni rizik je odpovédnosti
osoby, ktera tuto praci vykonava.

Prevodovky jsou baleny rliznym zptsobem v zavislosti na velikosti, typu a mnozstvi kust v zasilce.
Prevodovky jsou bézné dodavany ve smontovaném stavu bez rucniho kola.

Hmotnost prevodovky je vyznacena na obalu a na vyrobnim stitku prevodovky.

Obalovy material mize obsahovat drevo, lepenku, polyethylén a ocel. Obalovy material recyklujte
v souladu s mistnimi predpisy.

5 Manipulace

I Hmotnosti jednotlivych prevodovek jsou uvedeny na prislusnych vyrobnich stitcich.

! Manipulaci smi provadét jen proskoleni a zkuseni pracovnici. Po celou dobu
manipulace musi byt zajisténa bezpecnost.

| Kazda sestava musi byt posouzena vzhledem ke véem rizikiim spojenych s manipulaci.

| UPOZORNENI: Pfevodovka miiZe predstavovat nevyvazenou zatéz. PFevodovka musi
zlistat zavésena dokud vieteno/cep armatury zcela nezapadne do pfevodovky a do té
doby nez je prevodovka Fadné upevnéna k pfirubé armatury.

! Po smontovani s armaturou kazda sestava musi byt znovu posouzena zvlast’' pro
zajisténi bezpecné manipulace/zvedani.

| UPOZORNENI: Nikdy nezvedejte Gplnou sestavu pfevodovky s armaturou jen za
prevodovku.

I Je-li nutné prevodovku zvedat za pouziti zdvihaci techniky, potom doporucujeme uzit
certifikované mékké zvedaci pasy.

! Dojde-li k poskozeni ochranného natéru potom musi byt natér ihned F¥adné opraven
jinak mtize dojit k zaniku zaruky.

! Doporucujeme namontovat Srouby s podlozkami do zakladen nasich kuzelovych
i Celnich pFevodovek pied zapocetim manipulace, jak je uvedeno na obrazku 7 ai na
obrazku 10.

6 Montaz snekovych prevodovek

Tato Cast se tyka pouze prevodovek nasledujicich fad: IW, MOW, MTW a HOW/MPR.
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Pfevodovky IW, MOW a HOW/MPR se dodavaji s dorazovymi Srouby nastavenymi z vyroby na
jmenovitych 90° mezi polohou otevieno a zavieno. Po montazi pfevodovky na armaturu musi byt
dorazové $rouby znovu nastaveny. (viz nize).

6.1 Vyjmuti naboje prevodovky, obrobeni a jeho opétovna montaz

Vsechny prevodovky kromé IW12 az IW16 a HOW13 maji vystupni naboj vyjimatelny (polozka 1,
Obrazek 1). Neni-li v objednavce vyslovné pozadovano, bude vystupni ndboj dodan neopracovany, a
musi se strojné opracovat tak, aby zapadnul na ¢ep armatury.

Prevodovky IW12 az IW16 a HOW13 maji vystup (kvadrant) pfimo opracovany dle objednavky.

Obrazek 1 ukazuje usporadani vystupniho naboje v prevodovce. Obrazek 2 ukazuje vyjmuti
vystupniho naboje bez poskozeni tésnicich ploch.

E gg‘*@ Retaining Screws
-- ;T«i@ Serrated Washers

(A~

o

Obrazek 1 — Usporadani vystupniho

naboje Obrazek 2 — Vystupni naboj, diilezité plochy
DileZité poznamky k Obrazku 2:
A: Plochy oznacené "A" jsou tésnici nebo nosné plochy a nesmi byt poskozeny.
B: Plochy oznacené "B" mohou byt pouzity pro upnuti vystupniho naboje.

* PovSimnéte si, Ze tato plocha miize byt pouzita pouze pro upinani na
prevodovkach MTW, nikoli IW, MOW nebo HOW/MPR.

C: Chcete-li vyjmout vystupni naboj z prevodovky, miiZe byt na ¢elni stranu
oznacnou "C" vystupniho naboje pouzito sily.

D: Na plochu oznacenou "D" doporucujeme nanést silikonovy tésnici tmel pFi montazi
ukazatele pozice. Pfehled doporucenych tésnicich tmelii viz Tabulka 4 na strané
14.
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Jak ukazuiji Cisla polozek na Obrazku 1, vystupni naboj je mozno snadno vyjmout vrchem prevodovky
po odmontovani Sroubd pfidrzujicich ukazatel polohy (5). Tyto Srouby jsou bud’ samojistici nebo jsou
osazeny pojistnymi vroubkovanymi podlozkami (4). Poté vyjméte ukazatel polohy/kryci desku (3).

Obrazek 3 — Kontrola o-krouzki

Jak ukazuje Obrazek 3, zkontrolujte O-krouzky (6) a (7) zda-li nejsou poskozeny a jestli jsou spravné
usazeny pred montazi vystupniho naboje. V pfipadé, Ze je o-krouzek poskozen, pak by mél byt
nahrazen novym jesté pred montazi vystupniho naboje.

7 v

| UPOZORNENI: Demontazi upeviiovacich Sroubi ztratime moznost ovladat armaturu.

O-krouzky (2) jsou pouZity k utésnéni ukazatele polohy, vystupniho naboje a pfidrzovacich Sroub(. Po
konecné montaZi na armaturu, Srouby (5) musi byt utazeny odpovidajicim utahovacim momentem jak
je uvedeno na stitku na spodni strané ukazatele polohy / kryci desky.

Pred opétovnou montazi vystupniho naboje po opracovani, zkontrolujte, Ze plochy oznacené
pismenem ‘A’ na Obrazku 2 nejsou poskozeny. PoSkozené plochy mohou poskodit tésnéni
prevodovky, a zplsobit tak vniknuti vody nebo Unik mazaciho tuku. Nanesenim tenké vrstvy mazaciho
tuku na plochy oznacené pismenem ‘A’ si usnadnime opétovnou montaz vystupniho naboje.

Jak je podrobné uvedeno na Obrazku 1 a Obrazku 2, doporucujeme nanést silikonovy tmel na plochy
oznacené pismenem ‘D’ abychom utésnili ukazatel polohy / kryci desku a vystupni naboj. Dejte pozor
abyste nenanesli silikonovy tmel na o-krouzky (2) nebo na tésnici plochu téchto o-krouzkd.

Pred opétovnou montazi, oCistéte a odmastéte horni plochu vystupniho naboje, spodni stranu
ukazatele polohy / kryci desky a imbusové Srouby s valcovou hlavou. Poznamenejte si utahovaci
moment nutny pro utaZzeni pridrZzovacich Sroubl vyznaceny na Stitku na spodni strané ukazatele
polohy. Vlozte Srouby s podlozkami do otvorl v ukazateli polohy / kryci desce jak je znazornéno na
Obrazek 1.

Je nezbytné sestavit dvoudilné podlozky spravnymi stranami k sobé. Nasad'te o-krouzky pres zavity
pridrzovacich Sroubl pod ukazatel polohy. Prohlédnéte si prosim Obrazek 4
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Obrazek 4 — Podlozka upevinovaciho sSroubu a umisténi o-krouzku

——

Naneste tenkou vrstvu silikonového tésnéni na horni plochu vystupniho naboje. Polozte ukazatel
polohy na vystupni naboj, tak aby ukazoval spravnou polohu. Nasad'te kazdy Sroub skrz ukazatel
polohy a vystupni naboj do prislusnych otvorli v kvadrantu. Rovnomérné utahnéte Srouby. Nez
zaCnete Srouby utahovat zatlacte dold ukazatel polohy a vytlacte prebytecny tésnici tmel. Pfebytek
tésnéni setrete. Utahnéte vSechny Srouby predepsanym momentem jak bylo uvedeno vyse.

| UPOZORNENI: Je naprosto nezbytné sestavit a utahnout vsechny srouby ihned po
naneseni silikonového tésnéni na ukazatel polohy / kryci desku a Srouby. Jakékoliv
zpozdéni zplisobi zavadnuti silikonového tésnéni. Tim se vytvoFi pruzné spojeni mezi
vystupnim nabojem a ukazatelem polohy / kryci desky. Toto pruzné spojeni se miize
casem zacit uvolfiovat a usnadnit tak uvolnéni pfidrzovacich sroubl.

! Prehled doporucenych tésnicich tmelii viz Tabulka 4 na strané 14.
6.2 Montaz na armaturu

! UPOZORNENI: Zajistéte, aby armatura byla dob¥e podepFena a schopna prijmout dalsi

VYVvav

V pripadé, ze prevodovka byla doddna s ru¢nim kolem, doporucuje se namontovat toto kolo na
prevodovku pfed montazi pfevodovky na armaturu. Timto si usnadnime nastaveni pfevodu do
polohy k ustaveni s Cepem armatury.

1) Zajistéte, aby vystupni naboj prevodovky byl ve stejné poloze jako Cep armatury (otevieno
nebo uzavieno). Vystupni naboj prevodovky Ize nastavit do spravné polohy otacenim vstupni
hfidele nebo otacenim rucniho kola na pohonu.

2) U Snekovych prevodovek s centraznim nakruzkem v zakladné zkontrolujte zda-li primér
nakruzku odpovida vybrani v pfirubé armatury.

3) Doporucujeme nanést silikonové tésnéni do kruhu na pfirubu, tak aby kruh mél stejny radius
jako otvory pro Srouby. Tésnéni naneste v mensich kruzich okolo jednotlivych otvor( pro
Srouby k UpInému zatésnéni pfiruby. Stopa ‘D’ na Obrazek 5 znazorfiuje spravné naneseni
tésnéni na prirubu armatury.
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Silicone sealant path

Obrazek 5 — Tésnéni pFiruby armatury

4) Namazte vazelinou vystupni naboj a ¢ep armatury.

5) Ustavte zdkladnu prevodovky s prirubou armatury.

6) Nasunte vystupni naboj prevodovky na ovladaci ¢ep armatury a zajistéte, aby perodrazka,
Ctyrhran atd. byly v zakrytu. (V pripadé potreby otacejte vystupnim nabojem — viz krok 1)

7) Je nezbytné, aby zakladni deska prevodovky byla v roviné s prirubou armatury jesté predtim
nez jsou upeviovaci Srouby dotazeny. Upeviovaci Srouby, svorniky / matice musi byt z ocel
0 vysoké pevnosti v tahu (tfida pevnosti 8.8 nebo vyssi). Pevné utahnéte upeviiovaci prvky

k prirubé armatury pozadovanym utahovacim momentem. Viz Tabulka 5.

6.3 Hloubka zavitd zakladni desky pirevodovky

Prevodovka

Zakladni deska

Min hloubka

zavitu

Max hloubka
zavitu

W3/ MOW3 F/FA10, F/FA12 18 24
F/FA14, F/FAL6 24 27
A/ Mowa F/FA12, F/FA14 16 20
F/FA16 30 34
F/FA14, F/FAL6 20 25
IW5 / IW52 / MOW5 F/FA25 16 20
F/FA25 30 34
F/FA16, F/FA25 16 25
IW6 / IW62 / IW63 / F/FA16, F/FA25, F/FA30 20 26
MOW6
F/FA30 30 34
F/FA16, F/FA30 24 29
W7 / W72 / MOW? F/FA30 24 28
F/FA35 30 40
F/FA25, F/FA30, F/FA35, F/FA40 24-36 30-40
LVS%IWSZ/ MOW8/  I'k/Fa2s, F/FA30, F/FA35 30 36
F/FA40, F/FA48 36 46
F/FA30, F/FA35, F/FA40 25-36 34-44
Lv(\g?/v/gyowg/ HOWS /" I"e/Fa30, F/FA35, F/FA40 25-36 46
F/FA40, F/FA48 36 44
F/FA35, F/FA40 30-36 41-46
IW10 / MOW10 / HOW10 | F/FA48 36 46
F/FAGO 36 46
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Iw11l /IW11BB / IW115 | F/FA35, F/FA40, F/FA48 30-36 44

/ IW115BB / MOW11 /
HOW11 / HOW11BB /
HOW112 / HOwW112BB / | F/FA60 36 39
HOW115 / HOW115BB

F/FA40, F/FA48, F/FA60 38 48

IW12 / IW13 / HOW13

F/FA48, F/FA60 38 48

Tabulka 1 - Detaily montaznich otvor@ zakladové desky
6.4 Montaz pohonu k prevodovce

Pokud bude k ovladani prevodovky pouzit pohon, pak musi byt sty¢né plochy mezi vstupni pfirubou
prevodovky a vystupem pohonu pred smontovanim utésnény silikonovym tmelem nanesenym na
prirubu do kruhu stejného radiusu jako jsou otvory pro Srouby, mensi kruhy tésnéni zhotovte okolo
kaZdého otvoru pro Sroub, aby se pfiruba zcela zatésnila (viz Obrazek 5). Nastaveni meznich

a momentovych spinac¢l musi byt provedeno dle doporuceni vyrobce pohonu. Nasledné je mozné
provést nastaveni dorazovych Sroubd prevodovky (viz dalsi odstavec). Pfehled doporucenych tésnicich
tmeld viz Tabulka 4 na strané 14.

6.5 Nastaveni dorazovych sroubii pievodovky (pouze fady IW, MOW a HOW/MPR)

Dorazové Srouby jsou nastaveny jiz z vyroby, ale pro spravnou funkci armatury je nutno toto
nastaveni upravit.

Tento postup by mél byt proveden vyrobcem armatury / dodavatelem v dobé, kdy je mozné vizualné
zkontrolovat otevirani a uzavirani armatury. Po instalaci armatury do potrubi nastaveni dorazovych
Sroubd nesmi byt ménéno bez povoleni vyrobce armatury / dodavatele.

(3) INDICATOR PLATE

. QUADRANT
GEARCASE (g~

{11) BASEPLATE SCREWS

BASEPLATE (10)

{7 ) LOCK-NUT
STOP SCREWS Nt

(o) i
|

Obrazek 6 — Nastaveni dorazovych sroubti

Pokud je to mozné uzaviete armaturu pomoci pohonu. Tak jako na Obrazek 6, sledujte jazycek
ukazatele polohy (3).

Povolte pojistné matice (7) a povolte dorazové Srouby asi 0 3 celé otacky, naneste mensi mnozstvi
silikonového tésnéni na zavit kde Srouby prochazeji do sk¥iné prevodovky. Pfevodovku prestavte do
uzaviené polohy a zasroubujte dorazovy Sroub (8), dokud se nedotkne kvadrantu prevodovky (6).
Povolte Sroub o jednu otacku a potom utahnéte pojistnou matici (7), aby byl dorazovy Sroub zajistén.
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Oteviete armaturu pomoci pohonu a opakujte postup s oteviracim dorazovym Sroubem. Pokud maji
byt dorazové Srouby prenastaveny jesté pozdéji je nutno je znovu zatésnit silikonovym tésnénim.
Prehled doporucenych tésnicich tmeld viz Tabulka 4 na strané 14.

Poznamka — PFi pouzivani prevodovky na zatizeni blizké jmenovitému krouticimu momentu mdze dojit
k pohybu mezi zakladnou prevodovky (10) a skfini prevodovky (9). Doporucuje se v ramci pravidelné
Udrzby ovéfit, zda jsou Srouby (11) utaZzeny spravnym utahovacim momentem.

7 Montaz kuzelovych a celnich prevodovek

Tato Cast se tyka pouze nasledujicich fad prevodovek: IB, IS, HOB/MPR a HOS/MPR.
7.1  Vyjimani vystupniho naboje, obrabéni a jeho opétovna montaz

Vsechny prevodovky maji vyjimatelny vystupni naboj. Pokud v objednavce neni pozadovano jinak,
vystupni naboj se dodava neopracovany a musi byt tedy strojné opracovan, aby pasoval na vieteno
armatury.

7.1.1 Vyjimani vystupniho naboje

Prohlédnéte si Obrazek 7. Sestava vystupniho naboje je stejna pro vsechny prevodovky ackoli velké
prevodovky maji namisto jehlovych loZisek loziska valeckova.

Vystupni naboj (14) snadno vyjmeme z prevodovky po vymontovani strediciho krouzku (15) ze zakladny
prevodovky (16). Mensi silu mizeme pouzit na plochy oznacené pismenem "C" na Obrazek 8 k vytlaceni
naboje z prevodovky.

__ BASEPLATE

(16)

/)~ __ THRUST WASHER

(12)

~" _~_NEEDLE RACE
(13)

~—~THRUST WASHER

(12)

: f{é"'THRUST WASHER
12)
»~" __ NEEDLE RACE

\13) _ THRUST WASHER
AN ¢ 4 B
(15) SPIGOTRING

/ > WASHER

£ ani18)
»' Mw:‘j_j 9 BOLT

Obrazek 7 — Sestava vystupniho naboje kuzelové a celni prevodovky
7.1.2 Manipulace s vystupnim nabojem

Pro vSechny prevodovky kromé HOB3, viz Obrazek 8. Pro prevodovku HOB3, plati Obrazek 9.
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Important Notes:

A: The surfaces marked 'A' are sealing or bearing faces
and must not be damaged.

B: The surface marked 'B' can be used for chucking the
output sleeve for machining.

C: Toremove the outpout sleeve from the gearbox, a
force may have to be applied tothe face marked 'C' of
the Output Sleeve.

Obrazek 8 — Drazkovany vystupni naboj, dlilezité plochy

(C)
M) M Important Notes:
\ A: The surfaces marked 'A' are sealing or bearing faces

AN and must not be damaged.

[A B: The surface marked 'B'can be used for chucking the
L~ output sleeve for machining.

~— B ) C: To remove the outpout sleeve from the gearbox, a

et force may have to be applied to the face marked 'C' of

]AJJ\ the Output Sleeve.

7.1.3 Opétovna montaz vystupniho naboje

Obrazek 9 — HOB3 zubovy vystupni naboj, dtilezité plochy

| UPOZORNENI: Pfed opétovnou montazi vystupniho naboje po obrabéni zkontrolujte,
zda nejsou poskozené plochy oznacené jako "A" na Obrazek 8 nebo na Obrazek 9.
Poskozené plochy mohou ponicit tésnéni nebo poskodit loZisko a zplisobit tak
vniknuti vody nebo Ganik maziva.

| UPOZORNENI: Je NEZBYTNE, aby axialni loZiska vystupniho naboje byla spravné
usazena spolecné s vystupnim nabojem a stfedicim krouzkem. Prohlédnéte si Obrazek
7. Axialni loziska (13) MUSI mit opérnou vymezovaci podlozku (12) z obou stran
loziska. LoZiskova sestava s vymezovacimi podlozkami MUSI byt na obou stranach
nakruzku vystupniho naboje.

| UPOZORNENI: Axialni loZiska a vystupni naboj museji byt pfed opétovnou montazi do
prevodovky/armatury diikladné promazany odpovidajici mazivem. Méjte na paméti,
Ze stiedici krouZzek ma vnitfni i vnéjsi tésnéni, ktera by rovnéz méla byt namazana.

Pred opétovnou montazi vystupniho naboje do prevodovky na plochy oznacené hvézdickou ‘*' na

Obrazek 8 a na Obrazek 9 ma byt pouZito mazivo s pfisadou proti zadfeni obsahujici sulfid

molybdenicity, jakou ma napf. MI-Setral-9M. Pro objasnéni vhodnosti protizadérové ptisady prosim
kontaktujte Rotork Gears.
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VSechny vystupni naboje kromé& HOB3 jsou drazkované, a proto mlze byt nutné je mirné pootocit,
aby zapadly do drazkovani ozubeného kola v pfevodovce. Pfevodovka HOB3 ma zubovou spojku a ta
musi zapadnout do zubl v ozubeném kole pfevodovky.

! Doporucujeme pouzit pripravek a to SPIGOT RING
namontovat Srouby (19) a podlozky 15 OUTPUT SLEEVE
(18) do zakladny prevodovky jak je (14) WASHER

znazornéno na Obrazek 7 a na Obrazek
10. Podotykame, Zze podlozky musi

presahovat na st¥edici krouzek (15). 2 (19) BOLT

Timto zamezime vysunuti sestavy ©—9

vystupniho naboje z télesa O Op

prevodovky. Srouby a podlozky Rotork ==

Gears nedodava. ‘
WASHER (19)

BOLT
Obrazek 10 — Priklad zajisténi vystupniho neaboje

7.2 Montaz na armaturu

7.2.1 Obecné pokyny pro montaz (vSechny prevodovky)

! UPOZORNENI: Zajistéte, aby armatura byla dobf¥e podepfena a schopna pfijmout dalsi

VVvav

doporucena délka kryciho kominku bez podpéry je uvedena v tabulce 2.

| UPOZORNENI: PFed montazi vystupniho naboje zkontrolujte, zda nejsou poskozené
plochy oznacené jako "A" na Obrazek 8 a na Obrazek 9. are not damaged. Poskozené
plochy mohou ponicit tésnéni nebo poskodit loZisko a zpfisobit tak vniknuti vody nebo
unik maziva.

| UPOZORNENI: LoZiska, vystupni naboj, vieteno/&ep armatury museji byt pred
montazi do pfevodovky/armatury diikladné promazany odpovidajici mazivem. Méjte

Vavs

namazana.

| UPOZORNENI: Vietena armatur se zavitem musi byt diikladné promazany tukem pred
usazenim do vystupniho naboje.

Pred opétovnou montazi vystupniho naboje do prevodovky na plochy oznacené hvézdickou ‘*' na
Obrazek 8 a na Obrazek 9 ma byt pouZito mazivo s pfisadou proti zadfeni obsahujici sulfid
molybdenicity, jakou ma napf. MI-Setral-9M. Pro objasnéni vhodnosti protizadérové ptisady prosim
kontaktujte Rotork.

Zajistéte aby zakladna prevodovky byla rovnobézné s pfirubou armatury béhem spousténi. Zabranite
tak zaseknuti.

4

Doporucujeme nanést silikonovy tésnici tmel mezi zakladnu prevodovky a pfirubu armatury. Stopa ‘D
na Obrazek 11 zobrazuje kde tmel nanést. Prehled doporucenych tésnicich tmell viz Tabulka 4 na
strané 14.

Pfed montazi prevodovky na armaturu zkontrolujte prdmér centrazniho nakruzku na zakladné
prevodovky (Soucastka 15 na obrazku 12) zda-li odpovida vybrani v pfirubé armatury.
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Silicone sealant path

Obrazek 11 — Tésnéni priruby armatury

V pripadé, ze prevodovka byla dodana s ru¢nim kolem, doporucuje se namontovat toto kolo na
prevodovku pred montazi prevodovky na armaturu. Timto si usnadnime nastaveni prevodu do polohy
k ustaveni s Cepem armatury s pery, zavitem nebo drazkou.

Pri spousténi prevodovky na armaturu otocte ruénim kolem tak, aby bylo zaruceno spravné spojeni
vnitfniho drazkovani v prevodovce s vnéjsim drazkovanim vystupniho naboje. Spoustéjte prevodovku
dale dokud zakladna prevodovky nedosedne na pfirubu armatury. Srovnejte do osy otvory v pfirubach
a zajistéte je Srouby, nebo svorniky s minimalni pevnosti v tahu 800 N/mm?2. Pevné utahnéte spojovaci
prvky k pfirubé pozadovanym utahovacim momentem. Viz Tabulka .

7.2.2 Montaz prevodovek velikosti 2 az 13, 15az 17
Kromé bod{ v odstavci 7.2.1, doporucujeme namontovat nejdfive sestavu vystupniho naboje na

vieteno armatury a az potom spustit pfevodovku na sestavu vystupniho naboje. Detaily sestavy
znazornuje Obrazek 12 a Obrazek 13.

THRUST WASHER

SPIGOT RING

Obrazek 12 — Slozeni vietene armatury Obrazek 13 — Vieteno armatury
(sestavené)

Namontujte na ¢ep armatury vystupni naboj (14), axialni loZiska (12 & 13) a sttedici krouzek (15) jak
je znazornérno na Obrazek 12. LoZiska je tfeba namazat vhodnym tukem (viz Tabulka ). Promazte
loZiska, vystupni naboj a ¢ep armatury. Mé&jte na paméti, Ze stredici krouzek ma vnitini i vnéjsi
tésnéni, ktera by rovnéz méla byt namazana.
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7.2.3 Montaz prevodovek velikosti 14, 16 a 18 azZ 21.

Kromé bod{ v odstavci 7.2.1, doporucujeme namontovat nejdfive valeckova loziska a opracovany
vystupni naboj na vieteno armatury a az potom spustit pfevodovku na sestavu vystupniho naboje.
Podrobnosti o montazi viz Obrazek 14:

HOUSING WASHER:
Washer with largest diameter

SHAFT WASHER:
Washer with smallest diameter

FACES WITH
MARKINGS
MUST be away

from cylindrical |44 \\Q*

x SN aw e \ HOUSING WASHER: =
roller bearings Y = ! Washer with largest diameter pii

Obrazek 14 — Montaz sestavy vystupniho naboje s valeckovymi lozZisky na vieteno
armatury

Namontujte v ndsledujicim poradi:
1. Stredici krouzek - Spigot Ring
Podlozka (nejvetsi vnéjsi primér) - Housing Washer (Largest Outside Diameter)
Lozisko - Bearing
Hfidelova podloZzka (nejmensi vnéjsi prlimér) -Shaft Washer (Smallest Outside Diameter)
Vystupni naboj - Output Sleeve

Hfidelova podlozka (nejvétsi vnéjsi priimér) - Shaft Waster (Smallest Outside Diameter)

N o MWD

Lozisko - Bearing
8. Podlozka (nejvétsi vnéjsi primér) - Housing washer (Largest Outside Diameter)

Strany podlozek které jsou zkosené nebo maji znacky musi sméfovat od loZiska smérem ven z dlivodu
snizeni opotrebeni. LoZiska musi byt namazana odpovidajicim tukem. Namazte vystupni naboj a ¢ep
armatury. Méjte na paméti, Ze stfedici krouzek ma vniténi a vnéjsi tésnéni, ktera by rovnéz méla byt
namazana.

7.2.4 Montaz krytu vietene na prevodovku

U armatur se stoupajicim vietenem se montuje na prevodovku kryt vietene pro jeho ochranu pred
vnéjsimi vlivy. Zasroubujte kryt vietene do prevodovky a utésnéte vhodnym tésnénim, aby se
zabranilo priiniku vody do prevodovky. Pfehled doporucenych tésnicich tmelll viz Tabulka 4 na strané
14,

| UPOZORNENI: Nepliite kryt vietene mazivem, jelikoZ to miiZe zpiisobit zvyseni tlaku
v tomto krytu.
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Kryty vieten jsou dalSi soucasti skfiné pfevodovky a tim padem poskozeni krytu vietene muze
zpUsobit i poSkozeni skfiné pfevodovky. Je nezbytné, aby kryty vieten byly chranény nebo
podepreny tak, aby se zabranilo bo¢nimu tlaku vlivem okolniho prostfedi nebo pouziti. Viz Tabulka
2:

Maximalni délka krytu vietene bez

Velikost prevodovky

podepreni

3to5 2.0m (6.6ft)
6to7 2.8m (9.2ft)
8to9 3.0m (9.8ft)
10 to 21 5.0m (16.4ft)

Tabulka 2 — Maximalni délky krytu vietene bez podepieni

7.2,5 Montaz pohonu k prevodovce

Pokud bude k ovladani prevodovky pouzit pohon, pak musi byt sty¢né plochy mezi vstupni pfirubou
prevodovky a vystupem pohonu pred smontovanim utésnény silikonovym tmelem nanesenym na
prirubu do kruhu stejného radiusu jako jsou otvory pro Srouby, mensi kruhy tésnéni zhotovte okolo
kazdého otvoru pro Sroub, aby se pfiruba zcela zatésnila (viz Obrazek 5). Nastaveni meznich

a momentovych spinacti musi byt provedeno dle doporuceni vyrobce pohonu. Prehled doporucenych
tésnicich tmell viz Tabulka 4 na strané 14.

8 Udrzba prevodovky

8.1  Udrzba $nekové prevodovky

Za normalnich provoznich podminek, neni vyZzadovana zadna Udrzba prevodovky. Je-li armatura
odstavena z provozu z ddvodu generalni opravy, potom je vhodné sejmout zakladnu pfevodovky
a obnovit naplfi maziva jednim z nasledujicich typ( z Tabulka 3. P¥i opétovné montazi musi byt
zakladna prevodovky utésnéna silikonovym tésnénim, neni-li osazena o-krouzky. VSechny o-krouzky
musi byt vyménény za nové.

Prevodovka Vyrobce ‘ Nazev Teplotni rozsah
Iw Fuchs Renolit CL-X2 -60°C az +120°C
MOwW Fuchs Renolit LST 0 -20°C az +120°C
MTW Fuchs Renolit EPLITH 00 -10°C az +120°C
HOW/MPR Fuchs Renolit CL-X2 -60°C to +120°C

Tabulka 3 — Doporuc¢ena maziva pro $nekové prevodovky

Jiné rovnocenné mazivo pro vysoké tlaky smi byti pouzito. Pfi nasazeni v extrémnich teplotnich
podminkach obratte se prosim na Rotork.

Pfevodovka Vyrobce
Loctite 572
. Bostick 100HMA
Vsechny -
Momentive RTV
Nanda 704

Tabulka 4 — Piehled doporucenych tésnicich tmeli pro véechny prevodovky

Jind rovnocenna tésnéni smi byti pouzita. Pfi nasazeni v extrémnich teplotnich podminkach obrat'te se
prosim na Rotork.
www.rotork.com
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8.2  Udrzba kuzelové a celni prevodovky

Pro normalni provozni podminky jsou vSechny dutiny pfevodovky promazany na celou dobu Zivotnosti
mazacim tukem Fuchs Renolit CL-X2. Za normalnich provoznich podminek, neni vyZadovana Zadna
Udrzba. Je-li armatura odstavena z provozu z ddivodu generalni opravy, potom je vhodné sejmout
zakladnu prevodovky a obnovit naplii maziva jednim z nasledujicich typQ. Pfi opétovné montazi musi
byt zakladna prevodovky utésnéna silikonovym tésnénim, neni-li osazena o-krouzky. VSechny o-
krouzky musi byt vyménény za nové. Pfehled doporucenych tésnicich tmell viz Tabulka 4 na strané
14.

7

Pfed montazi vystupniho naboje do prevodovky na plochy oznacené hvézdickou ‘**' na Obrazek 9 ma
byt pouZzito mazivo s prisadou proti zadreni obsahujici sulfid molybdenicity, jakou ma napf. MI-Setral-
9M. Pro objasnéni vhodnosti protizadérové prisady prosim kontaktujte Rotork.

Neprehlédnéte: VSechny soucasti prenasejici axialni silu a dutiny loZisek museji byt znovu
promazany a osazeny ve spravném poradi. Doporucené mazivo je uvedené v Tabulka 5.

Prevodovka Vyrobce Teplotni rozsah
IB, IS, HOB/MPR & HOS/MPR Fuchs Renolit CL-X2 -60°C az +120°C

Tabulka 5 — Doporucena maziva pro kuzelové a celni prevodovky

Jiné rovnocenné mazivo pro vysoké tlaky smi byti pouzito. Pfi nasazeni v extrémnich teplotnich
podminkach obrat'te se prosim na Rotork.

9 Obsluha prevodovky

| UPOZORNENI: Za Zadnych okolnosti nesmi byt pouzito s ru¢nim kolem prevodovky
dalsi pakové zarizeni, jako je kli¢ na matice kol nebo plochy kli¢, pro vyvinuti vétsi sily
k uzavieni nebo otevieni armatury. To miiZe zplisobit poskozeni armatury a / nebo
prevodovky nebo to miiZe zpiisobit, Ze armatura uvizne v krajni poloze.

10 Postup opravy natéru

| UPOZORNENI: Poskozeni ochranného natéru by mélo byt co nejdfive nalezité
opraveno.

I Poskozeni natéru miize vést ke ztraté zaruky.

Pokud je nutna oprava natéru, je tfeba dodrzovat nasledujici postup:
e Pokud je to nutné ocistéte znecisténé plochy pomoci rozpoustédia.
e Oplachnéte povrch Cistou vodou, aby se odstranily necistoty a stopy po rozpoustédle.

e Zdrsnéte poskozenou plochu vodnim a nebo suchym smirkovym papirem, nebo pomoci
brusky a zdrsnéte i okraj asi 2,5 cm od mista poSkozeni

¢ Naneste pavodni ochranny natér dle specifikace a zajistéte, aby odpovidajici tloustka suchého
laku i doba schnuti pro jednotlivé vrstvy byla dodrzena. To vSe dle natérového listu vyrobce.

Okolni podminky — Cit&ni nebo novy natér nesmi byt proveden jestlize:
e Relativni vlhost je vyssi nez 85%.
o Teplota prevodovky je nizsi nez 3°C nad teplotou rosného bodu.

e Podminky okolniho prostfedi jsou jiné nez ty zminéné v technickém listu vyrobce natérové
hmoty.

e Natér smi byt proveden pfi minimalni okolni teploté a teploté podkladu 10°C, jinak dle
doporuceni dodavatele natérové hmoty.
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11 Utahovaci momenty

Tabulka 6 zobrazuje doporucené utahovaci momenty pro montaz prevodovky na armaturu. Spojovaci
material pouZity k upevnéni pfevodovky a armatury musi odpovidat materiadlové specifikaci dle ISO
tfidé pevnosti 8.8 s mezi kluzu 628 N/mm?2 jak je uvedeno v Tabulka 6 nize:

Utahovaci

Utahovaci moment

Impgriélni moment Meisrick?

zavit Nm ft-1bf zavie Nm ft-Ibf
3/8" 34 25 M5 5 4

7/16" 55 40 M6 9 6
1/2" 83 61 M8 21 15

9/16" 120 89 M10 41 30
5/8" 166 122 M12 71 53
3/4" 291 215 M16 177 131
7/8" 469 346 M20 346 255

1” 702 518 M24 598 441

1" 1403 1035 M30 1189 877
1" 2441 1800 M36 2079 1533

www.rotork.com
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12 Typy rucnich kol a velikosti

Typ rucniho kola — hmotnost v kg (Ib)

PS SG S F/FS
Velikost v mm (C(;I:t) (lisovana (svarovana  (Nerezova (Ocel
ocel) ocel) ocel) svaiovana)

50 0.11 (0.24) - - - -

75 0.21 (0.46) - - - -

100 0.32(0.71) | 0.15(0.33) - - -

125 0.54 (1.19) | 0.2 (0.44) - - -

150 - - 1(2.20) 0.4 (0.88) -

160 - 0.35 (0.77) - - -

200 1(2.20) 0.75 (1.65) 1.35 (2.98) 1(2.20) 1(2.20)
250 - 1.5(3.31) | 1.4(3.09) - -

300 - - 1.8 (3.97) - 1.5 (3.31)
315 - 2 (4.41) - - -

350 - - 2.3 (5.07) 1.5 (3.31) -

400 - 3.5(7.72) | 2.8(6.17) - 2.2 (4.85)
450 - - 3 (6.61) - -

500 - - 3.5(7.72) - 3(6.61)
600 - - 4.5 (9.92) - 3.2 (7.05)
700 - - 5(11.02) - 5.5 (12.13)
800 - - 5.5 (12.13) - 6.6 (14.55)
900 - - 6 (13.23) - 7.2 (15.87)
1000 - - - - 8.4 (18.52)
1100 - - - - 9.4 (20.72)
1200 - - - - 10.27 (22.64)
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