Installation and Maintenance Instructions
2/2 solenoid valves NC pilot operated, floating diaphragm
brass body (NC) or stainless steel body (NC-NO), 3/8”-1”, series 238

DESCRIPTIONt

* Solenoid valves series 238 with threaded 3/8”-1” connections.
Brass body (NC) or stainless steel body (NC or NO).

ATEX versions:

See “Special conditions for safe use”.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE

For solenoid operators to ATEX, the instructions for use given
in the specific Installation Instructions provided with the prod-
uct must be strictly followed.
Solenoid valves with threaded connections : Standard
versions or versions equipped with solenoid operators for use
in explosive atmospheres to ATEX: prefix “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ...

ASSEMBLY

The components ASCO are intended to be used only within
the technical characteristics specified on the nameplate or in
the documentation. To avoid damage to the equipment, make
sure to prevent the liquid from solidifying at low temperatures
and stay within the maximum and minimum temperature limits.
Modifications to the equipment may only be made after con-
sulting the manufacturer or his representative.
Before installation, depressurise the piping system and clean
internally.

The solenoid valves may be mounted in any position without

affecting operation.

The direction of flow is indicated by markings on the valve’s
body and in the documentation.

Pipe connections have to be in accordance with the size indi-
cated on the body, label or in the product leaflet.

CAUTION :

* Reducing the connections may cause improper operation or
malfunction.

 For the protection of the equipment, install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to
the product as possible.

* If tape, paste, spray or a similar lubricant is used when tighten-
ing, avoid particles entering the system.

* Use proper tools and locate wrenches as close as possible to
the connection point.

* To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections. Observe a maximum tightening torque of 5
to 7 Nm.

* Do not use the valve or solenoid operator as a lever.

* Pipe connections should not apply any force, torque or strain
to the product.

ELECTRICAL CONNECTION
All electrical connections must only be made by trained and
qualified personnel and have to be in accordance with the lo-
cal regulations and standards.
CAUTION:

* Before any intervention, turn off the electrical current to power
off the components.

« All screw terminals must be properly tightened before putting
into service.

* Depending on the voltage, electrical components must be
grounded according to local standards and regulations.

 To ensure ground continuity of the coil, make sure it is correctly
positioned during assembly/disassembly (P1).

The equipment is electrically connected as follows:

* Detachable connector to DIN 43650, 11 mm, industrial
standard B or ISO 4400 / EN 175301-803, form A (On proper
connection and when the (supplied or selected) connector
used is IP65- or IP67-rated, the solenoid valve will have IP65
or IP67 protection).

PUTTING INTO OPERATION
Before pressurising the circuit, perform an electrical test. In
case of solenoid valves, energise the coil a few times and no-
tice a metal click signifying the solenoid operation.

FUNCTION
Most solenoid valves are equipped with coils for continuous
duty service. To prevent the risk of personal injury, do not touch
the solenoid operator which can become hot under normal
operating conditions. If the solenoid valve is easily accessible,
the installer must provide protection against accidental contact.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, fluid and
type of equipment used. The exact determination of the sound
level can only be carried out by the user having the valve in-
stalled in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service condi-
tions. Periodic cleaning is recommended, the timing of which will
depend on the fluids used and the service conditions. During
servicing, the components must be checked for excessive wear.
A complete set of internal parts is available as a spare parts or
rebuild kit. If a problem occurs during installation/maintenance or
in case of doubt, please contact ASCO Numatics or authorised
representatives.

A Products marked UR or CSA must be returned to ASCO for repair.

SPARE PART KIT A

DISASSEMBLY

1 - Remove the retaining clip (1) and the coil (2).

2 - Unscrew the core-tube unit (5) and separate it from the
body (4).

3 - Remove the core/spring unit (5a)(6) and the seal (8).

4 - Clean or replace all parts.

REASSEMBLY

Reassemble the parts in the reverse order of disasseambly.

Make sure the retaining clip is correctly positioned on the coil.

1 - Grease the seal (8) and lightly coat the outer circumfer-
ence of the core with a lubricant conforming to standard
AFNOR ISO TR 3498 categories HL and FC.

2 - Make sure the core-tube unit is properly tightened at a
torque (a) of 9 to 10 Nm.

3 - Install the coil in the direction shown on the photograph
(P1) to ensure ground continuity.

4 - After reassembly, operate the solenoid valve or the manifold
several times to ensure the valves open and close properly.

5 - Reassemble the piping connections and tighten ata maximum
torque of 5to 7 Nm.

SPARE PART KIT B
DISASSEMBLY
1 - Remove the retaining clip (1) and the coil (2) (see coil codes
on page 16).
2.Unscrew valve bonnet screws (10) and remove valve bonnet
(4).
3.Remove diaphragm spring (7) and diaphragm assembly (11).
4 - Clean or replace all parts.
REASSEMBLY
1. Replace diaphragm assembly. CAUTION: locate pilot hole in
diaphragm assembly over the cavity at the valve outlet.
2. Be sure that diaphragm spring is installed properly over the
centre of the diaphragm.
3. Replace valve bonnet (4) and bonnet screws. Torque bonnet
screws (10) in a crisscross manner at indicated values (b).
4 - Install the coil in the direction shown on the photograph
(P1) to ensure ground continuity.
5 - After reassembly, operate the solenoid valve or the manifold
several times to ensure the valves open and close properly.
6 - Reassemble the piping connections and tighten at a maxi-
mum torque of 5to 7 Nm.
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Instructions de mise en service et d'entretien
Electrovannes 2/2, a commande assistée, membrane non attelée

corps laiton (NF) ou acier inox (NF-NO), 3/8-1, série 238

ASVA

* Electrovannes série 238, taraudé 3/8-1. Corps laiton (NF) ou
corps acier inox (NF ou NO).
Versions ATEX :

Voir "conditions spéciales pour une utilisation sare".

CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE

Pour les tétes magnétiques ATEX, suivre impérativement
les prescriptions d'utilisation décrites dans chaque notice de
mise en service spécifique fournie avec le produit.
Electrovannes corps taraudé : Versions standard ou équi-
pées de tétes magnétiques pour atmosphéres explosibles

ATEX, préfixes "PV" (4 W/6,9 W) (Ex mb), etc...

MONTAGE

Les composants ASCO sont congus pour les domaines de
fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la docu-
mentation. Afin de prévenirtoutdommage surle matériel, éviter
lerisque de solidification des liquides aux basses températures
et respecter les limites minimale et maximale.

Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans I'accord préalable du fabricant ou de son représentant.

Avantde procéder au montage, dépressuriser les canalisations
et effectuer un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre montées dans n’importe
quelle position.

Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres sur
le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccor-
dement indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

ATTENTION :

» Unerestrictiondestuyauteries peutentrainerdesdysfonctionnements.

« Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un filtre
adéquat en amont, aussi pres que possible du produit.

* Encasd'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiantlors
du serrage, veiller a ce qu’aucun corps étranger ne pénétre
dans le circuit.

« Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi prés
que possible du point de raccordement.

* Afind'évitertoute détérioration, NE PASTROP SERRER lesraccords
des tuyauteries. Couple de serrage maximum entre 5 et 7 Nm.

* Ne pas se servirde la vanne ou de la téte magnétique comme
d’un levier.

* Les tubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le produif.

ACCORDEMENT ELECTRIQUE
Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
qualifié et selon les normes et reéglements locaux.
ATTENTION:

* Avanttoute intervention, couper I'alimentation électrique pour
mettre hors tension les composants.

* Toutes les bornes a vis doivent étre serrées correctement
avant la mise en service.

« Selon latension, les composants électriques doivent étre mis
a la terre conformément aux normes et réglements locaux.

« Afin d'assurer la continuité de masse de la bobine, veuillez & son
positionnement correctlors d'une phase de montage/démontage;

Le raccordement électrique s’effectue par:

* Connecteur débrochable DIN 43650, 11 mm, standard
industriel B ou ISO 4400 / EN 175301-803, forme A (Quand
le raccordement est correctement effectué et que le modele
de connecteur fourni ou sélectionné est IP65 ou IP67, alors
le degré de protection de I'électrovanne est IP65 ou IP67).

MISE EN SERVICE

Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai

électrique. Dans le cas d’une électrovanne, mettre la bobine

sous tension plusieurs fois et écouter le “clic’” métallique qui
signale le fonctionnement de la téte magnétique.

FONCTIONNEMENT

Laplupart des électrovannes comportent des bobinages prévus
pour mise sous tension permanente. Pour éviter toute brilure, ne
pas toucher la téte magnétique qui, en fonctionnement normal
eten permanence sous tension, peut atteindre une température
élevée. SiI'électrovanne est facilement accessible, I'installateur

doit prévoir une protection empéchant tout contact accidentel.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. Lutilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’aprés avoir monté le
composant sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d'utilisation. Il est souhaitable de procéder a un
nettoyage périodique dont I'intervalle varie suivant la nature
dufluide, les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant.
Lors de l'intervention, les composants doivent étre examinés
pour détecter toute usure excessive. deux pochettes de pieces
internes sont proposés en pieces de rechange pour procéder
a la réfection. En cas de probléme lors du montage/entretien
ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO Numatics ou ses
représentants officiels.

A Les produits marqués UR ou CSA doivent étre retournés
a ASCO pour réparation.
POCHETTE DE RECHANGE A

DEMONTAGE

1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2).

2 - Dévisser l'ensemble tube-culasse (5) et le séparer du
corps (4).

3 - Enlever 'ensemble noyau ressort (5a)(6) et le joint d’étan-
chéité (8).

4 - Nettoyer ou remplacer toutes les piéces.

REMONTAGE

Remonter les pieces dans I'ordre inverse du démontage.

S’assurer que le clip de maintien est correctement positionné,

sur la bobine.

1 - Lubrifier le joint d’étanchéité (8) et lubrifier légérement le
diametre extérieur du noyau avec une huile conforme aux
normes AFNOR ISO TR 3498 catégorie HL et FC.

2 - S'assurer du serrage correct de I'ensemble tube-culasse,
couple de serrage (a) de 9 a 10 Nm.

3 - Monter la bobine dans le sens indiqué sur la photo P1,
afin d'assurer la continuité de masse.

4 - Apres l'opération de remontage, faire fonctionner la vanne
plusieurs fois afin de s'assurer de son bon fonctionnement.

5 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximum entre 5 et 7 Nm.

. POCHETTE DE RECHANGE B

DEMONTAGE

1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2) (voir
codes bobines, page 16).

2.Desserrer les vis de fixation (10) et démonter le couvercle

du corps de vanne (4).

3.Retirerle ressort (7) de membrane etla membrane équipée (11).

4 - Nettoyer ou remplacer toutes les pieces.

REMONTAGE

1.Replacer la membrane équipée. ATTENTION, veiller a

I'orientation : clapet coté corps de vanne et faire coincider
le trou dans la membrane avec celui dans le corps de vanne,
coté sortie (voir vue éclatée).

2.Placerleressortaucentre delacoupelle delamembrane équipée.

3.Remonter le couvercle de la vanne et ses vis de fixation.

Serrage croisé des vis de fixation (10) du couvercle (4) en
respectant le couple (b) correspondant.

4.Remonter la bobine dans le sens indiqué sur la vue éclatée

puis mettre le clips de maintien (1).

5.Apres l'opération de remontage, faire fonctionner la vanne

plusieurs fois afin de s'assurer de son bon fonctionnement.

6 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximumentre 5 et 7 Nm.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Magnetventile 2/2 NC, vorgesteuert, vorgesteuerte Membrane
Gehéuse aus Messing (NC) oder Edelstahl (NF-NO), 3/8“-1“, Baureihe 238

ASVA

Magnetventile Baureihe 238mit 3/8“-1“-Gewindeanschlissen. Ge-
héuse aus Messing (NC) oder Edelstahl (NC oder NO).
Ausfiihrungen nach ATEX:

Siehe ,Besondere Bedingungen fiir den sicheren Einsatz":
BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN EINSATZ
Fir die Magnetképfe nach ATEX sind die in den jeweiligen, dem

Produkt beigelegten Einbau- und Wartungsanweisungen beschrie-

benen Einsatzvorschriften zwingend zu befolgen.

Magnetventile mit Gewindeanschliissen : Standard-Version oder
Version mit Magnetkopfen - Vorsatz ,PV* (4 W/6,9 W) (Ex mb), ... - fir
den Einsatz in explosionsfahigen Atmospharen nach ATEX.

NBAU

ASCO-Komponenten durfen nur innerhalb der auf dem Typenschild
oder in der Dokumentation angegebenen Daten eingesetzt werden.
Um Schéaden am Ventil zu vermeiden ist darauf zu achten, dass ein
Gefrieren des Medium bei Minustemperaturen vermieden wird und die
minimal und maximal angegebenen Temperaturen eingehalten werden.

Anderungen an den Produkten dirfen nur nach vorheriger Zustim-
mung des Herstellers oder einem seiner ordnungsgeman ermachtigten
Vertreter vorgenommen werden.

Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem drucklos
geschaltet und innen gereinigt werden.

Die Magnetventile kdnnen ohne Beeintréchtigung der Funktion in
jeder beliebigen Einbaulage montiert werden.

Die Durchflussrichtung des Mediums ist am Gehéause und in der
Dokumentation angezeigt

Die Verrohrung sollte entsprechend den Gré3enangaben auf dem Ge-
héuse, dem Etikett oder den Produkt-Datenblattern durchgefiihrt werden.

ACHTUNG:

* Eine Reduzierung der Anschlisse kann zu Leistungs- und Funkti-
onsminderungen fiihren.

* Zum Schutz der Ventile ist ein geeigneter Schmutzfanger oder Fil-
ter so nahe wie méglich am Ventileingang anzubringen.

* Bei der Abdichtung des Gewindes mit Band, Paste, Spray oder
einem anderen Dichtungsmittel ist darauf zu achten, dass keine
Fremdkérper in das System gelangen.

* Zur Montage ist nur geeignetes Werkzeug zu verwenden; die Schrau-
benschlissel sind so nahe wie méglich an den Verbindungsstellen
anzusetzen.

* Um Schéden zu vermeiden, diirfen die Rohrverbindungen NICHT ZU
STARK angezogen werden. Der maximale Anziehdrehmoment betragt
5 bis 7 Nm.

* Das Ventil oder der Magnetkopf sind nicht als Gegenhatter zu benutzen.

 Die Rohrleitungsanschliisse durfen keine Spannungen auf das Ventil
(bertragen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal entsprechend den
vor Ort geltenden Normen und Richtlinien durchzufiinren.

ACHTUNG:

« Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass die Kompo-
nenten spannungslos geschaltet sind.

* Alle Anschlussklemmen sind vor Inbetriebnahme vorschriftsmaBig
anzuziehen.

» Je nach Spannungsbereich miissen elektrische Komponenten einen
Schutzleiteranschluss entsprechend den jeweils vor Ort geltenden
Normen und Vorschriften erhalten.

* Um den Masseanschluss des Magnets zu gewahrleisten ist auf die
korrekte Lage des Magnets bei den Einbau- und AusbaumaBnahmen
zu achten (Nr. 1).

Der elektrische Anschluss erfolgt folgendermafen:

* Abnehmbare Leitungsdose nach DIN 43650, 11 mm, Industrie-
Standard B oder ISO 4400 / EN 175301-803, Bauform A (Bei
ordnungsgeman durchgefiihrtem Anschluss und bei Verwendung
einer Leitungsdose (mitgeliefert oder kundenseitig) der Schutzart
IP65 oder IP67, hat das Magnetventil die Schutzart IP65 bzw. IP67).

INBETRIEBNAHME
Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elektrische Funki-
onspriifung erfolgen. Bei einem Magnetventil ist die Spannung am Magnet
mehrmals ein- und ausschalten. Es muss ein Klicken zu héren sein.

FUNKTIONSBESCHREIBUNB

Die meisten Ventile sind mit Spulen fiir Dauerbetrieb ausgertstet.
Zur Vermeidung von Personen- und Sachschéden sollte jede Beriih-
rung mit dem Magnet vermieden werden, da dieser bei l&ngerem
Betrieb hei3 werden kann. Bei leicht zuganglichem Magnetventil
sollte vom Installateur ein Schutz vorgesehen werden, um jegliches
versehentliches Berlhren zu vermeiden.

GERAUSCHEMISSION

Der Anwender kann erst prézise Angaben zur Gerauschemission
machen, wenn das Gerat in der Anlage installiert ist. Diese hangt
sehr stark vom Anwendungsfall, den Betriebsdaten und dem Medium,
mit denen das Produkt beaufschlagt wird, ab.

WARTUNG

Die Wartung hangt von den Betriebsbedingungen ab. Das Ventil ist in
regelméBigen Zeitabsténden zu reinigen. Die Zeitabstéande héngen von
den Betriebsbedingungen und dem verwendeten Medium ab. Wéhrend
des Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschleif3 untersucht
werden. Die Innenteile sind komplett als Ersatzteilsatz erhaltlich. Treten
Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder ergeben
sich Unklarheiten, ist mit ASCO Numatics Ruicksprache zu halten.

A Die mit UR bzw. CSA gekennzeichneten Produkte sind zur
Reparatur an ASCO einzusenden.
ERSATZTEILPACKUNG A
AUSBAU

1 - Entfernen Sie den Halteclip (1) und den Magnet (2).

2 - Lésen Sie die Fuhrungsrohr-Einheit (5) und nehmen Sie diese
aus dem Gehause (4).

3 - Entfernen Sie die Magnetanker/Feder-Einheit (5a)(6) und die
Dichtung (8).

4 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.

WIEDEREINBAU

Setzen Sie die Teile in der umgekehrten Reihenfolge wie beim Aus-

bau zusammen.

Stellen Sie sicher, dass der Halteclip r|cht|g auf dem Magnet platziert ist.

1-Fetten Sie die Dichtung (8) ein und schmieren Sie den
AuBendurchmesser des Magnetankers mit einer leichten Schicht
Fett ein, das der Norm AFNOR ISO TR 3498, Kategorien HL und
FC, entspricht.

2 - Vergewissern Sie sich, dass die Fiihrungsrohr-Einheit richtig mit
einem Drehmoment (a) von 9 bis 10 Nm festgezogen ist.

3 - Montieren Sie den Magnet so wie auf Bild P1 angegeben, um
den Masse-Anschluss zu gewahrleisten.

4. Nach der Wartung, das Ventil mehrmals ein- und ausschalten und
das richtige Offnen und Schlieen Uberprifen.

5 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschliisse und ziehen Sie sie mit
einem maximalen Drehmoment von 5 bis 7 Nm fest.

ERSATZTEILPACKUNG B
AUSBAU

1 - Entfernen Sie den Halteclip (1) und den Magnet (2) (siehe Bestell-
Codes der Magnete auf der Seite 16).

2 - Schrauben (4) l16sen und Ventildeckel abnehmen.

3 - Membranfeder und Membrane ausbauen.

4 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.

WIEDEREINBAU .

1 - Membrane so einlegen, daB die Offnung fir die Pilot-steuerung
in der Membrane mit der Vorsteuerbohrung am Ventilausgang
tbereinstimmt.

2 - Die Membranfeder mit der geschlossenen Seite auf die Mem-

brane legen.

3 - Ventildeckel auf das Gehause setzen (4) und die Schrauben (10)

kreuzweise anziehen.

4 - Montieren Sie den Magnet so wie auf Bild P1 angegeben, um
den Masse-Anschluss zu gewéhrleisten.

5 -Nach der Wartung, das Ventil mehrmals ein- und ausschalten und
das richtige Offnen und Schlieen Uberpriifen.

6 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschlisse und ziehen Sie sie
mit einem maximalen Drehmoment von 5 bis 7 Nm fest.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Electrovalvulas 2/2, con mando assistido, membrana separada

cuerpo laton (NF) o0 acero inox (NF-NA), 3/8-1, série 238

ASVA

 Electrovélvulas série 238 con rosca 3/8”-1” . Cuerpo en Laton
(NC) o cuerpo en acero inox (NC o NA).
Versiones ATEX :
Ver “condiciones especiales para una utilizacion segura”.
CONDICIONES ESPECSIAIéES PARA UNA UTILIZACION
EGURA

Para las cabezas magnéticas ATEX, siga imperativamente
las prescripciones de utilizacién descritas en cada hoja de
puesta en marcha especifica provista con el producto.

Electrovalvulas, cuerpo roscado : Versiones standard o
equipadas de cabezas magnéticas para atmosferas explosi-
vas ATEX, prefijos “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ....

MONTAJE

Los componentes ASCO estan disefiados para los campos
de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas
o la documentacién. Con el fin de prevenir todo dafio en el
material, evite el riesgo de solidificacion de los liquidos a bajas
temperaturas y respecte los limites minimo y maximo.

No se puede realizar ninguna modificacion en el material sin
el acuerdo previo del fabricante o de su representante.

Antes de procederal montaje, despresurice las canalizaciones
y realice una limpieza interna.

Las electrovalvulas pueden ser montadas en cualquier
posicion.

El sentido de circulacion del fluido esta indicado por referen-
cias en el cuerpo y en la documentacion.

Ladimension de las tuberias debe corresponder al racordaje
indicado en el cuerpo, la etiqueta o la noticia.

ATENCION:

* La reduccién de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

* Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte de
la entrada y tan cerca como sea posible del producto un filtro
o tamizador adecuado para el servicio.

 Si se utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el
ajuste, se debe evitar que entren particulas en el producto.

» Se debe utilizar las herramientas adecuadas y colocar llaves
lo mas cerca posible del punto de conexion.

* Paraevitardafios alequipo, NO FORZAR las conexiones alatuberia.

* No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

* Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tensién sobre el producto.

CONEXION ELECTRICA

Las conexiones eléctrica deberan realizarse por personal
cualificado y segun las normas y reglamentos locales.

ATENCION:

* Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electrénico y los
elementos portadores de tension.

* Todos los terminales eléctricos deben estar apretados ade-
cuadamente seguin normas antes de su puesta en servicio.

* Segun el voltaje, los componentes electrénicos deben disponer
de una conexién a tierra y satisfacer las normas y regulaciones
locales.

 Con el fin de asegurar la continuidad de masa de la bobina,
compruebe su correcta colocacién durante el montaje/des-
montaje. (P1)

La conexion eléctrica se realiza mediante:

» Conectordesenchufable DIN43650, 11 mm, standardindustrial
B 01SO 4400/ EN 175301-803, form A (Cuando la conexién
se ha realizado correctamente y el modelo de conector su-
ministrado o seleccionado es IP65 o IP67, entonces el grado
de proteccion de la electrovalvula es IP65 o IP67).

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a presion
el sistema. En el caso de las valvulas solenoides, se debe
energizar varias veces la bobina y comprobar que se produce
un sonido metalico que indica el funcionamiento del solenoide.

FUNCIONAMIENTO

La mayor parte de las vélvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar la
posibilidad de dafios personales o materiales no se debe tocar
el solenoide, ya que puede haberse calentado en condiciones
normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil acceso, el
instalador debe prever una proteccién que impida cualquier
contacto accidental.

RUIDO DE FUNCIONAMIENTO
El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacién, el flui-
do y el tipo de material utilizado. El usuario solamente podra
determinar con precision el nivel sonoro emitido después de
haber montado el componente en la instalacion.

MANTENIMIENTO
El mantenimiento que necesitan los productos ASCO varia
dependiendo de sus condiciones de utilizacion. Se recomienda
realizar una limpieza periédica segun la naturaleza del fluido,
las condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Du-
rante la intervencion, los componentes deben ser examinados
por si hubera desgastes excesivos.Se dispone de un juego
completo de partes internas como recambio. En el caso de pro-
blemas durante el montaje/mantenimiento o en caso de duda,
contacte con ASCO Numatics o sus representantes oficiales.

A Los productos marcados UR o CSA deben ser
enviados a ASCO para su reparacion.
BOLSAS DE RECAMBIO A
DESMONTAJE
1 - Suelte el clip de mantenimiento (1) y quite la bobina (2).
2 - Desatornille el conjunto tubo-culata (5) y sepérelo del
cuerpo (4).
3- Saqt;e)el conjunto nucleo resorte (5a)(6) y la junta de estanui-
d (8

4 0L|mp|e o sustituya todas las piezas.

M

Monte las piezas en el orden inverso al montaje.

Compruebe que el clip de mantenimiento esta correctamente

posicionado, en la bobina.

1 - Lubrique lajunta de estanquidad (8) y también, ligeramente,
el didametro exterior del niicleo con un aceite conforme a las
normas AFNOR ISO TR 3498 categoria HL y FC.

2 - Compruebe el correcto apriete del conjunto tubo-culata,
par de apriete (a) de 9 a 10 Nm.

3 - Monte la bobina en el sentido indicado en la foto, P1, con
el fin de asegurar la continuidad de masa.

4 - Una vez montada la valvula, accionarla unas cuantas veces
para asegurarse que su apertura y cierre son correctos.

5 - Monte losracores de tuberia, parde apriete maximoentre 5y 7 Nm.

BOLSAS DE RECAMBIO B
DESMONTAJE
1. Suelte el clip de mantenimiento (1) y quite la bobina (2) (ver
cédigos bobinas, pagina 16)

2.Desenrosque los tornillos de la tapa y retire la misma.

3.Retire el conjunto membrana y el resorte.

4. TLimpie o sustituya todas las piezas.

MONTAJE

1. Coloque el conjunto membrana situando el orificio de des-

carga en el lado de la salida de la valvula.

2.Asegurese que el conjunto membrana y el resorte han sido

instalados correctamente .
3.Colocar la tapa y atornillar. Par de apriete de los tornillos
en hoja adjunta (4)

4 - Monte la bobina en el sentido indicado en la foto, P1, con
el fin de asegurar la continuidad de masa.

5 - Una vez montada la valvula, accionarla unas cuantas veces
para asegurarse que su apertura y cierre son correctos.

6 - Monte losracores de tuberia, parde apriete maximoentre 5y 7 Nm.
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Elettrovalvole 2/2 NC servoassistite, membrana non guidata
corpo ottone (NC) o corpo acciaio inox (NC-NA), 3/8”-1”, serie 238

IT

ASVA

« Elettrovalvole serie 238 con raccordi filettati 3/8”-1”.

Corpo ottone (NC) o corpo acciaio inox (NC o NA).
Versioni ATEX :

Vedere “Condizioni particolari per un uso sicuro”.

CONDIZIONI PARTICOLARI PER UN USO SICURO

Per le teste magnetiche secondo ATEX, le istruzioni per 'uso
contenute nelle istruzioni di installazione specifiche fornite con
il prodotto, devono essere scrupolosamente osservate.

Elettrovalvole con raccordi filettati : versioni standard, o
versioni provviste di teste magnetiche, prefisso “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mby), ..., per l'uso in atmosfere pericolose secondo ATEX.

MONTAGGIO

Lutilizzo dei componenti ASCO deve essere conforme ai
dati tecnici riportati sulla targhetta o nella documentazione del
componente. Per prevenire danni all’apparecchiatura, evitare

che il liquido si solidifichi a bassa temperatura e rispettare i

limiti di temperatura massimo e minimo.

Eventuali modifiche dell’apparecchiatura sono ammesse
solo se autorizzate dal produttore o da un suo rappresentante.

Prima dell'installazione, depressurizzare il sistema di tuba-
zionied eseguire la pulizia interna.

Possibilita di montaggio delle elettrovalvole in tutte le posi-
zioni senza effetti sul funzionamento.

La direzione di flusso € indicata dalle marcature sul corpo
della valvola e nella documentazione.

Le connessioni di raccordo devono corrispondere alle dimensio-
ni indicate sul corpo, sull'etichetta o nella brochure del prodotto.

ATTENZIONE :

 La riduzione delle dimensioni dei raccordi pud causare
anomalie di funzionamento.

 Per proteggere I'apparecchiatura, installare un filtro adatto
al servizio previsto sul lato di entrata, quanto piu vicino
possibile al prodotto.

« Se si utilizza nastro, pasta, spray o lubrificante simile per il
serraggio, evitare I'ingresso di particelle nel sistema.

 Utilizzare attrezzi idonei e collocare le chiavi quanto piu
vicino possibile al punto di raccordo.

* Per evitare danni all'apparecchiatura, NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE le connessioni di raccordo. Applicare
una coppia di serraggio massima da 5 a 7 Nm.

* Non utilizzare la valvola o la testa magnetica come.

¢ Le connessioni di raccordo non devono esercitare forza,
coppia o tensione sul prodotto.

CONNESSIONE ELETTRICA
Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti esclu-
sivamente da personale addestrato e qualificato ed essere
conformi ai regolamenti e alle norme locali.
ATTENZIONE

* Prima di qualsiasi intervento, disinserire 'alimentazione
elettrica dei componenti.

 Tutti i morsetti a vite devono essere opportunamente serrati
prima della messa in funzione.

* [componentielettricidevono essere messiaterrain conformita alle
norme e airegolamentilocali, secondolatensione dialimentazione.

* Pergarantirelacontinuitaaterradellabobina, verificare che questasia
correttamente posizionata durante il montaggio/lo smontaggio (P1).

Il collegamento elettrico dell’apparecchiatura & realizzato
come indicato di seguito:

* Connettore disinnestabile secondo DIN 43650, 11 mm,
norma industriale B o ISO 4400 / EN 175301-803, form A
(Quando la connessione viene effettuata correttamente el
connettore fornito o selezionato € IP65 0 IP67, I'elettrovalvola
avra il grado di protezione IP65 o IP67).

MESSA IN FUNZIONE
Prima di mettere il circuito sotto pressione, eseguire una
prova elettrica. Nel caso delle elettrovalvole, mettere sotto
tensione la bobina alcune volte e prestare attenzione allo
scatto metallico che indica il funzionamento del solenoide.
FUNZIONE

Le elettrovalvole sono generalmente provviste di bobine
per il funzionamento continuo. Per evitare il rischio di lesioni
personali, non toccare la testa magnetica che puo riscaldarsi
durante il normale funzionamento. Se I'elettrovalvola & facil-
mente accessibile, I'installatore deve predisporre mezzi di
protezione contro il contatto accidentale.

EMISSIONE SONORA

Lemissione sonora dipende dall’applicazione, dal fluido
controllato e dal tipo di apparecchiatura utilizzato. Il livello
sonoro pud essere determinato con esattezza solo con la
valvola installata nel sistema.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condizioni
di servizio. E raccomandata la pulizia periodica la cui frequenza
dipende dai fluidi utilizzati e dalle condizioni di servizio. Durante
la manutenzione, deve essere verificata I'usura dei componenti.
E disponibile una serie completa di componenti interni da
utilizzare come kit di ricambio o di ricostruzione. In caso di
problemi durante l'installazione/la manutenzione o in caso di
dubbio, contattare ASCO Numatics o un suo rappresentante
autorizzato.

A La riparazione dei prodotti marcati UR o CSA deve
essere effettuata della ASCO.
PARTI DI RICAMBIO A

SMONTAGGIO

1 - Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2).

2 - Svitare il cannotto (5) e separarlo dal corpo (4).

3 - Rimuovere'unita nucleomobile/molla (5a)(6) e la guarnizione (8).

4 - Pulire o sostituire tutte le parti.

RIMONTAGGIO

Rimontare le parti in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

Verificare che la clip difissaggio sia correttamente posizionata

sulla bobina.

1 - Ingrassare la guarnizione (8) e ricoprire la circonferenza
esterna del nucleo mobile con un leggero strato di lubrifi-
cante a norma AFNOR ISO TR 3498 categorie HL e FC.

2 - Verificare cheil cannotto sia serrato a una coppia (a)da9a 10 Nm.

3 - Installare la bobina nella direzione indicata nella foto (P1)
per garantire la continuita a terra.

4 - Dopo avere terminato la manutenzione, azionare la
valvola alcune volte per accertarsi del perfetto funziona-
mento in apertura ed in chiusura.

5 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massima da5a 7 Nm.

PARTI DI RICAMBIO B
SMONTAGGIO
1.Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2) (vedere i
codici delle bobine alla pagina 16).

2.Togliere le viti di fissaggio del coperchio e rimuovere lo stesso.

3.Rimuovere la molla della membrana e l'insieme membrana.

4.Pulire o sostituire tutte le parti.

RIASSEMBLAGGIO

1 - Sostituirelinsieme membrana. lIforodipilotaggionellamembrana
deve corrispondere al foro inserito sul corpo valvola (Vedinote 1).

2 - Assicurarsi che la molla della membrana sia installata
correttamente. Si deve adattare alla sede superiore
dellinsieme membrana.

3 - Inserire il coperchio con le viti di fissaggio. Il serraggio delle
viti (4) deve essere fatto in maniera incrociata rispettando
la coppia di serraggio.

4 - Installare la bobina nella direzione indicata nella foto (P1)
per garantire la continuita a terra.

5 - Dopo avere terminato la manutenzione, azionare la
valvola alcune volte per accertarsi del perfetto funziona-
mento in apertura ed in chiusura.

6 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massimada5a7 Nm.
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Installatie- en onderhoudsinstructies
2/2-magneetkoppen, NC, indirect werkend, niet-gekoppeld membraan;
messing huis (NC) of roestvrijstalen huis (NC-NO), 3/8”-1”, serie 238

NL

ASVA

* Magneetafsluiters, serie 238, met schroefdraadaansluitingen
(3/87-1"). Messing huis (NC) of roestvrijstalen huis (NC of NO).

ATEX versies:
Zie “Speciale voorwaarden voor veilig gebruik”.

SPECIALE VOORWAARDEN VOOR VEILIG GEBRUIK

Voor magneetkoppen volgens ATEX dienen de gebruiksinstructies
die worden gegeven in de specifieke Installatie-instructies die worden
meegeleverd met het product strikt te worden opgevolgd.
Magr iters met dr luitingen: Standaardversies
of versies voorzien van magneetkoppen, prefix “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ..., voor gebruik in explosiegevaarlijke ruimten volgens
ATEX.

MONTAGE

ASCO componenten zijn uitsluitend bedoeld om te worden
gebruikt binnen de technische specificaties zoals vermeld op de
naamplaat of in de documentatie. Om schade aan de apparatuur te
voorkomen, dient u ervoor te zorgen dat het medium niet bevriest
bij lagere temperaturen en binnen de grenzen van de maximum-en
minimumtemperatuur blijft.

Wijzigingen aan de apparatuur mogen slechts worden uitgevoerd
na raadpleging van de fabrikant of haar vertegenwoordiger.

V6or de installatie dient u het leidingstelsel te ontluchten en van
binnen te reinigen.

De magneetafsluiters kunnen in een willekeurige positie worden
gemonteerd zonder de werking te beinvioeden.

De stroomrichting wordt aangegeven door markeringen op de
afsluiterbehuizing en in de documentatie.

Pijpaansluitingen dienen in overeenstemming te zijn met de
grootte die wordt vermeld op de behuizing, de naamplaat of in de
productbrochure.

LET OP:

* Het reduceren van de aansluitingen kan een onjuiste werking of
storing veroorzaken.

 Ter bescherming van de apparatuur dient u in de ingangszijde zo
dicht mogelijk bij de afsluiter een zeef of een filter te installeren die
geschikt is voor de betreffende functie.

« Indien tape, pasta of spray of een vergelijkbaar smeermiddel is
gebruikt bij hetaandraaien dient u te voorkomen dat deeltjes hiervan
het systeem binnendringen.

» Gebruik het juiste gereedschap en plaats steeksleutels zo dicht
mogelijk bij het aansluitpunt.

* Om schade aan de apparatuur te voorkomen mag u de pijpaan-
sluitingen NIET TE STRAK AANDRAAIEN. Neem een maximaal
aanhaalkoppel in acht van 5 tot 7 Nm.

« Gebruik de afsluiter of spoel niet als hefboom.

* De pijpaansluitingen mogen geen krachten of momenten op het
product overdragen.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
Alle elektrische aansluitingen mogen uitsluitend door opgeleid
en gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd en dienen in over-
eenstemming te zijn met de plaatselijke voorschriften en normen.
LET OP:

* Schakel voér iedere ingreep de elektrische stroom uit om de
stroomtoevoer naar de componenten te verbreken.

* Alle schroefklemmen dienen voor inbedrijfstelling, naar behoren
te zijn aangedraaid.

 Afhankelijk van de spanning dienen elektrische componenten te
worden geaard volgens de plaatselijke normen en voorschriften.

* Om continue aarding van de spoel te garanderen dient u ervoor
te zorgen dat deze juist gepositioneerd is tijdens de montage/
demontage (P1).

De apparatuur is als volgt elektrisch aangesloten:

* Afneembare steker volgens DIN 43650, 11 mm, industrienorm B
of ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Mits correct aangesloten
en indien de gebruikte (geleverde of gekozen) steker IP65- of
IP67-geklassificeerd is, heeft de magneetafsluiter beschermgraad
IP65 of IP67).

INBEDRIJFSTELLING

Voordat de druk aangesloten wordt dient een elektrische test te
worden uitgevoerd. Ingeval van magneetafsluiters legt men meer-
dere malen spanning op de spoel aan waarbij een duidelijk “klikken”
hoorbaar moet zijn bij juist functioneren.

FUNCTIE

De meeste magneetafsluiters zijn uitgerust met spoelen voor
continubedrijf. Om het risico van persoonlijk letsel te voorkomen
dient contact met de magneetkop vermeden te worden. Deze kan
namelijk heet worden bij normaal gebruik. Als de magneetafsluiter
gemakkelijk toegankelijk is, dient de installateur te zorgen voor
bescherming tegen onbedoeld contact.

GELUIDSEMISSIE

Dit hangt sterk af van de toepassing en het gebruikte medium. De
bepaling van het geluidsniveau kan pas uitgevoerd worden nadat
de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD

Het onderhoud aan de afsluiters is afhankelijk van de bedrijfsom-
standigheden. We raden u aan om het product regelmatig te reinigen,
in intervallen die afhankelijk zijn van het medium en de mate van
onderhoud. Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijn
versleten. In geval van slijtage zijn reserveonderdelensets beschik-
baar om een inwendige revisie uit te voeren. Ingeval problemen of
onduidelijkheden tijdens montage, gebruik of onderhoud optreden
dan dient men zich tot ASCO Numatics of haar vertegenwoordiger
te wenden.

AMelURofCSAgemarkeerdeproducten dienentewordenteruggestuurd
naar ASCO voor reparatie.
VERVANGINGSSET A
DEMONTAGE
1 - Verwijder de bevestigingsclip (1) en de spoel (2).
2 - Schroefde plunjergang los (5) en scheid deze van de behuizing (4).
3 - Verwijder de plunjer/veer (5a)(6) en de afdichting (8).
4 - Reinig of vervang alle onderdelen.
OPNIEUW MONTEREN
Monteer de onderdelen in omgekeerde volgorde als de demontage.
Controleer of de bevestigingsclip juist is gepositioneerd op de spoel
1 - Smeer de afdichting (8) en coat de buitenomtrek van de plunjer
licht met een smeermiddel conform de norm AFNOR ISO TR
3498 categorie HL en FC.
2 - Controleer of de plunjergang goed is vastgedraaid met een
koppel (a) van 9 tot 10 Nm.
3 - Installeer de spoel in de richting die wordt aangegeven op de
foto (P1) om continue aarding te garanderen.
4 - Na het onderhoud dient men de afsluiter een aantal malen te
bedienen om het openen en sluiten te controleren.
5 - Monteer de pijpaansluitingen opnieuw en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.
VERVANGINGSSET B
DEMONTAGE
1 - Verwijder de bevestigingsclip (1) en de spoel (2) (zie spoelco-
des op bladzijde 16).
2 - Draai de schroeven van het klepdeksel los en verwijder ze.
3 - Verwijder de membraanveer en het membraan.
4 - Reinig of vervang alle onderdelen.
OPNIEUW MONTEREN
1. Vervang het membraan. Plaats het (voorstuur)kanaal in het
membraan over de uitsparing in het afsluiterhuis aan de uit-
gangszijde.
2. De membraanveer met de gesloten zijde op het membraan
leggen.
. Monteer het klepdeksel met de (4) schroeven. Draai de
schroeven met het juiste koppel kruisgewijs aan.
. Installeer de spoel in de richting die wordt aangegeven op de
foto (P1) om continue aarding te garanderen.
5. Na het onderhoud dient men de afsluiter een aantal malen
tebedienen om het openen en sluiten te controleren.
. Monteer de pijpaansluitingen opnieuw en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
2/2 magnetventiler NC pilotdrevet, flytende membran
messinghus (NC) eller rustfritt stalhus (NC-NO), 3/8”, serie 238

ASVA

* Magnetventiler serie 238 med gjenget 3/8” tilkoblinger.

Messinghus (NC) eller rustfritt stal hus (NC eller NO).

ATEX versions:
Se "Spesielle vilkar for sikker bruk”:

SPESIELLE VILKAR FOR SIKKER BRUK

For spoleoperaterer i henhold til ATEX, ma bruksanvisnin-
gen gitt i de spesifikke installasjonsinstruksene som kommer
sammen med produktet strengt overholdes.

Magnetventiler med gjengede koplinger: Standard ver-
sjoner eller versjoner utstyrt med spoleoperaterer, forstavelse
“PV” (4W/6,9 W) (Ex mb), ..., for bruk i eksplosive atmosfaerer
i henhold til ATEX.

MONTERING
ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de
tekniske karakteregenskapene som er spesifisert p& navne-
platen eller i dokumentasjonen. For & unnga skade pa utstyret
ma du serge for & forhindre at veesken gar over til fast form
ved lave temperaturer og holder seg innenfor grensene for
maksimal- og minimumstemperatur.
Modifikasjoner av utstyret ma kun gjeres etter radfering med
produsenten eller hans representant.
For installering, ma trykket reduseres og rersystemet ren-
gjeres innvendig.
Magnetventilene kan monteres i enhver stilling uten at det
pavirker driften.
Stremningsretningen angis av merker pa ventilhuset og i
dokumentasjonen.
Rerkoplinger ma veere i samsvar med storrelsen angitt pa
huset, merket eller i produktbrosjyren.
OBS!
* Reduksjon av koblingene kan fore til feil bruk eller svikt.
« Forabeskytte utstyretber duinstallere en sil eller et filter som
passer for betjening av inntaket s& naert produktet som mulig.
* Hvis det brukes tape, glassfuss, spray eller tilsvarende
smeremiddel for stramming, ma du unnga at det kommer
partikler inn i systemet.
« Bruk riktig verktay og plasser ngkler sa nzer tilkoblingspunktet
som mulig.
e For & unngd skade pa utstyret ma rorkoblingene IKKE
TREKKESTIL FOR STRAMT.Bruk etmaksimalttiltrekknings-
moment pa 5 til 7 Nm.
« Ikke bruk ventilen eller spoleoperatgren som vektstang.
« Rarkoblinger ma ikke legge noen vekt, moment eller belast-
ning pé produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Alle elektriske koplinger mé bare gjeres av faglig kvalifi-
sert personale og mé vaere i samsvar med lokale regler og
standarder.
OBS!

* For eventuelle inngrep ma du sla av strammen slik at kom-
ponentene slas av.

* Alle skrueklemmer ma strammes skikkelig fer de tas i bruk.

* Avhengig av spenningen ma elektriske komponenter vaere
jordet i henhold til lokale standarder og forskrifter.

« For & serge for god jording av spolen ma du serge for at den
er korrekt posisjonert under montering/demontering (P1).

Utstyret er elektrisk tilkoplet som folger:

* Los kopling i henhold til DIN 43650, 11 mm, industriell
standard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Ved
riktig tilkobling og nar (den leverte eller valgte) konnektoren i
bruk har IP65- eller IP67 spesifikasjon, har solenoidventilen
IP65- eller IP67- vern).

SETTE | DRIFT
For kretsen settes under trykk ma du utfere en elektrisk test.
For magnetventiler skal du energisere spolen et par ganger
og here et metallklikk som signal pa at elektromagneten virker.

FUNKSJON
De fleste spoleventiler er utstyrt med spoler beregnet pa
kontinuerlig drift. For & redusere risikoen for personskade ma
man ikke berare spoleoperataren, som kan bli varm under
normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig,
ma installateren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.

STOY
Steynivaet avhenger av bruksomradet, vaesken og typen ut-
styr som brukes. Noyaktig fastsettelse av stoynivaet kan bare
gjeres av brukeren som har ventilen installert i sitt system.

VEDLIKEHOLD

Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjeningsfor-
holdene. Periodisk rengjering anbefales. Tidspunktene for dette
vil avhenge av veeskene som brukes og serviceforholdene.
Under service ber komponentene kontrolleres for overdreven
slitasje. Et fullstendig sett med interne deler er tilgjengelig
som et reservedels- eller ombyggingssett. Hvis det oppstar
et problem under installasjon/vedlikehold eller hvis du er i tvil
ma du ikke nele med & ta kontakt med ASCO Numatics eller
dennes autoriserte representanter.

A Produkter merket med UR eller CSA ma tilbakeleveres til
ASCO til reparasjon.
RESERVEDELSPAKKE A
DEMONTERING

1 - Fjern festeklemmen (1) og spolen (2).

2 - Skru av kjernerardelen (5) og skill den fra huset (4).

3 - Fjern kjernef/fjzer-enheten (5a)(6) og tetningen (8).

4 - Rengjor eller skift ut alle deler.

REMONTERING

Monter komponentene i omvendt rekkefolge fra demontering.

Sorg for at festeklemmen er korrekt posisjonert pa spolen.

1 - Ha fett pa tetningen (8) og péafer den ytre omkretsen av
kjernen med et smaremiddel som erihenholdtil standarden
AFNOR ISO TR 3498 kategoriene HL og FC.

2 - Sorg for at kjerne-ror-enheten trekkes korrekt til med et
moment (a) pa 9 til 10 Nm.

3 - Monter spolen i retningen vist pa bildet (P1) for & serge
for jording.

4 - Ettermontering, betjen solenoidventilen eller manifoldenflere
ganger for & sikre seg om at ventilene apnes og lukkes
ordentlig.

5 - Remonter rgrkoplingene og trekk til med et maksimalmo-
ment pa 5 til 7 Nm.

RESERVEDELSPAKKE B
DEMONTERING

1. Fjern)festeklemmen (1) og spolen (2) (se spolekoder pa 16

siden).

2.8kru lgs dekselskruene (10) og fjern ventildekselet
4

3.Fjern membranfjeeren (7) og membrankomponentene (11).
4.Rengjer eller skift ut alle deler.
REMONTERING

1. Sett membrankomponentene tilbake. MERK: lokaliser
pilotapningen i membrankomponenten over apningen i
ventilutslippet.

2.Se etter at membranfjeeren er ordentlig installert over
membranens midtpunkt.

3. Sett ventildekselet (4) og dekselskruen tilbake pa plass.
Stram til dekselskruene (10) pa kryss og tvers ved de
angitte verdier (b).

4. Monter spolen i retningen vist pa bildet (P1) for & serge for
jording.

5.Etter montering, betjen solenoidventilen eller manifolden
flere ganger for a sikre seg om at ventilene apnes og lukkes
ordentlig.

6. Remonter rgrkoplingene og trekk til med et maksimal-
mome pa 5 til 7 Nm.
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Installations-och underhallsinstruktioner
2/2 solenoidventiler NC pilotstyrda, flytande membran
kropp av massing (NC) eller rostfritt stal (NC-NO), 3/8”-1”, serie 238

ASVA

* Solenoidventiler serie 238 med gangkopplingar 3/8”-1”. Kropp
av massing (NC) eller rostfritt stal (NC eller NO).
ATEX-versioner:

Se “Sarskilda villkor for saker anvandning”.

SARSKILDA VILLKOR FOR SAKER ANVANDNING
For solonoidoperatorer till ATEX, ar det viktigt att strikt félja
anvandningsinstruktionerna som levereras med produkten.
Solenoidventiler med gangad koppling: Standard versio-
ner eller versioner férsedda med solenoidoperatorer, prefix “PV”
(4W/6,9 W) (Ex mb), ..., fér anvéndning i explosiva omgivningar

enligt ATEX.
MONTERING

ASCO-komponenter arenbart avsedda for anvandning enligt
de tekniska egenskaper som specificerats pa namnplattan
eller i dokumentation. Skydda utrustningen mot skador, lat
inte vétskan stelna vid lag temperatur och se till att den halls
inom maximum och minimum temperaturgranser.

Utrustningen far enbart modifieras med tillverkarens eller
en representants uttryckliga medgivande.

Fore installationen ska trycket i ledningarna kopplas bort
och rengdras invandigt.

Solenoidventilerna kan monteras i valfri position utan att
detta inverkar pa funktionen.

Flédesriktningen anges med markeringar pa ventilkroppen
och i dokumentationen.

Rorkopplingarna ska goras enligt storleken som starangiven
pa kroppen, etiketten eller produktbladet.

VARSAMHET:

» Attminska antalet kopplingar kan férorsaka fel eller bristande
funktion.

* For att skydda utrustningen ska en lamplig sil eller ett filter
installeras for intaget och sa nara produkten som mojligt.

« Var forsiktig sa att inga partiklar kommer in i systemet vid
anvéndning av tejp, fett, sprej eller liknande smoérjmedel vid
atdragningen.

* Anvand ratt verktyg och placera alltid skiftnyckeln s& néra
kopplingspunkten som méjligt. .

« Undvikattskadautrustningen:DRAINTE ATRORKOPPLINGARNA
FORHART.Observeradetmaximalavridmomentetpa 5till 7 Nm.

* Anvand aldrig ventilen eller solenoidoperatéren som en
havstang.

» Rorkopplingar far inte utgdra en forcerande belastning pa
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Alla elektriska anslutningar ska utfdras av behdrig elektriker
och i enlighet med géllande lokala standarder och bestam-
melser.
VARSAMHET:

« Innan nagot utfors ska all stromforsorjning till komponenterna
kopplas bort.

« Alla elektriska skruvkontakter ska dras atenligtanvisningarna
innan produkten tas i bruk.

* Beroende pé stromspénning, ska elektriska komponenter
jordas enligt lokala normer och regler.

 For att forsakra om kontinuerlig jordning av spolen, se till att
den placeras korrekt vid isattning/urtagning (nr. 1).

Utrustningen har féljande elektriska koppling:

» Lostagbar koppling i enlighet med DIN 43650, 11 mm,
industristandard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form
A (Vid korrekt koppling och nér (den levererade eller valda)
kopplingen ar IP65- eller IP67-markt, &r solenoidventilen
skyddad enligt typ IP65 eller |P67).

DRIFTSSATTNING
Utfor en elektrisk test innan kretsen satts under tryck. Vid
anvandning av solenoidventiler, sla till spolen ett antal gang-
er och lagg mérke till ett metalliskt klickljud vilket indikerar
att solenoiden har aktiverats.

FUNKTION
De flesta solenoidventiler har spolar fér kontinuerlig drift.
For att forebygga risk for person- eller materialskada far
solenoidoperatoren inte vidréras da den kan bli mycket varm
vid normal drift. Om solenoidventilen &r latt att komma at ska
installatoren forse med skydd mot oavsiktlig kontakt.

BULLERNIVA
Bullernivan ar beroende pa tillampningen, vatsketyp och typ
av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststéllas av
anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhallet av ASCO-produkter &ar beroende pa driftforhal-
landena. Regelbunden rengéring rekommenderas, intervallet
ar beroende pa vatskan som anvénds och driftférhallandena.
Under driften ska komponenterna kontrolleras pa slitage. En
komplett uppséttning invéndiga delar finns som reservdel eller
reservdelssats. Om ett problem uppstar vid installation/under-
hall eller vid fragor, ta da gérna kontakt med ASCO Numatics
eller en auktoriserad representant.

A Produkter markerade med UR eller CSA maste returneras
till ASCO for reparation.

. RESERVDELSSATS A
ISARTAGNING

1 -Ta av klamman (1) och ta bort spolen (2).

2 - Skruvaloss karnroret (5) och tar ut det ur ventilkroppen (4).

3 - Ta bort kédrnan/fjaderenheten (5a)(6) och o-ringen (8).

4 - Rengor eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING

Sétt ihop delarna in omvand ordningsfoljd.

Se till att klamman sitter pa spolen ordentligt.

1 - Smoérjpackningen (8) och férse karnans yttre omkrets med
ett tunt skikt fett enligt AFNOR ISO TR 3498 kategoriema
HL och FC.

2 - Se il att kérnrorsenheten spanns fast ordentligt enligt
vridmoment (a) 9 till 10 Nm.

3 - Installera spolen enligt riktningen pa bilden (P1) for att
sakerstalla kontinuerlig jordning.

4 - Efter atermontering ska magnetventilen eller grenroret
aktiveras ett flertal ganger for att kontrollera att ventilerna
Oppnas och sténgs ordentligt.

5 - Koppla ihop rorledningarna och spann fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.

. RESERVDELSSATS B

ISARTAGNING

1.Ta av kldamman (1) och ta bort spolen (2) (se spolkoderna
pa under rubriken 16).

2.Skruva 16s ventilhuvens skruvar (10) och avlagsna
huven (4).

3.Avldgsna membranfjadern (7) och membranmodulen (11).

4.Renggr eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING

1. Séatt tillbaka membranmodulen. OBSERVERA: placera
styrhaleti membranmodulen 6ver 6ppningen vid ventilens
utgang.

2. Se till att membranfjadern placeras ordentligt 6ver mem-
branets mitt.

3. Sétt tillbaka ventilhuven (4) och huvens skruvar. Dra at
huvens skruvar (10) korsvis till angivna momentvérden (b).

4. Installera spolen enligt riktningen pa bilden (P1) for att
sékerstélla kontinuerlig jordning.

5. Efter atermontering ska magnetventilen eller grenréret
aktiveras ett flertal ganger for att kontrollera att ventilerna
Oppnas och stings ordentligt.

6. Koppla ihop rorledningarna och spéann fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.
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ASVA

* Sarjan 238 solenoidiventtiilit 3/8"-1” kierreliittimilla. Runko
messinkia (NC) tai ruostumatonta terasta (NC tai NO).

ATEX -direktiivin mukaiset versiot:
Katso kohta Turvalliset kéayttdolosuhteet.

TURVALLISET KAYTTOOLOSUHTEET
ATEX-direktiivin mukaisten solenoidikayttolaitteiden mukana
toimitettuja asennusohjeita on ehdottomasti noudatettava.
Solenoidiventtiilit, joissa on kierreliitinnat: Standardin-
mukaiset versiot tai versiot, joissa on solenoidikayttolaitteet,
etuliite "PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ..., tarkoitettu kaytettévaksi
rajahdysvaarallisissa ymparistdissd ATEX-standardin mu-

kaisesti.
ASENTAMINEN
ASCO-osat on tarkoitettu kaytettavéksi vain tyyppikilvessa
tai asiakirjoissa maariteltyjen teknisten ominaisuuksien
mukaisesti. Jotta laitteisto ei vahingoittuisi, varmista, etta
nesteméinen aine ei kiinteydy alhaisissa lampétiloissa ja
ettd ymparoiva lampétila ei ylitd suositeltua vahimmais- tai
enimméaisl&mpétilaa.
Tuotteisiin saa tehdad muutoksia vain valmistajan tai valmis-
tajan edustajan luvalla.
Poista putkista paine ja puhdista sisépuoli ennen asentamista.
Solenoidiventtiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.
Virtauksen suunta on merkitty venttiilin runkoon ja kaytto-
ohjeisiin.
Putkilitdntdjen on oltava yhdenmukaiset rungossa, tarrassa
tai fuote-esitteessa olevien kokomerkintéjen kanssa.
TARKEAA:
* Liitdntdjen vahentdminen saattaa aiheuttaa toimintahairidita.
» Suojaa laitteisto asentamalla kéyttotarkoitukseen sopiva sihti
tai suodatin aukon puolelle mahdollisimman l&helle tuotetta.
* Jos kiristamisesséd kéytetddn teippid, massaa, suihketta
tai vastaavaa voiteluainetta, valta hiukkasten paasemista
jarjestelmaan.
» Kayté sopivia tydkaluja ja aseta vaéntéavaimet mahdollisim-
map lahelle litdntdkohtaa. |
¢ ALA KIRISTA PUTKILIITANTOJA LIIKAA laitevaurion valt-
tAmiseksi. Huomioi kiristysmomentti 5—7 Nm.
» Ala kayta venttiilia tai solenoidikayttolaitetta vipuna.
* Putkiliitantdjen eitule kohdistaa tuotteeseen voimaa, vaantéa

tai rasitusta. . . .
SAHKOLIITANTA
Sahkéliitannat on annettava patevien henkildiden tehtévaksi
paikallisten standardien ja maéraysten mukaisesti.
TARKEAA:

» Katkaise osien virransy6tté ennen asennuksen aloittamista.

« Kaikki ruuviliitokset on kiristettéava kunnolla ennen kéytt6a.

» Sahkaliitannat on maadoitettava paikallisten standardien ja
saannodsten ja jannitteen mukaisesti.

* Varmista k&amin maadoitus tarkistamalla, ettd k&&mi on
sijoitettu oikein asennuksen/purkamisen aikana (P1).

Laitteiston sahkéliitdnnat:

* |rrotettava liitin DIN 43650:aan, 11 mm, teollisuusstandardi
B tai ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Asianmukaisessa
lithnn&ssa tai kaytettdvén (mukana tulleen tai valitun) liitti-
men luokituksen ollessa IP65 tai IP67 solenoidiventtiililla on
IP65- tai IP67-suojaus).

KAYTTOONOTTO
Tee séhkomittaukset ennen piirin paineistamista. Johda
solenoidiventtiileihin muutaman kerran jénnite. Metallinen
napsahdus merkitsee, etta solenoidi toimii.

TOIMINTA
Useimmissa solenoidiventtiileissad on jatkuvaa toimintaa
varten suunnitellut kdamit. Henkilévahingon ehkaisemiseksi
ala kosketa solenoidikayttolaitetta, joka voi kuumentua
normaaleissa kayttdolosuhteissa. Jos solenoidiventtiilin on
vaivaton paasta kasiksi, asentajan on jarjestettava riittava

Asennus-ja huolto-ohjeet
2/2-solenoidiventtiilit, NC, toimivat ohjauslaitteella, kelluva kalvo

runko messinkid (NC) tai ruostumatonta terésté (NC-NO), 3/8"-1”, sarja 238

Fl

suojaus tahattoman kosketuksen estamiseksi.

AANET
Venttiilistd kuuluvat aanet maaraytyvat kayttdsovelluksen,
virtaavan aineen ja kaytetyn laitetyypin mukaan. Vain kayttaja
voi maarittdd &anitason tarkasti, kun venttiili on asennettu
jarjestelmaan.

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kéyttdolosuhteista. S&danndl-
linen puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu nesteisté ja kéyt-
téolosuhteista, on suositeltavaa. Huollon aikana on tarkistet-
tava, ovatko osat kuluneet liikaa. Varaosa- ja korjaussarjana
on saatavana taydellinen sarja siséosia. Mikéli asennuksen/
huollon yhteydessa tulee ongelmia tai mikali olet epavarma,
ota yhteys ASCO Numaticsiin tai valtuutettuun edustajaan.

A UR- tai CSA-merkinndlla varustetut tuotteet on toimitettava
korjattavaksi ASCO:lle.

VARAOSASARJA A

PURKAMINEN

1 - Irrota kiinnityssinkila (1) ja k&ami (2).

2 - Ruuvaa irti ydinputkiyksikko (5) ja irrota se rungosta (4).

3 - Poista ydin-/jousiyksikko (5a)(6) ja tiiviste (8).

4 - Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN

Kokoa osat uudelleen kaénteisessa jarjestyksessa.

Varmista, etta kiinnityssinkilé on oikeassa asennossa kdamissa.

1 - Rasvaa tiiviste (8) ja voitele ytimen ulkokeha kevyesti
standardin AFNOR ISO TR 3498 luokkien HL ja FC
mukaisella voiteluaineella.

2 - Varmista, ettd ydinputkiyksikkd on kiristetty kunnolla
kiristysmomenttiin (a) 9-10 Nm.

3 - Varmista hyvéd maadoitus asentamalla k&ami kuvan
osoittamaan suuntaan (P1).

4 - Kun tuote on koottu uudelleen, kayta solenoidiventtiilia
tai imusarjaa useita kertoja varmistaaksesi, etta venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat oikein.

5 - Kokoa uudelleen putkilitdnnat ja kiristd ne enintdén
5—7 Nm:n kiristysmomenttiin.

VARAOSASARJA B

PURKAMINEN

1.lIrrota kiinnityssinkila (1) ja kdami (2) (katso k&amin koodit

16-sivulta).

2.Avaa venttiilinkannen ruuvit (10) ja irrota venttiilinkansi
(4).

3.Irrota kalvojousi (7) ja kalvoyksikkd (11).

4.Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN . .

1. Aseta kalvoyksikké takaisin paikalleen. TARKEAA: pai-
kanna ohjausreiké kalvoyksikdsté venttiilin poistopuolen
syvennyksen ylépuolelta.

2.Varmista, etté kalvojousi on asennettu oikein kalvon kes-
kikohdan ylépuolelle.

3. Asenna venttiilinkansi (4) ja kannen ruuvit takaisin paikoil-
leen. Kiristd kannen ruuvit (10) ristikk&in ohjeen mukaisilla
arvoilla (b).

4. Varmista hyva maadoitus asentamalla kdami kuvan osoit-
tamaan suuntaan (P1).

5. Kun tuote on koottu uudelleen, kéytad solenoidiventtiili&
tai imusarjaa useita kertoja varmistaaksesi, etté venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat oikein.

6. Kokoa uudelleen putkilitdnnat ja kiristd ne enintdan
5—7 Nm:n kiristysmomenttiin.
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Installations-oq vedligeholdelsesvejledning
2/2 NC-styredelsbetjente magnetventiler, flydemembran
hus af messing (NC) eller rustfrit stalhus (NC-NO), 3/8”-1”, 238-serien

ASVA

* Magnetventiler i 238-serien med 3/8”-1” gevindforbindelser:
Hus af messing (NC) eller rustfrit stalhus (NC eller NO).
ATEX-versioner:

Se “Seerlige krav til sikker brug”.

S/ARLIGE KRAV TIL SIKKER BRUG

For sa vidt angar magnetstyreenheder til ATEX skal instruk-
tionerne i den installationsvejledning, der felger med produktet,
folges naje.

Magnetventiler med gevindforbindelser: Aimindelige
|P65-klassificerede versioner eller versioner, der er forsynet
med magnetstyreenheder, med forstavelsen “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ..., til anvendelse til ATEX i eksplosionsfarlige om-

givelser.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar, der er beskrevet pa typepladen eller i doku-
mentationen. For at undga beskadigelse af udstyret skal det
sikres, at vaesken ikke kan sterkne ved lave temperaturer, og
at de geeldende graenser for maksimum- og minimumtempe-
ratur overholdes.

FEndringer pa udstyret mé kun foretages efter samrad med
producenten eller dennes repraesentanter.

Udlgs trykket i rarsystemet og rens det indvendigt fer instal-
lationen.

Magnetventilerne kan monteres i alle positioner, uden at
det pavirker driften.

Stremningsretningen er angivet med markeringer pa ven-
tilhuset og i dokumentationen.

Rerforbindelser skal stemme overens med den storrelse,
der er angivet p& huset, maerkningen eller produktets ind-
leegsseddel.

FORSIGTIG:

* Reducering af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller fejl.

« Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden sa teet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formalet.

 Pas p3, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, spray eller et lignende smgremiddel i
forbindelse med tilspaendingen.

« Brug det korrekte veerktej og brug skruengglerne sa teet pa
samlingspunktet som muligt.

* For at undga beskadigelse af udstyret méa rerforbindelserne
IKKE OVERSPANDES. Et maksimalt tilspaendingsmoment
pa 5 til 7 Nm skal overholdes.

 Brug ikke ventilen eller magnetstyreenheden som loftegreb.

 Rorforbindelserne ma ikke udeve nogen kraft, vridningsmo-
ment eller belastning pa& produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION

Alle elektriske tilslutninger méa kun foretages af personale med
erfaring og uddannelse til formalet og skal foretages i over-
ensstemmelse med de lokale bestemmelser og standarder.

FORSIGTIG:

* Sluk for strammen til komponenterne, inden der foretages
nogen form for indgriben.

« Alle skrueklemmer skalveere spaendtordentligtindenibrugtagning.

* De elektriske komponenter skal veere jordforbundne i over-
ensstemmelse med lokale standarder og bestemmelser og
alt afhaengigt af spaendingen.

* Af hensyn til spolens jordkontinuitet skal det sikres, at den
placeres korrekt under montering/demontering (P1).
Udstyret forbindes elektrisk som felger:

« Aftagelig konnektor til DIN 43650, 11 mm, industriel standard
B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Efter korrekt
tilslutning og nar det - medfelgende eller valgte - stik er
kapslingsklasse IP65 eller IP67, vil solenoideventilen have
IP65- eller IP67-beskyttelse).

START AF DRIFT

Udfer en elektrisk test, inden der bliver sat tryk pa kredslabet.
Ved magnetventiler aktiveres spolen nogle fa gange, og der
lyttes efter et metalklik, som betyder, at magneten fungerer.

FUNKTION

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er
konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge personskader
ma magnetstyreenheden, som kan blive meget varm under
normale driftsbetingelser, ikke berores. Hvis der er let adgang
til magnetventilen, skal installateren sorge for, at det ikke er
muligt at berore den ved et uheld.

L

Udsendelsen af lyd afhaenger af brugen, veesken og den type
udstyr, der anvendes. En ngjagtig fastleeggelse af lydniveauet
kan kun foretages af den bruger, der har ventilen installeret

i sit system.
VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelsen af ASCO-produkter afhaenger af brugs-
betingelserne. Regelmaessig afrensning anbefales; hvor ofte
afhaenger af de anvendte vaesker og brugsbetingelserne.
Under vedligeholdsarbejdet skal komponenterne ses efter for
unormalt kraftig slitage. Et komplet saet med de indvendige dele
kan fas som reservedelsszet eller genopbygningssaet. Kontant
ASCO Numatics eller en autoriseret repraesentant, hvis der
opstar problemer under installation/vedligeholdelse eller i
tvivistilfeelde.

A Produkter maerket UR eller CSA skal returneres til Asco til

reparation.
RESERVEDELSAET A
DEMONTERING

1 - Tag holdeklemmen (1) og spolen (2) af.

2 - Skru kernerersenheden (5) af og adskil den fra huset (4).

3 - Fjern kerne/fiederenhed (5a)(6) og pakning (8).

4 - Rengor eller udskift alle dele.

REMONTERING

Saml delene igen i omvendt raekkefolge af demonteringen.
Kontrollér, at holdeklemmen er korrekt anbragt pa spolen.

1 - Smor pakningen (8) og leeg et tyndt lag smeremiddel pa
den udvendige omkreds af kernen. Dette smagremiddel skal
opfylde standarden AFNORISO TR 3498, kategoriHL og FC.

2 - Sorg for, at kernerarsenheden er korrekt tilspaendt med
et tilspaendingsmoment (a) pa 9 til 10 Nm.

3 - Seet spolen i i den retning, der er vist pa fotoet (P1), for
at sikre jordkontinuiteten.

4 - Betjen magnetventilen eller manifolden flere gange efter
genmontering foratsikre, atventilerne abnerog lukker korrekt.

5 - Saml rerforbindelserne igen og spaend dem ved et mak-
simalt tilspeendingsmoment pa 5 til 7 Nm.

RESERVEDELS/T B
DEMONTERING
1.Tag holdeklemmen (1) og spolen (2) af (se spolekoderne
pa siden 16).
2.Skru skruerne i ventilhaetten (10) ud, og fiern ventilhaet-
ten (4).

3.Fjern membranfjederen (7) og membranenheden (11).

4.Renger eller udskift alle dele.
REMONTERING

1. Udskift membranenheden. FORSIGTIG: Find pilothullet i
membranenheden over fordybningen ved ventilens udleb

2.Kontroller at membranfjederen er monteret korrekt over
membranens midte.

3.Saet ventilhaetten (4) pa, og skru haettens skruer i igen.
Stram heettens skruer (10) i et krydsmenster til de angivne
momenter (b).

Seet spolen i i den retning, der er vist pa fotoet (P1), for at

sikre jordkontinuiteten.

. Betjen magnetventilen eller manifolden flere gange efter
genmontering for at sikre, at ventilerne abner og lukker
korrekt.

. Samlrgrforbindelserne igen og spaend dem ved et maksimalt
tilspaendingsmoment pa 5 til 7 Nm.

S

o
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Instrugdes de instalagdo e manutencéo
Electrovalvulas 2/2, de comando assistido, membrana separada
corpo latéo (NF) ou ago inox (NF-NA), 3/8”-1”, série 238

PT

ASVA

* Electrovalvulas série 238 com rosca 3/8”-1”. Corpo em latdo
(NF) ou aco inox (NF ou NA).

Versdes ATEX:

Consulte as “Condi¢bes especiais para utilizagao segura”.
CONDICOES ESPECIAIS PARA UTILIZAGAO SEGURA
Para operadores de solendide para ATEX, as instrugdes de

utilizagao fornecidas nas instrugoes de instalagao especificas
fornecidas com o produto tém de ser cumpridas.

Vélvulas solendides com ligacdes de rosca (4w/5,5w):
Versdes standard ou versdes equipadas com operadores de
solenoide, prefixo “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ..., para utilizagdo
em atmosferas explosivas para ATEX.

MONTAGEM

Os componentes da ASCO devem ser utilizados apenas
de acordo com as caracteristicas técnicas especificadas na
placa de identificagio ou na documentag&o. Para evitar danos
no equipamento, certifique-se de que impede o liquido de
solidificar a baixas temperaturas e que permanece dentro dos
limites de temperatura minimos e maximos.

As modificagdes ao equipamento sé podem ser efectuadas
apods consulta ao fabricante ou ao seu representante.

Antes dainstalagao, despressurize o sistemade tubos elimpe ointerior.

As vélvulas solendides podem ser montadas em qualquer
posicao sem afectar o funcionamento.

A direccédo do caudal é indicada pelas marcas no corpo da
valvula e na documentagao.

As ligagdes dos tubos tém de estar de acordo com o tamanho
indicado no corpo, etiqueta ou no folheto do produto.

ATENGCAO:

* A reducdo das ligagdes pode provocar um funcionamento
inadequado ou uma avaria.

» Para proteccao do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

* Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante

idéntico para apertar, evite a entrada de particulas no sistema.

« Utilize as ferramentas adequadas e coloque as chaves de
bocas o mais junto possivel do ponto de ligagao.

* Paraevitardanos noequipamento, NAO APERTE EXCESSIVAMENTE
asligacoes dotubo.Cumpraumbinario de apertomaximode5a7Nm.

 Nao utilize a valvulanem o operador de solendide como uma alavanca.

* Asligagdes dotubo ndo devem exercer qualquer forga, binario
ou esforgo no produto. B

LIGAGAO ELECTRICA
Todas as ligagdes eléctricas tém de ser efectuadas por pessoal
especializado e qualificado e tém de estar de acordo com as
normas e os regulamentos locais.
ATENCAO:

* Antes de efectuar qualquer intervencéo, desligue a corrente
eléctrica para desactivar os componentes.

* Todos os terminais dos parafusos tém de ser apertados
correctamente antes de serem utilizados.

* Dependendo da voltagem, os componentes eléctricos tém
de ser ligados a terra de acordo com os regulamentos e as
normas locais.

* Para garantir a continuidade de terra da bobina, certifique-se
de que esta posicionada correctamente durante a montagem/
desmontagem (P1).

O equipamento é ligado electricamente da seguinte forma:

» Conector amovivel para DIN 43650, 11 mm, norma industrial
B ou SO 4400/EN 175301-803, form A (Quando a conexao
é correctamente efectuada e quando o conector (fornecido
ou seleccionado) usado é IP65 ou IP67, o grau de proteccédo
da electrovalvula sera IP65 ou IP67).

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o circuito, efectue um teste eléctrico. No
caso das valvulas solendides, estimule a bobina algumas vezes

e observe um clique metélico que significa que a solendide esta

a funcionar.

FUNCIONAMENTO

A maior parte das valvulas de solendide esta equipada com
bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar lesdes
corporais, ndo toque no operador de solendide que pode ficar
quente em condi¢Ges de funcionamento normais. Se a valvula
solenoide tiver acesso facil, o instalador deve utilizar equipa-
mento de protec¢ao para evitar qualquer contacto acidental.

EMISSAO DE SO

A emissao de som depende da aplicacao, fluido e tipo de equipa-
mento utilizado. A determinacgao exacta do nivel de som s6 pode
ser efectuada pelo utilizador com a valvula instalada no sistema.

MANUTENCAO

A manutencéo dos produtos da ASCO depende das condi¢des
de servigo. A limpeza periédica é recomendada e o momento
da limpeza depende dos fluidos utilizados e das condigdes de
assisténcia. Deve verificar se os componentes tém um desgaste
excessivo durante a assisténcia. Um conjunto completo de
pecas internas esta disponivel como um kit de pegas sobres-
selentes ou reconstruidas. Se surgir algum problema durante
a instalagdo/manutencéo ou no caso de duvidas, contacte a
ASCO Numatics ou um representante autorizado.

AProdulos inalados com a indicacdo UR ou CSA tém de ser

devolvidos para reparacao.

KIT DE PECAS SOBRESSELENTES A
DESMONTAGEM

1 - Remova a bragadeira de fixacao (1) e a bobina (2).

2 - Desaparafuse o tubo do nucleo (5) e separe-o do corpo (4).

3 - Remova o nucleo/mola (5a)(6) e o vedante (8).

4 - Limpe ou substitua todas as pecas.

MONTAGEM

Monte as pegas pela ordem inversa de desmontagem.

Certifique-se de que abragadeira de fixagao esta correctamente

colocada na bobina (ver desenho).

1 - Lubrifique o vedante (8) e revista a circunferéncia exteriordo nticleo
com um lubrificante em conformidade com a norma AFNOR ISO
TR 3498 categorias HL e FC.

2 - Certifique-se de que o tubo do niicleo esté apertado correctamente
com um bindrio (a) de 9. a 10 Nm.

3 - Instale a bobina na direc¢do mostrada na fotografia (P1) para
garantir a continuidade da terra.

4 - Ap6s a remontagem, accione a valvula solendide ou o colector
varias vezes para assegurar que as vélvulas abrem e fecham
correctamente.

5 - Monte das ligagdes dos tubos e aperte com um bindrio maximo
de5a7Nm.

KIT DE PECAS SOBRESSELENTES B
DESMONTAGEM
1. Remova a bragadeira de fixacdo (1) e a bobina (2) (ver cédigos
das bobinas na pagina 16).
2. Desaparafuse os parafusos da capa da valvula (10) e retire a capa
da valvula (4).
3. Retire a mola do diafragma (7) e o conjunto do diafragma (11).
4.Limpe ou substitua todas as pegas.
MONTAGEM -

1. Substitua o conjunto do diafragma. ATENGAO: Localize o orificio guia
no conjunto do diafragma por cima da cavidade na saida da valvula.

2. Certifique-se de que a mola do diafragma est4 instalada correc-
tamente por cima do centro do diafragma.

3. Volte acolocara capa da vélvula (4) e os parafusos da capa. Aperte
os parafusos da capa (10) diagonalmente segundo os valores
indicados (b).

4. Instale a bobina na direcgdo mostrada na fotografia (P1) para
garantir a continuidade da terra.

5. Apdés a remontagem, accione a valvula solendide ou o colector
varias vezes para assegurar que as valvulas abrem e fecham

correctamente.
6. Monte das ligagbes dos tubos e aperte com um bindrio maximo
de5a7Nm.
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HAextpopayvnTikeg BaABideg 2/2 NC pe Ael

Odonyiec EYKATAGTAGNS KUl GUVTIPNONG

Awro didppaypa (NC) i owpa ammd avoleidwro xdAuBa (NC-NO), 3/8”-1”, oeipd 238

ITOUpYial TNAGTOU, CWHIK OTTO OPEiXAAKO E

ASVA

» Hiextpopayvntikés fodPideg oeipds 238 pe cuvdioeig omepdpotog 3/8”-
17. Zodpa omo opeiyario (NC) 1) odpa omd avo&eidmto xdAvpa (NCNO).
Tomor 6uekevl)g coppovor pe ATEX.

Acgite “Eid1kég cuvOnKeg Yo as@odn yprion”.

EIAIKEX XYNOHKEZX I'lA AX®AAH XPHEH

Onwg npoPriéneton and v odnyic ATEX oyetikd (e NAEKTPONOYVITIKEG
KePOAES, TPETEL VOL TNPOVVTAL ALGTNPE. OL 08T YIES XPTIONG TOV GUVOSEDOLY TIG
ovuykekpipéveg Odnyieg EYKATAGTAGNG TOV GLVOSEDOLV TO TPOIOV.

Haextpopoaywnrikég Barfideg pe koyhotéic cuvdioears: Ot Pacikes ek-
300¢1g 1 01 EKSOGELS TOV £X0VV EEOTAMOTEL [E NAEKTPOHAYVITIKEG KEPOAES
£yovv o mpdBepa “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ..., yw yprion oe ekpi&iun
ATHOGEOLPO COPEMVa pe TV odnyio ATEX.

LYNAPMOAOI'HZH

To e&apmipato ASCO mpoopilovtat yua yprion POVo Ge TEVIKGA yapa-
KTNPIOTIKG IOV avaypapOVIOL GTNV ETIKETA 1] GTO. GUVOSEVOUEVE EYYPAQQL.
T va amo@vyete Tuxdv BAAPN Tov eéomhopol, epovtiote va omopvyeTe
TI] GTEPEOTOINGT TOV VYPOV G YapnAég Oeppokpacies kot PeParwbeite ot
mpeite Ta Opra PHEYIOTNG ko eAdyoTng Deppokpaciog.

OnotecdNmote PETOTPOTEG 6ToV €EOMMONO UITOPOVY VO TPOYHOTONOL-
N0oOV povo apod cLUBOVAEVLTEITE TOV KATAGKELAGTN 1| TOV EUTOPIKO
AVTITPOGOTO TOV.

TIpw v €YKATAGTAGT, OMOCVUTIEGTE TO GUGTIHO COANVOCEDV KoL
kabapiote omTEPIKA.

Ounhextpopoyvnrikés BurBides pmopodv vatonodemHodv oe onowdnnote
0éomn yopig va ennpedlovv m Aetrovpyia.

H xatevBuvon g pong vrodekvieTal amd Tig GNUAVEELS GTO GOUM TG
BoAPidag kot 6T GUVOSEVTIKA £YYPAPOL.

Orovvdéoelg g coMvoong 0o mpénet va givar OLQMVES pe To pEyebog
TIOV VTOSEIKVVETOL GTO GO, TNV ETIKETA KO GTO GUALESIO TOVL TPOTOVTOG.

MMPOXOXH :

* OTEPLOPIOHOGTMV GLVIECEMV UOPEL VAL 0dNYT|oEL6E AAVOUGUEVO YEPIOHO
1 Kok Aetrovpyia.

« I v Tpoctacio tov e&omAcopov, Tonobetote o KatdAnin yo m
GUYKEKPLEVN epyacia onta 1 eikTpo, otV Thevpd £16080V Kat 660 TO
Suvatov mo KoVTd 6To TPOioV.

* Eav ypnoomomoete towvio, ohoipr}, ompét 1} TapOHOLO ATAVTIKO KoTh
™m 60oPIEn, omoevYeTe TV £i6030 COUATISIMY 6TO GOOTNHA.

» Xpnowonoeite ta katdAinio epyoieio kot tonobetiote Ta khedid 660
70 SLVATOV o KOVTE 6T0 onpeio cvvdeoNg.

« T va amo@vyete Toyov PAaPeg otov e€omhiopd, MH OIZETE ITOAY g
ovvdioeig v coifvev. Tnpiote t péyio) pori cvoeyéngomd 5 £og 7 Nm.

* Mnypnowonoeite t BeABido ) TNV nAEKTPOHOyVITIKY KEQOAT O LOYAD.

* O16VVIECEIGCOMVOV SEVTPENELVALOGKOVY SOVOLT, POT 1) TEGT) GTOTPOTOV.

HAEKTPIKH XYNAEXZH

‘Oheg OLNAEKTPIKEG GUVIEGEIG TPEMEL VEL YIVOVTOL LLOVO 0Tt EEEIBIKEVUEVO
KO EKTOSEVUEVO TPOCMTIKS Kat o TPEMEL Ve akOAOLOOHY TOVG TOTKOVG
KUVOVIGHOVG KO TPOTUTAL.

MMPOXOXH:

* [Ipwv and omowadnmote enépPaot, SokOYTE TV NAEKTPIKY) TPOPOSOGI0
Y100 VO OTEVEPYOTOMGETE TOL eEUPTNLLATAL.

* OAot 0t aKPOSEKTES TOV PLOMV TPEMEL Va. EXOVV GYIYTEL COGTA TPOTOD
€000V o€ Asrtovpyia.

* Avéhoya pe TV Tdom, To NAEKTPIKE eE0pTHNATA TPETEL vaL EXOVV YElwOeL
GOUPOVOL LLE TO TOTKE TPOTVLTL KOL KOVOVIGHOVG.

* ' va. Sroopahicste cuvéyeta yng tov mviov, PeParmbeite Ot To MVio
£yertonofeOei cmoTd Kotd TV cuvappoLdyNoT/arocuvappordynon. 1).

O gonhopog £xel ovvdelel nhektpikd ©G e&Ng:

» Amoondpevog ovvdetpag DIN 43650, 11 yAot, Blopnyaviké mpdTLNO
B 11 ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Mg pia coot) ovvdeon kot
OtV 0 (OPNYOVUEVOS 1) EMAEYHEVOS) GOVIESHOG OV YPNOLOTOLEITE
givan Tpodraypagmv IP65- 1 -IP67, ) nhektpofourPida Oo eivar drbéter
mpoctacio Tpodiaypapdv IP65 1 IP67).

AOKIMAXTIKH AEITOYPTTA

TIpotod amoGLUMECETE TO KOKA®MO, TPAYHOTOTOWOTE £Va NAEKTPOAO-
Yo €heyyo. Ty mepintoon tov nhextpopayvntikdv PaiBidov, evepyo-
TOMGTE TO TVIO HEPIKEG POPEG DOTE VOL AKOVGETE EVOL HETOAMKO “KMK”
TIOV GNUOIVEL OTL 1) NAEKTPOHAYVITIKY) KEPOAT) AELTOVPYEL.

AEITOYPI'TA

Ot meprocotepes nhextpopayvntikés Barfideg eivon eEomhopéveg pe
mmvia yu Agttovpyia vred Swopkn tdon. I va amo@iyete Tov Kivéuvo
TPAVHATIGHOV, PNV oryYilete TV NheKTpopayvn Tk Ke@aAn 1 omoio pmopet

vourepOeppaviei akopa Kot vd uolohoyikég cuvOikes Aettovpyiog. Edv

wrdpyet ebkoln mpdoPacn oty nhextpopayvntikn Paifida, o vevbvvog

Yo v tomobEten Bo mpémet vo AdPet v KatdAAnin mpoctacio Katd

NG GKOVGLOG EMUPNG.

EKIIOMITH HXOY
H exmopm 100 topépet avaAoya e v epappoy, To vypod Kat Tov THTo
0V ££0MAMGHOD oL ypnotponoteital. O xpRog dev pmopei va Tpaypoto-
mowoeL akpLPi} KaBopIopo Tov ENTESOL X0V TAPE LOVO APOD EYKATAGTOEL
™ BoAPida 6o GHGTNHA TOV.
LYNTHPHZIH
H ovvripnon tov npoiovioy ASCO eéaptatar and Tig cuveikeg hettovpyiag.

ZovieTdrta Tep1odikog Kabaptopds, To Ypoviko didoTnio Tov omoiov Ou e&op-

m0ei 0md TaL ¥pNGILOTOLOVpEVE VYA Kot TNG cuvOKeg Aettovpyiag. Katd

GUVTIPNON, TPEMEL VOL TPAYHATONOEITON EREYYOG TMV EEUPTNHATOV Yio vTEPBO-

Aty pBopd. Aratibetan mAipeg GUVOLO ECMTEPIKAOV EEUPTNUATOV MG AVTUAAQ-

KTikd 1) sEapipota avakotackevns. EGv mpokvyet kdmoto mpopAnpa katd my

£YKATAGTAGT/CUVTIPNGT 1] EAV TAPOVGLAGTOVY OMOPIES, EMKOVOVIOTE LIE TNV

ASCO Numatics 1 pe TOVG ££0VGL0S0TNUEVOVG AVTITPOCOTOVS TNG.

A To wpoiovra pe opaven UR 1§ CSA, e v emokevt} Tovg Oo
npéner va emotpipovrar oty ASCO.

KIT ANTAAAAKTIKOQN A
ATIOXYNAPMOAOTHZH

1 - Aparpéote 1o ghatiplo ovykpdmong (1) kat to IInvio (2).

2 - ZeBdOOTE TN HOVASATUPTVO-ayd Yo (5) Ko Sowpicte Ty omd 10 6o (4).

3 - EgPiddote ™ povado mopnve/ehatipto (5a)(6) KoLTO GTEYAVOTOUTIKO
mopéppoopa (8).

4 - KaBapiote 1| aviikataotiote Oha o eEapTipota.

EITANALYNAPMOAOT'HIH

Enavacvvopporoyiote oha to eéaptipata omy avtibe oepd mov

oakolovBnOnke Kotd ™ 6TN GVVEPHLOAOYNON.

BePowbeite 6T1T0 hrt)pro cuykpdmong eivon 6o Té Tomoe T HEVO GTO TN ViO.

1 - Ahkeiyte pe ypaoo 1o oteyavomomtikd mopéppooua (8) Kot kaidyte
APl TNV EEWTEPIKT TEPIPEPELD. TOV TVPIVEL PHE MTAVTIKO OV givan
oOppovo petigkammyopieg HL kot FC tov mpotimov AFNOR ISO TR 3498.

2 - BeBawwbeite 611 1 povadae moprva-aymyold £xet oQuyTel ENUPKOG pE
pomn (a) and 9 £wg 10 Nm.

3 - Tomobetiote T0 VIO 6TV KaTeHBVLVOT MOV VIOSEIKVOETAL GTN POTO-
ypagia (P1) ywo vo Stac@oiiotel cuvéyela yng.

4 - Metd ™V enavacuvopproldyno, SovAEYTE aPKETEG POPES TNV Nhe-
KktpopoyvnTiky BoABida 1 v morkamAn Yo va eEocguricete 6Tt o
BarBideg avoiyouv kat KA&ivovy KovoViKd.

5 - Enavaouvapporoyiote Tig ouvdéoeig coMvoong kat opi&te pe Méyiom

pomn and 5 éog 7 Nm.
KIT ANTAAAAKTIKQN B
AIIOXYNAPMOAOIHZH
1. Apaipéote 10 ghatpto cvykpdnong (1) kot to IInvio (2) (Seite Tovg
KOJKOVG TOV Tviov ot celida 16).
2. EePdmote Tig Bideg tov kardppotog BudPidev (10) kat apapécte to
KaAoppo BorBidov (4).
3. Apatpate o ehatiipto Tov Stagpaypatog (7) kar o ototygio Tov dtagpéypatog (11).
4. Kobapiote 1} aviikatactiote Oho To eEapTipoTaL.
EITANALYNAPMOAOTHIH

1. Avtikataotote To otoygio dwgpdypatog. [IPOXOXH: evtonicte v
o} £v3g1ENG 6To GTotYEl0 S10PPAYHOTOG ETAVE 0md TNV KOLOTN T, GTHY
£€080 g PorBidoc.

2. BePawwbeite 61110 £Ehatipro Tov Stappdypatog Exet tonobeOei cwoTd
EMAVO A0 TO KEVTPO TOL SLUPPAYHATOC.

3. Eavafdite to kGAvppa BoABidov (4) ko Tig Bideg Tov koAdppaTog.
Zoi&te pe pomn g Pideg Tov kaidppotog (10) otavpmTd Kot pEe TIG
evderkvoopeveg Tiuég pomng (b).

4. TonoBetnote T0 TMVio 6TV KaTEKHLVON TOL VIOSEIKVOETAL GTI POTO-

ypagia (P1) ywo vo S1ac@oiiotel cuvéyewa yng.

5. Metd my enavacuvopproidynon, SovAEYTe apkeTéG POPEG THY NAEKTPO-
poyvnikn Barfido ) my moAkomn yia va eEacpotioete 6tLot Barfideg
avoiyouV Kot KAEIVOLV KOVOVIKG.

6. Enavacvvappohoyiote 1ig suvdéoeig coMvoongkorogi&te pe Méyiom
pomn and 5 émg 7 Nm.
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Navod na instalaci a Gdrzbu
Solenoidové ventily 2/2, bez napéti zaviené, pilotné ovladané, plovouci membrana
mosazné télo (bez napéti zaviené) nebo télo z nerezové oceli (bez napéti zaviené-oteviené), 3/8”-1”, fada 238

ASVA

« Solenoidové ventily, fada 238, se zavitovymi spoji 3/8”-1".
Mosazné télo (bez napéti zaviené) nebo nerezové télo (bez
napéti zaviené-oteviené).

ATEX verze:
Viz “Specialni podminky pro bezpe¢né pouziti”.

SPECIALNI PODMINKY PRO BEZPECNE POUZITI

Pro solenoid operéatory ve verzi ATEX musi byt ndvod na
pouziti uveden ve specifickém Navodé na Udrzbu dodaném
s vyrobkem striktné dodrzovan.

Solenoidové ventily se Sroubenimi: Standard verze anebo
verze vybavené solenoid operatory, predpona “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ..., pro pouziti ve vybusnych atmosférach ve verzi
ATEX.

MONTAZ

Komponenty ASCO jsou uréené pro pouziti jen v souladu s
technickymi charakteristiky specifikovanymina tovarnim stitku
anebo v dokumentaci. Aby se zabranilo poSkozeni zafizeni,
ujistéte se, Ze jste zabranili kapaliné dostat se do tuhnouci faze
pfi nizkych teplotach a Ze se pohybujete v ramci maximalniho
a minimalniho teplotniho intervalu.

Modifikace na zafizeni mizou byt vykonany jen po konzultaci
s vyrobcem anebo jeho zastupcem.

Pred instalaci snizte tlak v potrubnim systému a vnitfné ho
vycistéte.

Solenoidové ventily mizou bytnamontovany vjakékoliv pozici
bez ovlivnéni €innosti.

Smértokuje uvedeny znaCeniminatéle ventiluavdokumentaci.
Potrubni pfipojky musi byt v souladu s velikosti uvddénou na
téle, Stitku anebo v prospektu vyrobku.

UPOZORNENI :

« SnizZenipfipojeni muzezpusoblt nespravny provoz afungovani.

« Pro ochranu vybaveni nainstalujte ¢isti¢ anebo filtr vhodny
pro provoz na strané pritoku, co nejblize k vyrobku.

«V pripadé& pouZziti pasky, lepidla, spreje anebo obdobniho
magziva pfi upinani, zabrarite ¢asticim vniknout do systému.

« Pouzijte vhodné nastroje a umistite klice co nejblize k bodu
pfipojeni. .

*Aby se zabranilo poSkozeni zafizeni, NEPRETAHUJTE
potrubni pfipojky. Dodrzujte maximalni utahovaci moment
od 5do 7 Nm.

» Nepouzivejte ventil anebo solenoid operatora jako paku.

« Potrubni pfipojky by neméli na vyrobek vyvijet Zadnou silu,
to€ivy moment ani pnuti

ELECTRICKE PRIPOJENI
VSechny elektrické pfipojeni musi byt vykonané jen vySko-
lenym a kvallfkovanym personalem a musi byt v souladu s
mistnimi narlzen|m| a standardy.
UPOZOR

« Pred Jakymkohvzasahem vypnete elektricky proud prouvedeni
komponentd mimo napéti.

« V8echny Sroubové svorky musi byt pfed uvedenimdo provozu
fadné utahnuté predtim.

« V zavislosti od elektrického napéti musi byt elektrické kompo-
nenty uzemnéné v souladu s mistnimi standardy a nafizenimi.

« Pro zajisténi kontinuity uzemnéni vinuti se ujistéte, Ze je v
prubéhu montaze/demontaze spravné umistené (€. 1).

Zafizeni je elektricky zapojeno timto zplisobem:

« Odpojitelny konektor na DIN 43650, 11 mm, pramyslovy stan-
dard B z ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Pfi spravném
pfipojeni a s pouzitim (dodaného nebo zvoleného) konektoru,
ktery je ur€eny pro IP65 nebo IP67, bude mit elektromagneticky
ventil ochranu IP65 nebo IP67).

UVEDENi DO PROVOZU
Pred natlakovanim okruhu vykonejte elektricky test. V pfipadé
solenoid ventiltl nékolikrat uvedte vinuti pod napéti a vSimnéte
si kovové kliknuti oznacujici provoz solenoidu.

FUNKCE
Vétsina solenoid ventilt je vybavenych vinutim pro nepfetrzity
provoz. Aby se zabranilo riziku zranéni osob, nedotykejte se
solenoid operatora, ktery muze pfi béZnych provoznich pod-
minkach dosahovat vysokych teplot. Kdyz je solenoid ventil
lehce pfistupny, musi montér zhotovit ochranu proti nahod-
nému kontaktu.

EMISE HLUKU

Emise hluku zavisi od aplikace, kapaliné a typu pouzitého
zarizeni. Pfesné uréeni hladiny hluku mize byt vykonano jen
uzivatelem, ktery ma ventil uz nainstalovany v jeho systému.

’ UDRZBA

Udrzba vyrobki ASCO zavisi od provoznich podminek. Dopo-
ru€uje se pravidelné ¢isténi, Casovani kterého bude zavislé od
pouzitych kapalin a od provoznich podminek. BEhem servisu
musi byt komponenty zkontrolované pro nadmérné opotiebeni.
Kompletni sada vnitfnich sou¢asti je k dispozici jako ndhradni
dily anebo jako sada pro prestavbu. Kdyz nastane problém
béhem instalace/udrzby anebo v pfipadé pochybnosti prosim
kontaktujte ASCO Numatics anebo autorizovaného zastupce.

A Vyrobky oznac¢ené UR nebo CSA musi byt vraceny
k opravé spole¢nosti ASCO.

SADA NAHRADNICH DILU A
DEMONTAZ

1 - Odstrarite pfichytku (1) a vinuti (2).

2 - Odsroubuite jadernipotrubnijednotku (5) aoddélte jiod téla (4).

3 - Odstrarite jednotku jadro/pruzina (5a)(6) a tésnéni (8).

4 - Vycistéte anebo vyménte vSechny soucastky.

SMONTOVANI

Smontujte sou¢astky v opacném poradi demontaze.

Ujistéte se, Ze prichytka je ve spravné pozici na vinuti.

1 - Namazte tésnéni (8) a jemné natfete vnéjsi obvod jadra
mazivem odpovidajicim standardu AFNOR ISO TR 3498
kategorie HL a FC.

2 - Ujistéte se, ze jednotka jaderniho potrubi je fadné utazena
na utahovaci moment (a) od 9 do 10 Nm.

3 - Nainstalujte vinuti ve sméru zobrazeném na fotografii (P1)
pro zajisténi kontinuity uzemnéni.

4 - Po smontovani nékolikrat zkuste elmg. ventil nebo potrubi
a zkontrolujte, zda se ventily spravné oteviraji a zaviraji.

5 - Smontujte potrubni pfipojky a utahnéte na maximalni
utahovaci moment od 5 do 7 Nm.

SADA NAHRADNICH DILU B
DEMONTAZ
1. Odstrante prichytku (1) a vinuti (2) (viz. kédy vinuti na strance

2. OdsroubUJte Srouby krytu ventilu (10) a sundejte kryt ventilu

3. Vyndejte pruzinu membrany (7) a sestavu membrany (11).

4 Vycistéte anebo vymérite vSechny soucastky.
SMONTOVANI

1. Vyméiite sestavu membrany. UPOZORNENI: Vyhledejte
vodici otvor sestavy membrany nad dutinou ve vystupu z
ventilu.

. Zkontrolujte, zdaje pruzinamembrany spravné nainstalovana
nad stredem membrany.

. Vratte zpatky kryt ventilu (4) a Srouby krytu. Utahnéte Srou-

by krytu (10) kfizem proti sobé podle vyznacenych hodnot

momentu (b).

Nainstalujte vinuti ve sméru zobrazeném na fotografii (P1)

pro zajisténi kontinuity uzemnéni.

Po smontovani nékolikrat zkuste elmg. ventil nebo potrubi

a zkontrolujte, zda se ventily spravné oteviraji a zaviraji.

Smontujte potrubni pfipojky a utdhnéte na maximaini uta-

hovaci moment od 5 do 7 Nm.
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Zawory elektromagnetyczne 2/2 N
korpus mosiezny (NC) lub korpus ze sta

Instrukcje dotycz%ce instalacji i konserwacji
obstugiwane pilotem, zmembrang plywajaca

li nierdzewnej (NC-NO), 3/8-1", seria 238

ASVA

» Zawory elektromagnetyczne serii 238 ze ztaczami gwinto-

wanymi 3/8-1". Korpus mosiezny (NC) lub korpus ze stali
nierdzewnej (NC-NO).
Wersje ATEX:

Patrz ,Specjalne warunki bezpiecznego uzywania”
SPECJALNE WARUNKI BEZPIECZNEGO UZYWANIA

Do sterowania solenoidu zgodnie z dyrektywg ATEX, trzeba
Scisle przestrzega¢ instrukcji uzytkowania zawartych w szczegé-
fowych Instrukcjach dotyczacych Instalacji dostarczonych wraz z
tym produktem.

Zawory elektromagnetyczne z przytaczem gwintowym : Wer-
sje lub wersje ze sterowaniem solenoidu, prefiks ,PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ..., do uzytku w $rodowiskach zagrozonych wybuchem
zgodnie z dyrektywg ATEX (dotyczaca potencjalnych wydzielin
wybuchowych).

MONTAZ

Podzespoty ASCO sa przeznaczone do uzytku jedynie zgodnie
z charakterystyka techniczng podang na tabliczce znamionowej
lub w dokumentacji. Aby unikna¢ uszkodzenia produktu nalezy
nie dopuséci¢ do zestalenia sie ptynu w niskich temperaturach
i nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej ani minimalnej
temperatury dziatania.

Modyfikacji urzadzenia mozna dokona¢ jedynie po konsultacji
z producentem lub jego przedstawicielem.

Przed instalacjg nalezy rozhermetyzowa¢ instalacje rurowa i
wyczysci¢ od srodka.

Zawory elektromagnetyczne moga by¢ zamontowane w dowol-
nym ustawieniu bez wptywu na ich dziatanie.

Kierunek przeptywu wskazuje oznakowanie na korpusie zaworu
i opis w dokumentagii.

Przytaczarur musza byé zgodne zwielkoscig podang nakorpusie
zaworu, tabliczce znamionowej lub w ulotce produktu.

UWAGA:

« Skracanie przytaczy moze spowodowacé nieprawidtowe dziatanie
lub awarie techniczna.

» W celu ochrony produktu, nalezy w czesci wlotowej tak blisko
produktu jak to mozliwe, zamontowa¢ sitko lub filtr odpowiedni
do przeznaczenia produktu.

« Jesli tasma, pasta do gwintow, spray lub podobna substancja
nawilzajgca jest uzywana podczas dokrecania, nalezy unikna¢
dostania sig ich drobinek do systemu.

* Nalezy uzywac¢ wiasciwych narzedzi i umiescic klucze tak blisko
miejsca taczenia jak to mozliwe.

* Aby unikna¢ uszkodzenia produktu, NIE WOLNO PRZEKRECAC
przytaczy rur. Maksymalny moment obrotowy dokrecenia powinien
wynies¢ 5 do 7 Nm.

« Nie nalezy uzywac zaworu ani sterowania solenoidu jako dzwigni.

* Przytaczarurnie powinny oddziatywacjakakolwiek sita, przyktada¢
momentu obrotowego ani naciska¢ na produkt.

LACZA ELEKTRYCZNE

Wszystkie instalacje elektryczne musza by¢ wykonywane
wylacznie przez wyszkolonych i wykwalifikowanych pracownikéw
i spetnia¢ wymogi miejscowych przepiséw i norm.

WAGA:

« Przed jakakolwiek ingerencja, nalezy odtgczy¢ doptyw pradu
elektrycznego do wszystkich podzespotéw.

» Wszystkie $ruby musza by¢ prawidtowo dokrecone przez przy-
wréceniem produktu do pracy.

» W zaleznosci od napigcia, podzespoty elektryczne musza by¢
uziemione zgodnie z miejscowymi normami i przepisami.

« Aby zapewni¢ ciggto$¢ uziemienia cewki, nalezy upewni¢ sie,
ze zostata ona wiasciwie umieszczona podczas montazu/
demontazu (nr 1)

Podtaczenie elektryczne produktu jest nastepujace:

* Wymienne przytacze do DIN 43650, 11 mm, standard przemy-
stowy B ze ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Pod warunkiem
poprawnego podtgczenia oraz gdy (dostarczone lub wybrane)
zastosowane ztacze ma klase ochrony IP65 lub IP67, zawér elek-
tromagnetyczny bedzie miat takze klasg ochrony IP65 lub IP67).

URUCHOMIENIE
Przed zahermetyzowaniem obwodu nalezy przeprowadzi¢ test

elektryczny. W przypadku zaworéw elektromagnetycznych nalezy

zasili¢ cewke parokrotnie az do ustyszenia metalicznego dzwig-

ku wskazujacego na dziatanie solenoidu.
DZIALANIE

Wigkszos$¢ zawordéw elektromagnetycznych jest wyposazona w
cewki przeznaczone do pracy ciagtej. Aby uniknaé niebezpieczen-
stwa obrazen, nie nalezy dotykac solenoidu, ktéry w normalnych
warunkach eksploatacji moze sie¢ mocno nagrzewaé. Jesli zawoér
elektromagnetyczny jest tatwo dostepny, monter powinien zabez-
pieczy¢ sig przed przypadkowym kontaktem.

WYDAWANIE DZWIEKU

Wydawanie dzwigku zalezy od zastosowania, ptynu i rodzaju
uzytego urzadzenia. Dokiadne okreslenie poziomu gtosnosci
moze by¢ przeprowadzone jedynie przez uzytkownika juz po
zainstalowaniu zaworu w systemie.

KONSERWACJA

Konserwacja produktow ASCO zalezy od warunkow eksploata-
cji. Zaleca sig okresowe czyszczenie, ktorego czestotliwosc jest
uzalezniona od rodzaju stosowanego plynu i warunkow eksplo-
atacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzi¢, czy podzespoty
nie ulegty nadmiernemu zuzyciu. Kompletny zestaw wewnetrz-
nych czesci jest dostepny jako zestaw czgsci zamiennych albo
zestaw naprawczy. W razie wystapienia problemu w trakcie insta-
lacji/konserwaciji lub w razie watpliwo$ci, nalezy skontaktowac sie

z firmg ASCO Numatics lub jej autoryzowanym przedstawicielem.

Produkty oznaczone UR lub CSA musza zostac¢
zwrécone do ASCO w celu naprawy.

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH A

DEMONTAZ

1 - Usun zacisk (1) i cewke (2).

2 - Odkrectuleje trzpieniaruchomego (3a/3b)ioddziel jg od korpusu (4)

3 - Usunrdzen ruchomy/sprezyne zaworowa (5)(6)iuszczelke (8)

4 - Wyczy$¢ lub wymien wszystkie czesci.

PONOWNY MONTAZ

Ponowni |ezamontuj czesmw kolejnosciodwrotnej nlzpodczasdemontazu

Nalezy upewnic¢ sig, ze zacisk jest wiasciwie umieszczony na

cewce (patrz rysunek).

1 - Nasmaruj uszczelke (8) i lekko pokryj zewnetrzny obwod
rdzenia ruchomego substancja nawilzajaca zgodng z norma,
AFNOR ISO TR 3498 w kategoriach HL i FC.

2 - Nalezy upewnic sie, ze tuleja trzpienia ruchomego jest odpo-
wiednio dokrgcona przy momencie obrotowym (a)od 5do 7 Nm.

3 - Zatéz cewke w kierunku pokazanym na zdjeciu (P1), aby
zapewnic ciggtos¢ uziemienia.

4 - Po zlozeniu nalezy kilka razy wiaczy¢ zawor elektromagne-
tyczny lub rure rozgabeznq tak, aby upewni¢ sie, ze zawor
otwiera i zamyka sie prawidtowo.

5 - Ponownie podiaczy¢instalacje rurowa i dokrecié przy momencie
obrotowym od 5 do 7 Nm.

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH B

DEMONTAZ

1. Usun zacisk (1) i cewke (2) (patrz kody cewek na stronie 16).

2.0dkre¢ $ruby ostony zaworu (10) i zdejmij ostone (4).

3.Wyjmij sprezyne membrany (7) oraz zespot membrany (11).

4.Wyczys¢ lub wymien wszystkie czgsci.

SMONTOVANI

1. Wymien zesp6t membrany. UWAGA! Umie$¢ otwor pilota zespotu
membrany ponad wgtebieniem znajdujacymi sig w wyjéciu zaworu.

2. Upewnij sig ze, sprezyna membrany zainstalowana jest pra-
widtowo ponad jej srodkiem.

3. Zal6z ostone zaworu (4) i dokrec $ruby. Sruby ostony (10) nalezy
dokrecac na krzyz zgodnie z podanymi warto$ciami (b).

4. Zatéz cewke w kierunku pokazanym na zdjeciu (P1), aby
zapewnic ciggto$¢ uziemienia.

5. Poztozeniu nalezy kilka razy wigczy¢ zawdr elektromagnetyczny
lub rure rozgatezna tak, aby upewni¢ sie, ze zawér otwiera i
zamyka sie prawidiowo.

6. Ponownie podiaczy¢instalacje rurowa i dokreci¢ przy momencie
obrotowym od 5 do 7 Nm
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Telepitési és karbantarta5| utasitasok

212 magr

sargarez (NC) vagy rozsdamentes acel haz (NC-| NO) 3/8-1 hiivelyk, 238-as sorozat

anos

ASVA

« 238-as sorozatl magnesszelepek menetes 3/8—1 hivelyk
méretli csatlakozasokkal. Sargaréz (NC)vagy rozsdamentes
acél haz (NC vagy r NO).

ATEX valtozatok:

Lasd "A biztonsagos hasznalat specialis feltételei” cimii részt.

A BIZTONSAGOS HASZNALAT SPECIALIS FELTETELEI
Az ATEX szolenoidok esetében szigoruan kévetni kell a ter-

mékhez adott specialis telepitési utasitasokat.

Magnesszelepek menetes csatlakozékkal : Szabvany
valtozatok vagy mlikodtetd magnestekerccsel felszerelt valto-
zatok, “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ..., elétag, az ATEX szerinti
robbanasveszélyes légterekben valé hasznalathoz.

SZERELES

Az ASCO alkatrészek csak az adattablan vagy a doku-
mentaciéban meghatarozott miiszaki jellemzék tartomanya-
ban hasznalhatok. A berendezés sériilésének elkerllése
érdekében akadalyozza meg a folyadék alacsony héfokon
tortén6é megszilardulasat, és tartsa a maximalis és minimalis
hémérsékleti hatarértékek kozott.

A berendezést csak a gyartdval vagy annak képvisel6jével
valé konzultacié utan médosithaté.

A telepités el6tt nyomasmentesitse a cs6rendszert és
végezzen belso tisztitast.

A magnesszelepek barmilyen helyzetben felszerelheték, a
helyzet nem befolyasolja a miikodést.

Az dramlas iranyat a szeleptesten és a dokumentacioban
lathato jelzések mutatjak.

A cs6csatlakozoknak meg kell felelnilik a testen vagy a
cimkén jelzett, illetve a termékismertetd flizetben megadott
méreteknek.

VIGYAZAT:

« A csatlakozé méretének csokkentése helytelen mikodést
vagy meghibasodast okozhat.

« Aberendezés védelmének érdekében telepitsen egy a szer-
vizeléshez alkalmas szitat vagy sz(r6t a bemeneti oldalra,
minél kdzelebb a termékhez.

« Ha a régzitésnél szalagot, kenécsot, sprayt vagy hasonld
kendanyagot hasznal, ugyeljen ra, hogy annak részecskeéi
ne kerlilienek be a rendszerbe.

« Hasznaljon megfelelé eszkdzoket, és a csavarkulcsokat a
lehetd legkdzelebb helyezze a csatlakozasi ponthoz.

+ Aberendezés sériilésének elkeriilése érdekében NE HUZZA
MEG TULEROSEN acsécsatlakozokat. Ameghtizé nyomaték
nem haladhatja meg az 5-7 Nm-t.

« Nehasznaljaaszelepetvagy amagnestekercsetemel6karként.

« Acsé6csatlakozék nem gyakorolhatnak erét, nyomatékot vagy
terhelést a termékre. R

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS

Minden elektromos csatlakoztatast csak szakképzett sze-
mélyzet végezhet, a helyi rendeleteknek és szabvanyoknak
megfeleléen.

VIGYAZAT:

+ Barmilyen beavatkozas el6tt kapcsolja le a fesziiltséget az alkatré-
szekrol.

+ Ahasznalatba helyezés el6ttminden szoritécsavartjol megkell hiizni.

« Az elektromos alkatrészeket a fesziiltségtdl figgéen megfe-
leléen féldelni kell, a helyi szabvanyok és rendeletek szerint.

« A tekercs folytonos féldelése érdekében azt megfeleléen
helyezze el az 6sszeszereléskor/szétszereléskor (1. abra).

Aberendezés elektromos csatlakoztatasa:

« Levehet6 DIN 43650 csatlakozd, 11 mm, B ipari szabvany /
1ISO4400/EN 175301-803, form A (Megfelel0 csatlakoztatas
és a (mellékelt vagy kivalasztott) IP65 vagy IP67 besorolasu
csatlakozé hasznalata esetén a szolenoid szelep IP65 vagy
IP 67 védelmi besorolassal fog rendelkezni).

UZEMBE HELYEZES

Miel6tt nyomas ala helyezi az aramkort, végezzen elektromos
tesztelést. Magnesszelepek esetén kapcsolja be néhanyszor a te-
kercset, és figyelie meg a fémes kattanast, amely az elektromag-
nes mikodését jelzi.

MUKODTETES
A legtdbb magnesszelep folyamatos miikédésre tervezett
tekerccsel van ellatva. A személyi sérilések elkerilése
érdekében ne érintse meg szolenoidot, mert az normal tizemi
kortlmények kozt is felforrésodhat. Ha a magnesszelep kony-
nyen megkozelithetd helyen van, a telepitének védelmet kell
biztositania a véletlen érintéssel szemben
HANGKIBOCSATAS
Ahangkibocsatas az alkalmazastdl, a folyadéktdl és a hasz-
nalt berendezés tipusatdl fligg. A hanger6 szintjének pontos
meghatarozasat csak a felhasznalé végezheti el a szelep
rendszerbe val6 beszerelése utan.
KARBANTARTAS
Az ASCO termékek karbantartasa az tizemi koriilményektdl

fugg. Javasolt rendszeres tisztitast végezni, melynek gyakori-
saga a hasznalt folyadéktdl és az lizemi kérlilményektol fligg.
A szervizelés soran ellendrizze az alkatrészek kopasanak
mértékét. A bels6 alkatrészek teljes készlete beszerezhetd
potalkatrész- vagy atszerelé készletben. Ha a szerelés/kar-
bantartas kézben probléma adodik, vagy kétségei merlilnek
fel, Iépjen kapcsolatba az ASCO Numatics céggel vagy annak
hivatalos képviselSivel.

A AzUR,illetve CSA jelzéseketvissza keII|uttatn||avntasra azASCO-hoz.

POTALKATRESZ KESZLETA
SZETSZERELES

1 - Tavolitsa el a tartdkapcsot (1) és a tekercset (2).

2 - Csavarozza kia kdzponti cs6egységet (3a/3b) és valassza
el a testtdl (4).

3 - Tavolitsaelakdzponti/rugd egységet (5)(6) és atomitést (8).

4 - Tisztitson meg vagy cseréljen ki minden alkatrészt.

Az alkatrészeket a szétszereléssel ellentétes sorrendben
kell 6sszeszerelni.

Ugyelienra, hogy atartokapocs megfeleld helyzetben kertiljon

a tekercsre (lasd az abrat).

1 - Zsirozza meg a témitést (8), a mag kiils6 peremét pedig
enyhén kenje meg az AFNOR ISO TR 3498 szabvany HL
és FC kategoridinak megfelel6 kendanyaggal.

2 - Ugyeljen ra, hogy a kdzponti cséegység meghtizasa a meg-
felel6 meghuz6 nyomatékkal (a), azaz 5-7 Nm-rel torténjen.

3-A foldelés folytonossaganak biztositdsa érdekében a
tekercset a fényképen (P1) lathato irdnyban szerelje be.

4 - A visszaszerelés utan miikodtesse néhany alkalommal a
magnesszelepet vagy az elosztécsovet, és ellendrizze, jol
nyitodnak és zarédnak-e a szelepek.

5 - Szerelje vissza a cs6csatlakozokat, és huzza meg azokat
legfeljebb 5-7 Nm meghuzé nyomatékkal.

POTALKATRESZ KESZLET B
SZETSZERELES

1. Tavolitsa el a tartokapcsot (1) és a tekercset (2) (a tekercs-

koédok a 16 oldalon talalhatok).

2. Csavarja ki a szelepkupak csavarjait (10), és vegye le a kupakot (4).

3. Tavolitsa el a membranrugét (7) és a membranegységet (11).

4. Tisztitson meg vagy cseréljen ki minden alkatreszt.
ISMETELT OSSZESZERELES

1. Helyezze visszaamembranegységet. FIGYELEM: keresse

meg a membranegységen a vezetdfuratot a szelepkime-

netnél 1évé Ureg folott.

Ugyeljen ra, hogy a membranrugé megfeleléen legyen

felszerelve a membran kozepére.

. Helyezze vissza a szelepkupakot (4) és annak csavarjait.
Huzza meg a kupak csavarjait (10) atlés sorrendben, a jelzett
értékekkel (b)

. A foldelés folytonossaganak biztositasa érdekében a
tekercset a fényképen (P1) lathaté irdnyban szerelje be.

. A visszaszerelés utan mikdédtesse néhany alkalommal a
magnesszelepet vagy az elosztdcsovet, és ellendrizze, jol
nyitédnak és zarédnak-e a szelepek.

6. Szerelje vissza a csécsatlakozokat, és hlizza meg azokat

legfeljebb 5-7 Nm meghuzé nyomatékkal.
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OneKTpOMarHUTHbIE HopManbHO 3akpbiThbie (H3)

WHCTpYKLMA N0 yCTaHOBKe M 06CNYXUBaHUIO
212,

)

was avadparma, kopnyc u3 meay (H3) unu Hepxasetowyeit ctanm (H3-HO), 3/8-1”, cepus 238

PBOY

RU

ASVA

+ OnekTpoMarHuTHble knanaHbl cepuu 238 c pe3b6oBbIMM
coeavHennamu 3/8—1". Kopnyc u3 meawn (H3) nnu HepxasetoLlein
ctanu (H3 nnu HO).

WcnonHenuns ATEX:

Cwm. “Ocobble ycrnosus 6e3onacHoro Ncrnonb3oBaHns”.

OCOBbIE YCNOBUA BE3OMNACHOIO UCNONb30BAHUA

[INsi 3NeKTPOMAarHUTHLIX UCTOMHUTENbHLIX YCTPOACTB CTaHAapTa
ATEX Heobxoaumo cTporo cobntoaaThk ykadaHus no UCMomnb30BaHuio,
npuBeJeHHbIE B COOTBETCTBYIOLLEA UHCTPYKLMM MO yCTaHOBKE, Npu-
naraemoi K usgenvio.

OneKTpOMarHuUTHbIE KnanaHbl ¢ pe3b00oBLIMM COeANHEHUAMMU:

CTaHOapTHble MoAenu unu MO,ClVIdJMKaL[I/II/I C 9NEeKTPOMarHMTHbIM Uc-

NOMHUTENbHBIM YCTPOACTBOM A5 MCMOMNb30BaHWS BO B3PbIBOONACHBIX

cpefax Mapkupytotcst npedvkcom “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ..., co-

rnacHo TpebosaHusm ATEX.
CBOPKA

KomnoHeHTbl ASCO npepHasHayeHbl Ans 1Cronb3oBaHua TOMbKO C
cobniogeHem TEXHYECKNX XapaKkTepUCTMK, YKa3aHHbIX Ha NacnopTHoR
Tabnuyke unu B AokymMeHTaLun. Ytobbl NpeaoTBpaTUTL NOBPeXaeHNe
o6opynoBaHns, He aonyckaiiTe 3aMep3aHuns XUAKOCTER NPN HUSKNX
Temneparypax u cobnioaaiite MakcuMarbHble 1 MUHUManbHbIe TEM-
nepatypHble orpaH1YeHns.

Moandvkaums o6opyaosaHns AONYCKAETCs TOMbKO MOCHE KOHCYmb-
TaL[I/Il7I C U3roToBuTENEM UK ero npeacraBuTenem.

Mepen ycTaHoBKoii cBpockTe faBrneHne B Tpy6ONpoBoAE 1 04nCTUTE
€ro BHyTPEHHe NOBEPXHOCTY.

aJ'IeKTpOMaI'HMTHbIe KnanaHbl MOXHO yCTaHaBnuBaTb B nobom no-
TOXEHWN, 3TO He BNUSIET Ha UX paboTocrnocoBHOCTb.

HanpaeneHue notoka ykasaHo MeTkamu Ha kopnyce knanaHa v B
[OKYMEHTaLuu.

Tpy6Hble COeAMHEHUS AOMKHBI BbITb BbINOMHEHbI B COOTBETCTBUM C
pa3mepamy, ykasaHHbIMW Ha Kopryce, Haknelike unu B Gpolitope ¢
on1caHnem usgenus.

OCTOPOXHO:

* YMeHblLEHNe ANnHbI COEAMHEHUS MOXET CTaTb NpU4MHoi cBoeB B
paboTe unu HencnpaeHOCTU.

« Ina 3awuThl 06OpyNOBaHNA YCTaHOBUTE MOAXOAALLYIO CETKY WUNn
unLTp Ha BRycke Kak MOXHO 6rivke K naaenuio.

* Ecrn npu 3aTsKKe UCNonb3yeTcsi NeHTa, nacta, Cl'lpeﬁ UnnaHanornyHole
cMa3Ku, He AoMycKaiiTe nonaaaHnsa ux B cucTemy.

* McnonbayiiTe NoaXoAsLNe MHCTPYMEHTbI M yCTaHaBNMBaliTe ragyHble
KITH04M KakK MOXHO Grivike K Touke coenHeHus.

* Y06l He AOMyCTUTL NOBpEXAeHNs obopyaosaHus, HE MEPETAMMBANTE
TpyGHble coeanHeHns. He npesbilwaiite MakcUMarnbHblii MOMEHT
3aTskkmn 5-7 Hm.

* He ucnonb3yiiTe knanax 1nu anekTpoMarHUTHbIA NPUBOA B kKauecTee
pblyara.

* M3nenue He JOMKHO NOABEPraTbCs AABNEHNIO, CKPYYMBAIOLLEMY YCUNUIO
WM HaTSXKEHMIO CO CTOPOHbI TPYGHbIX COEAUHEHMIA.

QNEKTPONOAOKNIOYEHUA
aﬂeKTpOI'IO,qKJ'IK)"IeHVIe AOMKEH BbINOMNHATbL TONbKO KEaJ‘II/I(bI/ILlVIpO-

BaHHbI cneunanucT. CoeanHeHne JOMKHO oTBeYaTh TpeGoBaHnam

MECTHbIX HOPMaTUBHbIX aKTOB U CTaHAAPTOB.

OCTOPOXHO:

« Mepep BbiNONHeHMEM Kakux-nbo paboT Ha M3nenuu BbIKMouMTe
nuTaHue, YTo6bl 06ECTO4MTL KOMNOHEHTBI YCTPOCTBA.

. I'Iepe/q BBOAOM B 3KCrlyaTaluio BCe 3aXXMMHbIE KOHTaKTbl HeO6XOFlI/IMO
Ha[IeXHO 3aTAHYTb.

* B 3aBICIMOCTV OT HaNPsXEHNSA ANEKTPUYECKNE KOMMOHEHTLI CrieayeT
3a3eM/Tb B COOTBETCTBMU C MECTHbIMU CTaHAapTaMu M HOpMaTBamn.

* YT06bI 06ecneunTb Hapnexallee 3a3eMneHme KaTyLUKu, npu coopke/
pasbopke ee creayeTt npaBunbHO pacnonaratb (P1).

JnekTpuyeckne coeaunHeHns obopyaosaHus cneaytowme:

+ CbeMHbIV coeaunuTens ctaHgapta DIN 43650, 11 MM, IPOMBILLNEHHBI
cTanaapT Bunn|SO4400/EN 175301-803, chopmaA (npuHaanexalliem
3a3eMIIeHN U eCnn UCnornb3yeTcs COeANHUTENb (143 KOMMeKkTanocTaBk1
1N BblbpaHHbIit) knacca IP65 unu IP67, 3alumTa anekTpoMarHUTHOTO
knanaHa byneT cootBeTcTBOBaTH Knaccy IP65 unu IP67).

BBO[ B 3KCMNYATALMIO

Mpexne yem co3aBaTh JaBNeHNE B KOHTYPE, NPOBEPLTE ANEKTPOCH-

cTemy. B cnyyae anekTpomMarHnTHbIX KnanaHoB HECKObKO pas3 BKIToUM-

Te NUTaHWe KaTyLKU U NPOBEpbTE Hanuyne Metansmyeckoro Lwenyka,
CBUAETENLCTBYIOLLETO O cpabaTbiBaHUK coneHounaa.
PABOTA

BonblWWHCTBO QNEKTPOMAarHUTHbIX KranaHoB OCHALLEHbl KaTyLuKkamu,
oBecneynBatoLLMM ANUTENbHbIA CPOK SKCMnyaTaLmu. YTobsl n3bexaTs
TPaBM, He KacaiTeCh ANTEKTPOMArHUTHOTO UCMONTHUTEMNBHOTO YCTPOICTBa,
KOTOPOE MOXET CUIIbHO HarpeBaTbCA Aaxe Npu HoOpMarbHbIX YCIOBUSAX
paboTbl. ECrivt anekTpoMarH1THbIit KnanaH NerkofocTyneH, cneumanict
10 YCTaHOBKe [0MKeH 0GeCNeunTh 3aLLMTY OT CITy4alHOTO KOHTaKTa.

W3NYYEHUE 3BYKA

Manyyenue 3Byka 3aBUCKT OT 0GNACTU NPUMEHEHUs, paGoyeit cpefbl 1
TMNa CMONb3yeMoro 06opyAoBaHust. TOYHO ONpeaeniTL YpoBeHb LyMa
MOXET TOMMbKO NoMnb3oBaTerb Nocne YCTaHOBKM KnanaHa B CUCTeMe.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHWUE

O6cnyxusanne nagenuin ASCO 3aBuUCHT OT YCMOBUIA 3KCTyaTauum.
PekomeHayeTcsi NpOBOANTL NEPUOANYECKYH0 O4YUCTKY, CPOKM KOTOPOW
3aBUCAT OT MCMONb3yeMbix pabounx Cpes 1 ycroBui akcnyataumn. Bo
BpeMmsi 06CNYX1BaHUS1 HEOGXOAMMO NMPOBEPSTH KOMMOHEHTbI Ha Npef-
MeT Ype3MepHOro usHoca. MonHbIi Habop KOMMNOHEHTOB AOCTYNEH B
BU/le 3an4acTel Ui KOMNNeKTa s BOCCTaHOBNEHUs unenus. B cry-
Yae BO3HMKHOBEHWS MPoGriem npy ycTaHoBKe Unn 06Cy)1BaHUN, 60
npy NOSIBNEHNN Kaknx-ninbo comHernit obpatutecs B ASCO Numatics
1N K ochuLManbHbLIM NPeACTaBUTENSM KOMNaHUN.

A u c >Bkon URunnCSA ] Tb
Ans pemoHTa B ASCO.
KOMIJIEKT 3AYACTEU A

PA3EOPKA

1 - CHUMUTE NPYXUHHYIO 3aLenky (1) v kaTyLuky (2).

2 - OTBUHTUTE BROK BHYTpeHHeit Tpybku (5) u oTcoeauuuTe ero ot
kopnyca (4).

3 - CHAMUTE BHYTPEHHLOI0 NpYyuHy (5a)(6) 1 ynnoTtHeHue (8).

4 - OuncTUTe UNK 3aMeHnTe BCE AeTanm.

CBOPKA

Cobepute fetanu B nopsiake, obpatHom pasbopke. Y6eauTtecs, 4To

NPYXWHHaA 3allernka NpaBurbHO YCTAHOBMEHa Ha KaTyLUKe.

1 - CmaxeTe ynnoTtHeHue (8) n HaHecuUTe HEMHOTO CMaski CTaHaapTa
AFNOR ISO TR 3498 (kateropun HL 1 FC) Ha BHELLHIO OKPYX-
HOCTb CEPALIEBNHbI.

2 - Ybeantecb, 4TO GNOK BHYTPEHHEN TPyOKM HaaeXHO 3aTAHYT C
ycunuem (a) 9-10 Hm.

3 - YcTaHoBUTE KaTyLLKY B HaNpaBfieHnm, Noka3aHHOM Ha choTorpacbum
(P1) ans obecneveHns Hagnexallero 3a3emneHus.

4 - Mocne c6opKI HECKOBbKO Pa3 BKIKOUYMTE 3MEKTPOMArHUTHbI knanaH
1nu KonnekTop, 4tobel y6eanTbes B ero pabotocnocobHocT.

5 - Cobepute TpybHblE COEAVHEHUS W 3aTsHUTe ycunnem He Gonee
5-7 Hm.

KOMIIEKT 3AYACTEN B

PA3EOPKA

1 - CHUMUTE NPYXXUHHYIO 3aLLenky (1) u kaTyLuKy (2) (M. Kofbl kaTyLuek
Ha cTp. 16).

2 - OTBEPHUTE BUHTbLI Kpennexus Kpbilwku knanaHa (10) u cHumute
KPBILLKY (4).

3 - CHuMUnTe NpyxuHy avadparmel (7) u anadparmy B c6ope (11).

4 - OunCTUTE UK 3aMeHUTe BCe AeTanu.

CBOPKA

1 - YcraHosute anadparmy B cbope. OCTOPOXXHO: coBmectute
LeHTpupyloLee oteepcTue B bnoke Aunadparmel ¢ yrnybneqnem
Ha BbIXOAe KnanaHa.

2 - Y6eauTech B NPaBUNBLHOCTY YCTAHOBKM MPYXWHBI NO LIEHTPY Ana-
parmbl.

3 - YcTaHOBUTE KPbILLKY KNanaHa (4) v BCTaBbTe BUHTBI. 3aTSHUTE BUHTLI
KpbILLKK (10) nepekpecTHbIM cnoco6oM C ykadaHHbIM MOMeHTOM (b).

4 - YcTaHoBMTE KaTyLLKY B HanpaBneH1u, NokasaHHOM Ha doTorpacum
(P1) ans obecneyeHus Haanexallero 3a3emreHus.

5 - Mocne cBopk1 HECKOMbBKO Pa3 BKIIOYNTE 3MEKTPOMArHUTHbIA KnanaH
W KONNeKTop, 4Tobbl ybeauTbes B ero pabotocnocobHOCTH.

6 - Cobepute TpyBHbIE COEAMHEHMUS W 3aTsiHUTE ycunueM He Gonee
5-7 Hm.
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™ OpHaTy XaHe TeXHUKarnbIK KbI3MeT KepceTy Hyckaynapbl SPARE PARTS KIT GB| POCHETTES DE RECHANGE [FR ERSATZTEILPACKUNG DE

ASVA NC 6 212 BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO 1T VERVANGINGSSET NL
Mic kopryc (NC) Hemece ToT 6acnaifTii GonarTaH Xacankan kopryc (NC-NO), 3/8-1”, 238 cepanapb! Asv B RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI

CUNATTAMA OYHKLMSIChI RESERVEDELE KIT DK | KIT DE PECAS DE SOBRESSELENTES | PT KIT ANTAAMAKTIKON GR

« 3/8"-1" BypaHpansl GaiinaHbicl Gap coneHoua knanaHgapbiHbiH 238 KenTereH coneHoua knanaHaapbl y3aK KbI3MET eTy YLUiH KaTyLukanap- SADA NAHRADNICH DILU CcZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU
cepuanapbi. Mbic kopryc (NC) Hemece ToT GacnaiiThiH GonaTTaHkacanfaH — MeH xaGaiblkTarnkaH. Xeke xapakaT ary MyMKiHziriHe on Gepmey YLLiH, KOMMNMEKT 3AMYACTEM RU | KOCATIKbI BOMILEKTEP XVHAFbI [ KZ - -

kopnyc (NC Hemece NO)
ATEX Hyckanapbl:
“Kayincia naitnanary 6oiibIHLLa apHaibl WapTTapabl” kapaHb3.

KAYINCI3 NAMOANAHY BOMbIHLLA APHAWbI LUAPTTAP

ATEX AuvpekTMBachlHa KaTbICTbl COMEHOMA —ornepaTtopnapbl  YLUiH,
eHiMmeH bipre GepinreH apHaiibl OpHaTy HyckaynapblHaarbl nainanaHy
HyCKaynapbl kaTaH opblHAamNybl KaXeT.
B 6an Tapbl 6ap 1: CtaH-
[apTTbl Hyckanap Hemece ATEX anpekTuBachiHa CaliKee xapbinbiC Kayni
Gap opTanapaa naiganaHyra apHarFaH coneHomy, oneparopriapbiMeH
xabablKTanFaH Hyckanap: “PV” npecoikci(4 W/6,9 W) (Ex mb), ...

XUHAY
ASCO kypampac Gerektepi Tek WaeHTUMKAUMANBIK TakTailiaaa
KOPCETIMreH TeXHWKarblK cunaTTamMara Hemece KykaTramara —cai
KonaaHyra apHanfaH. YKabGoblkTblH 3akbiMaanybiHa xor Gepmey VLLiH,
TeMeH TemMnepaTypaga CyWblKTbIKTbl KaTbipbin anvaHyis, Makcumanbl
MeH MUHUManbl Temneparypa LweriHAe CakTaHbI3.
YKababIKTbl TeK eHAIpyLLi HEMece OHbIH, eKiniMeH akbinaackaHHaH KeriH
eareptyre Gonagel.
OpHatnac 6ypbIH, Kybblp XYMECIHIH KbiCbIMbIH 60caTbin, ilLiH TazanaHbI3.
CorneHowz, KnanaHaapbIH XKyMbICka KeAepri KenTipmeit, kes KenreH xepae
opHaryra 6onagel.
ArblHHbIH 6aFbIThl KNanaH Koprychbl XeHe KyxaTTamaaarbl benrinepmer
KepCeTinreH.
Ky6blp  KocbinbiMaapbl  koprycelHaa, 3atbenriciHae Hemece eHiM
KiTanwackiHaa KepceTinreH enwwemre cait 6onybl Kaxer.
ECKEPTY:
+ KocbirbIMpap/b KbickapTy AYPbICKYMbIC AYPLIC GoNMaybiHa HeMece icTeH
wwibiFyra ceben Gonybl MyMKiH.
« XKabapIKTbI KOpFay YLUiH, KipiC)KarblHAa KaMTbIrFaH, kapamabl TOp He CyariHi
©HiMre GapbIHLLA XaKbIHAATEIN OPHATbIHBI3.
« Erep 6ekempey kesiHae Tacna, nacrta, cnpei He 6acka ykcac MaiinarbiLu
navpanatbirica, GenLuekTepiHiK xyiiere Kipin keTneyiH kaparanaH!3.
« TvicTi Kypangapabl naiganaHbin, raiika KinTTepiH KOCbINbIM HyKTeciHe
6apblHLLA XaKbiH OPHANACTbIPbIHbI3.
« XKababIKTbIH3aKbIMAaNMayb! yLLHKyBbIpKockinbiMaapsiH LLAMAAHTBIC
BEKITNEHI3. TaptyasiHaiiHany MoMeHTi5- 7 Hm aeitiH 6onybiH TekcepiHia.
* KnanaHap! Hemece coneHouaTb! MiHTIpek peTiHae naipaanaHbaH!3.
* KyBbIpKocbirbiMAapbleHiMre KyLL TYCipMeyi, TapTriaybhkeHe aechopMaLmsra
YLIbIPATNaYbl KEPEK.

AMEKTPAIK KOCbINbIM
Bapniblk anekTprik KocbinbIMAaap TeK JKaTTbIKTbIPbUTFaH XoHe GinikTi
Kbl3MeTKepriep TapanbiHaH Xacanybl KaXeT jxeHe Xeprinikti epexenep
MeH CTaHaapTTapra cail Gonybl Kepex.
ECKEPTY:

KarbINTbl KYMbIC LAPTTApbIHAA Kbi3ybl MYMKIH CONEHOMAKe TUICMEHis.
ConeHouaThl KranaHFa Komn XeTkidy oHait Gorica, OpHaTyLLbl Ke3nencok
TUIN KeTyre KapChbl KOPFaHbICMIEH KAMTaMAaChI3 €TYi KaKeT.

[bIBEbIC WbIFAPY
NbIBbICTLIH WhiFybl KonaaHbara, CyiibikTblkka XeHe naiifanaHbinarbiH
*abapIkTap TypiHe GainaHbICTbl. [blObIC AeHreli knanaH xyiere naiga-
NaHyLLIbl TaparbiHaH OpHaTbIMFaH Xafaaiaa FaHa HakTbl aHblKTanagbl.

TEXHUKATbIK KbIBMET KOPCETY

ASCO eHiMaepiHe TeXHMKarbIK KbI3MET KepCeTy MpoLieaypach! KbiaveT
KepCeTy LWapTTapbiHa Tayenaj. Kvi Tasanan TypraH Aypbic, Tasanay Mep3iMi
KONAaHbINaTbiH CYMbIKTLIKTAP MEH KbI3MET KOpCeTy LapTTapbiHa Tayenpi.
KblameT kepceTy GapbicbiHaa kypamaacTapablH LWamajaH Thic To3ybl TEKCepinyi
TviC. Ik BenLekTepaiH ToNbIK XVbIHTbIFLI KOcankbl GenLektep Hemece
XeHey XuHarbl peTiHae KorxeTiMai. Erep opHaTy/TexHukansblk KblameT
KepceTy kesiHae Macene TyblHaaca Hemece kymaHaaHcaHsI3, ASCO Numatics
KOMMaHWSICbIHA HEMECE OHbIH 3aHbl ekinepiHe xabapnackIHbI3.

&M—"‘

A KOCAJIKbl BOJILLEKTEP XXWUbIHbI

BONNWEKTEY

1 - BexiTyLwi KbickbiLw (1) NeH KaTyLuKaHbl (2) anbIn TacTaHbI3.

2 - ©3ex TyTiri anemeHTiH (5) Gypan LbiFapbiHbI3 XeHe OHbl KoprycTaH (4)
aKbIpaTbIHbI3.

3 - B3ex/cepinneanemeHTiH (5a)(6)xeHe ThifbladamachIH (8) anbin TacTaHbI3.

4 - Bapnblk 6enikrepai TazanaHpl3 HeMece aybICTbIPbIHbI3.

KAWTA XXUHAY

Beniktepai GenLuexTeyniH kepi peTiMeH KaiiTa XWUHaHBbI3.

BekiTyLui KbICKbILUITLIH 638KTe AYPbIC OpPHANACybIHa KO3 XETKi3iHi3.

1 - Toifbl3aamaHbl (8) arblHbI3 eHE ©3€KTiH CbIPTKbI atHanackiH HL MeH
FC caHattapbiHaarsl AFNOR ISO TR 3498 cTaHaapTbiHa cait MaimeH
Can Maiinan KoMbIHbI3.

2 - ©3exTyTirianemenTia)9 - 10 HvGypay MomeHTiHAe AypbICBekiTinreHiHe
KO3 XKETKI3iHi3.

3 - Yanikcia xepre TyiibiKTanyAbl KAMTamachI3 €Ty YLLiH KaTyLuKkaHb! hoTo-
cypeTTe KepceTinreH 6arbiTTa (P1) OpHaTbIHBI3.

4 - KaliTa )uHaraHHaH KeliH, KnanaHHbIH TUICTi Typae alubinbin XabbinybiH
KaMTamachl3 €Ty YLiH COMeHomA KnanaHblH Hemece Kybbip xeniciH
GipHeLLe peT XYMbIC iCTETIH]3.

5 - Kybblp KocbinbiMAaapblH KaiTa uHaHbI3 xaHe 5 - 7 Hv Makcumanabl
Bypay MoMeHTiHAE BekiTiHi3.

X #ASCOOM TPy TAC

B KOCAJIKbl BOJILLEKTEP XWbIHbI
BOINLEKTEY
1 - BekiTyLui KbickbIl (1) NEH KaTyLuKaHbl (2) anbin TactaHbl3 (kaTyLuka
KoATapblH 16-6eTTeH KapaHbI3).

—s 1

L

o g

N.m Inch.pounds
9+ 80+°

EPDM| FPM |[EPDM

FPM

2,802|2 8102|052

2512

2,802(2 8:02| 052

252

5:03 | 503 |44 527

44,527

8,5:5| 111 [75,6:4

989

* Kes kenreH xyMbICTbl OpblHaayaaH BypbiH, Kypampaactapabl eLuipy yiuiH 2.KnanaH kaknarblHbIH BypanaanapbiH (10) Gypan LbiFapbiHbI3 XoHe

3MEKTP TOTbIH BLLIPY KAXKET. KnanaH KakmafbiH (4) anbin TacTaHbI3. o EPDM) FPM
*Naipananyra GepinyaiH angeiHaa Gapnblk anekTpnik GypaHaans! 3. lnacpparma cepinneciH (7) xoHe Avadparma xuHarbiH (11) anein 3/8 (12mm) | C131600 E Vv

KbiCKbILLTAP THICTi Typae GexiTinyi Tuic. TacTaHpl3. 1/2(12mm) | C131600 | E | V
+ KepHeyre GaiinaHbiCTb! anekTpriik KypamaacTap xeprinikti craHaaptrap 4 - bapribik Genikteppi Tasanakxbla HeMece aybICTbIPbIHbI3. C140262V | E 12(15mm | C131618 E v

MeH epexenepre ColKec xepre TyibIKTarnybl KaXeT. KAUTA XXUHAY 34 (20mm) | C131606 E v
* KatyLukaHbIH xepre y3aikcia TyvblKTanyblH kamTamachI3 ety ywiHxuHay/ 1. [inadparma xuHafbliH ayblCTbipbiHbi3. ECKEPTY: GafbiTTaybilw

Genektey (P1) kesiHae AypbiC OpHanackaHbIHa KO3 XETKI3iHi3. CcaHblnayabl KnanaH LblFbiCbIHAAFbI apanblk apkbirbl Avadparma 1 (25 mm) C131609 | E | V
YKababIKTbIH TOMeHAE kepceTinreHaen anekTp GannaHbickl 6ap: JKWUHaFbIHa OpHaNacTbIPbIHbI3.

* DIN 43650 KypblinfbiCblHaapHanfaHanmanbl-canmanbixanfarbitl, 11 mv, B 2. [nachparmacepinneciavacparmaHbIHopTacbiHa AypbICOpHaTbIFaHbIHa i

TexHuKanblk craHaapTbl Hemece ISO 4400/ EN 175301-803, A coopmacs! KO3 XKETKI3iHi3. - -':'_';'

(TwicTi GainaHbICTaxeHe KonaaHbirFaHxanFarbill (kabaeikTanFaHHemece 3. KnanaH kaknafbiH (4) xoeHe kaknak GypaHpanapblH aybiCTbIpbiHbI3.

TaHaan anbiHraH) IP65- Hemece IP67-HomuHanael 6onfFaHaa coneHoun, Kaknak 6ypanpanapeid (10) kepcetinreH MaHaepre celikec aiikac E238D001 .. 010 ’ E238D006 .. 010 "

KknanaHbl IP65 Hemece IP67 KopraHbICbiHa e Gonaapt). TacinmeH Bypan GekiTiHi3 (b).

. 4 - Yapijkcia xxepre Ty/blKTany/sl kaMTamachI3 eTy yLUiH KaTyLukaHbl (poTo- ~(4W) =(6,9W) ~(5W) =(6,9W)
NAUOATAHYFA BEPY cypeTTe KepceTinreH 6arbiTra(P1) OpHaTbIHbI3.

TisbekTi KbicbiMaayaaH OypbiH anekTpriik CbiHak XyprisiHis. ConeHonp 5 - KaliTaxuHaraHHaH KeliH, knanaHHbIH TUICTi Typae aLUblbinkabblnybiH 12V/50-60 400127-180| 12V :400127-141 - - 12V {400727-181
KknanaHaapbl 6ap GorFaH xaraanaa kaTylukaHbl KyaT kesiHe GipHelue pet KamTamachI3 €Ty YLLiH coneHoua KnanaHbiH Hemece Kybbip keniciH 24V/50-60 {400127-181| 24V i400127-142| 24V/50-60: 400727-181| 24V :400727-185
KOChIHbI3 eHe COneHous KranaH XyMbiCiH GinaipeTiH MeTann invekke GipHeLLe PeT XyMbIC ICTETIHi3. 48V/50-60 1400127-185| 48V {400127-144] 48V/50-60 | 400727-185| 48V {400727-118
Ha3ap ayfapbIHbI3. 6 - Ky6bip KoChinbIMAAPbIH KaTa XUHaHbI3 kaHe 5 - 7 Hv Makcumans 115V/50-120V/60:400127-198[ 110V {400127-148| 115V/50 | 400727-118] 115V | 400727-117

6ypay MomeHTiHAe BekiTiHi3. 230V/50-60 i400127-197| - - 230V/50 {400727-117] - -
18 522151-001 19 522151-001



SPARE PARTS KIT GB| POCHETTES DE RECHANGE [FR ERSATZTEILPACKUNG DE SPARE PARTS KIT GB [ POCHETTES DE RECHANGE |FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
Asva RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA F Asv& RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT DK [ KIT DE PEGAS DE SOBRESSELENTES| PT. KIT ANTAAMMAKTIKON GR RESERVEDELE KIT DK | KIT DE PECAS DE SOBRESSELENTES | PT KIT ANTAAMAKTIKON GR
SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU SADA NAHRADNICH DILU CZ |  ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU
KOMNNEKT 3ANYACTEW RU | KOCAIKbI BONLIEKTEP XNHAFBI | KZ - - KOMMNEKT 3ANYACTEN RU | KOCATKbI BONLIEKTEP XXMHAFBI | KZ - -
c € GB | Description FR | Description DE | Bezeichnung
@1 A-B.Spare part 5a. Core A-B.Piéces de 5. Tube-culasse A-B. Ersatzteil 5a. Magnetanker
1. Retaining clip 6-7. Spring rechange 5a. Noyau 1. Halteclip 6-7. Feder
2. Caoil 8. O-ring 1. Clip de maintien : 6-7. Ressort 2. Magnet 8. O-Ring
3. Plug connector :10. Screw 2. Bobine 8. Joint torique 3. Geratesteckdose:10. Schraube
4. Cover 11. Diaphragm 3. Connecteur 10. Vis 4. Deckel 11. Membrane
5. Core-tube 4. Couvercle 11. Membrane 5. Fuhrungsrohr
3 ES Descripcion IT Descripzione NL Beschrijving
B A-B.Piezas de 4. Cubierta A-B.Parte di ricam- {5. Cannotto A-B.Reserveonder- ;5. Plunjergang
recambio 5. Tubo-nicleo bio 5a. Nucleo deel 5a. Kern
1. Clip de manteni-: 5a. Nucleo 1. Clip di fissaggio i 6-7. Molla 1. Bevestigingsclip | 6-7. Veer
miento 6-7. Resorte 2. Bobina 8. O-ring 2. Spoel 8. O-ring
2. Bobina 8. Junta térica 3. Connettore 10. Vite 3. Steker 10. Schroef
3. Conector enchu-;10. Tornillo 4. Custodia 4. Deksel 11. Membraan
fable 11. Membrana 11. Membrana
NO Beskrivelse SE Beskrivning Fl Kuvaus
A-B. Reservedel 5a. Kjerne A-B.Reservdel 5a. Karna A-B.Varaosa 5a. Ydin
1. Laseklemme 6-7. Fjeer 1. Kldmma 6-7. Fjader 1. Kiinnityssinkila |6-7. Jousi
2. Spole 8. O-ring 2. Spole 8. O-ring 2. Kaami 8. O-rengas
3. Plugg konnektor {10. Skrue 3. Kontaktuttag 10. Skruv 3. Pistokeliitin 10. Ruuvi
4. Deksel 11. Membran 4. Lock 11. Membran 4. Kansi 11. Kalvo
5. Kjerneror 5. Karnrér 5. Ydinputki
R g - — -
i/i'.. Zeza DK Beskrivelse PT Descricao GR Mepiypapn
v H
/-, ] A-B. Reservedel 5a. Kerne A-B.Peca sobresse- | 5. Tubo central A-B. AvTaMakTIKO 5. Muprvag-
e 777 1. Holdeklemme |6-7. Fjeder lente 5a. Nucleo 1. ZuvBemipag owArvag
2. Spole 8. O-ring 1. Bragadeirade {6-7. Mola ouykpdmong 5a. Muprivag
3. Seet stikket i 10. Skrue fixacao 8. O-ring 2. Mnvio 6-7. EAamipio
4. Lag 11. Membran 2. Bobina 10. Parafuso 3. Axpodéktng oUvde- 8. AaktUAiog O
5. Kerneror 3. Conector 11. Diafragma ong 10. Bida
4. Tampa 4. Towouxa 1. Aidgpaypa
% F Ccz Popis PL Opis HU Leiras
N.m Inch.pounds A-B.Nahradni dil 5. Trubicka pro A-B.Cze zapasowa | 6-7. Sprezyna zawo- | A-B. Pétalkatrész 5. Magcsé
9 80 1. Prichytka jadro 1. Zacisk rowa 1. Tartokapocs 5a. Mag
[} FPM FPM ~I= 2. Vinuti 5a. Jadro 2. Cewka 8. Uszczelkatypu |2. Tekercs 6-7. Rugo
38 2.ge 252 SCG238D101V/102V C140267V C131038V 3. Zastrckovy 6-7. Pruzina 3. Ztacze O-ring 3. Gaszolécsatlakozoi 8 . O-gyr
i SCG238D103V C140267V C131039V konektor 8. O-krouzek 4. Cover 10. Wkret 4. Burkolat 10. Csavar
1/2(12) 2,802 25% SCG238D104V C140267V C131040V 4. Kryt 10. Screw 5. Rdzen 11. Membrana 11. Membran
112 (15) 5203 44 527 SCG238D105V/106V C140508V C131041V 11. Membrana 5a. Rdze ruchomy
. SCG238D107V C140508V C131042V -
3/4-1 11# 98 SCG238D108V €140508V €131043V RU Onucanue KZ Benri
A-B.[letanb 5a. CepaeyHuk A-B. Kocankpl 6enwwek: 5a. ©3ek
- . 1. 3axum 6-7. MpyxuHa 1. Bekitywi kbickbilwi 6-7. Cepinne
- - ..
< 2. Katywka 8 . YnnotHutensHoe 2. Kartywka 8. O Tapiani cakHa
3. LUtekep KONMbLO 3. LWrencenbai 10. BypaHga
" 4. Yexon 10. Bunt KarnfarbliLl 11.  [Ovnacparma
5. BHyTpeHHs 11. Ownadparma 4. Kaknak
G238D101V .. 108V G238D101V .. 104V - G238D105V .. 108V TpyGka 5. ek Tyriri
~(4W) =(6,9W) ~(BW) =(6,9W)
12V/50-60  :400127-180 12V i400127-141 - - 12V :1400727-181
24V/50-60  ;400127-181 24V 1400127-142 - - 24V 1400727-185
48V/50-60  {400127-185 48V 1400127-144 - - 48V 400727-118
115V/50-120V/60:400127-198| 110V {400127-148 - - 115V :400727-117
230V/50-60 i400127-197 - - - - - -
ASCO SAS
20 53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE 21
522151-001 775 729 098 RCS Chartres 522151-001
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