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1.0

INSTALLATION OCH UNDERHALL Fluid Systems

Introduktion

Denna anvisning ar framtagen for att géra det mojligt foér kompetenta anvandare att installera, justera, inspektera och underhdlla
manoverdonen i Rotork Fluid System GH Serien. Anvandaren ansvarar for att instruktionerna i denna manual, sa val som i alla
ovriga tillhandahallna dokument betraffande Rotork Fluid System mandéverdon och tillbehar, foljs. Skulle ytterligare information
eller vagvisning relaterat till séker anvéandning av GH seriens mandverdon behévas tillhandahalls den mot férfragan. Anvandaren
ansvarar aven for att haélla sig informerad om alla relevanta lagstadgade foreskrifter betraffande sakerhet och arbetarskydd.

Det &r pa anvandarens ansvar att forsdkra sig om att utrustningen mandvreras pa ett sakert satt och att den personal som
arbetar med utrustningen ar ordentligt utbildad for den arbetsuppgift de utfér och ocksa ar medvetna om deras ansvar for att
gallande sakerhetsforeskrifter for arbetsplatsen foljs. Det ar extremt viktigt att dtgarder for att forhindra gnistbildning eller statisk
urladdning i omraden med potentiellt explosiv atmosfar.

Alla Rotork Fluid System mand&verdon ar testade fore utleverans. Orderspecifik dokumentation skickas tillsammans med
mandverdonet. Testcertifikat och reservdokumentation finns tillgangligt mot férfragan. Den senaste generella dokumentationen
for alla Rotork produkter finns tillganglig pa var websida www.rotork.com.

INSTALLATION

2.0

2.1

2.1.1

2.2

2.2.1

2.2.2

2.2.3

Installation

Elektriskt avseende

Anvéandaren ansvarar for all elektrisk inkoppling som krévs. Anslutningsanvisningar levereras med mandverdonet. Anvand
applicerbart kopplingsschema for att identifiera de olika kopplingsplintarnas funktion. Kontrollera att de den elektriska matningen
overensstammer med de komponenter som mandverdonet levererats med.

Endast passande certifierade explosionssakra reduceringar, pluggar, kabelférskruvningar och kablar far anvandas nar manéverdonet
ar installerat inom explosionsfarligt omrade. Demontera all transportpluggar av plast. Montera kabelférskruvningar av rétt typ och
storlek for den typ av kabel som anvands. Sakerstall att reduceringar, kabelférskruvningar eller ror &r dtdragna och helt vattentata.
Plugga oanvénda kabelingangar med lampliga stal eller méassingplugg. | explosionsfarliga omradden maste gédngade pluggar med
lamplig ex-klassning anvandas.

Allt arbete med strémférande ledningar ar férbjudet inom explosionsfarligt omrade savida inte speciellt tillstand givets for detta.
Annars skall all spanningsmatning vara bruten och enheten flyttad till ett icke-explosionsfarligt omrade for provkérning och

reparation.

Manoéverdonet och styrkomponenterna maste skyddas fran saval elektriska spikar, korttidsoverbelastningar, asknedslag, som
magnetiska och elektromagnetiska falt. Detta ar anvandarens ansvar.

Flyttbar energitillforsel (pneumatisk, hydraulisk)
Sakerstall att mandverdonet inte utsatts for hdgre matningstryck an det pa markskylten angivna maximala tilldtna matningstrycket.

Kontrollera att drivmediats kvalitet (filtrering, torkning) motsvarar den som mandverdonet ar konstruerat fér. Rotork Fluid System
maste alltid kontaktas for att verifiera kompabilitet till varje annat drivmedia &n det manéverdonet ursprungligen ar konstruerat for.

Kontrollera under hela installationsfasen att det inte finns nagra lackage av potentiellt explosionsfarliga drivmedia (t.ex. naturgas)
Observera: Beroende pad manéverkretsens utformning, kan pneumatiska mandéverdon under normal drift aviufta manévermediat till

atmosfaren. Detta kan medféra oacceptabla risker i vissa applikationer. Kontakta Rotork Fluid Systems om tveksamheter finns
huruvida utrustningen passar fér er applikation.
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2.3 Maximal tillaten omgivningstemperatur

2.3.1 Maximal tillaten omgivningstemperatur for standard manéverdon &r +100 °C (212 °F) Utféranden finns foér andra
omgivningstemperaturomraden. Anvéndaren ar ansvarig for att sakerstélla att den pa manéverdonets markskylt angivna maximala
omgivningstemperaturen inte 6verskrids och dven i de fall man&verdonet installerats i ett explosionsfarligt omrade se till att
manoverdonets yttemperatur inte dverskrider antandningstemperaturen fér den omgivande explosiva atmosfaren.

2.3.2 Tank pa att saval mediatemperaturen i rérledningen som drivmediats temperatur paverkar manéverdonets temperatur. Ansamling av
smuts och damm can férsamra kylningen och leda till forhojda ytttemperaturer. Anvandaren skall planera och utféra periodisk
rengorings/underhallsprogram som sakerstaller att omgivningen underhalls som framstalls i riktlinje EN1127-1 del 6.4.2

24 Driftsomgivning

2.4.1 Anvandaren maste sakerstalla att omgivningen och alla omgivande material inte har ndgon negativ paverkan pa anvandarsakerheten
eller mandverdonets skyddsanordningar. | tilldmpliga fall skall anvandaren sakerstélla att mandverdonet ar lampligt skyddat mot
omgivningen inklusive, men inte begransat till, asknedslag, vibrationskallor, fordon.

2.4.2 Om mandverdonet har en mérkskylt som visar att det ar lampligt for installation i potentiellt explosionsfarlig omgivning (ex-zon) sa far
detinte installerasiomraden som inte dverensstammer med pa markskylten angiven gasgrupp och tandklass.

2.5 Mekaniskt hanseende

251 Innan mandverdonet lyfts pa, pa ventilen rekommenderas att noggrant sakerstalla ventilens ldge och placera mandverdonet i
motsvarande lage.

252 Rotork manéverdon kan monteras pa ventil i ndsta alla énskade ldgen. Det ar hursomhelst vanligt att manéverdonet monteras sa att
dess centrumlinje sammanfaller med rérledningens centrumlinje.

Observera: Vissa tillbehér som filterdrédneringar, tankar, etc. kréver att de monteras i rétt ldge i férhéllande till lodlinjen for att de ska
fungera normalt. Kontakta Rotork Fluid Systems vid tveksamheter.

2.5.3 Sakerstall att alla fastelement ar korrekt dtdragna for att undvika att de lossnar under drift, med tanke pa de vibrationer som normalt
fortplantasirorsystem.

2.54 Alla rérledningar som anvands for luft/hydraulik matning till mandverdonet maste vara rena och fria fran smuts och partiklar. Se till att
rordragningen ar fast sa att den inte belastas av vibrationer som fortplantas fran anlaggningens rorsystem.

2.5.5 Efter att mandverdonet monterats pa ventilen skall de mekaniska andlagestoppen kontrolleras sa att ventilen stanger och éppnar
fullt. Om andlagena inte stammer skall justerkruvarna stéllas in genom att forst lossa lasmuttern sen skruva in eller ut justerskruven till
onskat ventilldage nas. Kor manoverdonet bort fran andlagesjusterskruven under installning, kor darefter tilloaka sa att justerskruven
ligger an for att kontrollera instéllningen, nar énskad installning natts dras ldsmuttern at for att fixera justerskruven.

256 Vissa ventiler har egna inbyggda mekaniska anslag. | dessa fall rekommenderas att mandverdonets justerskruvar stalls in sa att de
overensstammer ventilens mekaniska anslag

2.5.7 Sakerstéll attingalackage fran luft eller hydraulanslutningar finns. Anvand korrekt atdragningsmoment.

2.5.8 N&r manoverdonet ar pa plats skall det mandvrera ventilen med en mjuk och kontinuerlig rérelse. Om rérelsen &r ryckig eller ojamn,
kontrollera att drivmediats matningstryck och flode ar korrekt. Flodet kan strypas av underdimensionerade ledningar eller kopplingar.
Detta kan strypa flodet och reducera tryck och volymen vid manéverdonet och orsaka ojamn gang. Ytterligare felsokningsprocedurer
finns beskrivna i sektion 6.
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3.0 Underhall

3.1 Aven om Rotork manéverdon &r konstruerade for att arbeta under l&ng tid under krévande férhéllanden, hjalper ett férbyggande
underhall till att undvika kostsamma driftstopp och kan faktiskt reducera dgandekostnaderna. Rotork kan erbjuda skraddarsydda
servicekontrakt for att méta varje anvandares individuella krav.

3.2 All personal som arbetar med eller pa utrustningen skall vara ordentligt utbildad for den arbetsuppgift de utfér och ocksa ar
medvetna om deras ansvar for att gallande sédkerhetsforeskrifter for arbetsplatsen foljs.

3.3 Inget inspektions eller reparationsarbete far utforas savida det inte Gverensstammer med de applicerbara certifieringskraven for det
aktuella explosionsfarliga omrédet. Andringar eller modifieringar far under inga omsténdigheter géras eftersom det kan géra
explosionsskyddets certifiering ogiltig.

3.4 Innan underhallsarbete pabdrjas skall manéverdonet franskiljas fran styrsignaler och pneumatisk/hydraulisk matning. Systemet skall
darefter goras trycklost innan nagot demonteringsarbete paborjas.

3.5 Felaktig mandvrering, justering eller underhall av manéverdonet kan, beroende pa applikation, frigora potentiellt explosiva gaser eller
farliga vatskor.

3.6 Efter att underhalls/reparations arbete och hopmontering gjorts. Folj inspektionsinstruktionen i sektion 3.7..

3.7 Periodisk inspektion

3.71 Sakerstall att manoverdonet mandvrerar ventilen korrektinom den kravda mandévertiden. Manéverdonet skall provkoéras flera ganger
med alla existerande styrsystem som t.ex fjdrrmandvrering, lokalmandvrering och handmandver, speciellt om mandverdonet inte
anvands frekvent.

3.7.2 Kontrollera att luftmatningstrycket ligger inom de forskrivna vérdena.
3.7.3 Kontrollera visuellt utanpéliggande komponenter med avseende pa fysiska skador.
3.7.4 Kontrollera lackage i pneumatiska/hydrauliska anslutningar, drag efter med ratt moment om sa krévs.

3.7.5 Avldgsna damm och smutsansamlingar fran manéverdonets yta. Dessa kan férsamra kylningen och hoja manéverdonets temperatur
over den maximalt tilldtna nivan.

3.7.6 Inspektera mandverdonets lackering sa att inga skador som paverkar korrosionsskyddet finns. Battra skador med farg som motsvarar
den applicerbara malningsspecifikationen.
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4.0 Smorjfett och hydrauloljespecifikationer
4.1 Smorijfett specifikation
Tillverkare: Mobil
Bendmning: Mobiltemp 78
Farg: Gré/Svart FETTMANGD | CENTRALMODULEN
N . CENTRLAMODUL STORLEK MANGDkg
Tvaltyp: Inorganisk
065, 085, 100 03
Oljetyp: Mineral 130 0.4
160, 161, 200, 201 05
Konsistens (NLGI GRADE)-ASTM D217: 1 270, 271 08
Arbetad penetration vid 25°C-ASTM D217: 295/325 dmm >0 12
Dropp punkt — ASTM D2265: 260°C
Basoljeviskositet vid 40°C-ASTM D445: 485 ¢St
Basoljeviskositet vid 100°C-ASTM D445: 32 ¢St

Observera: Detta &r standardfettets specifikation fér Rotork Fluid Systems mandverdon. | de fall ett alternativ var
specifierat/levererat &r det noterat i manéverdonets “job specification” dokumentationen, som gar att fa mot férfragan.

4.2 Hydraulvatskespecifikation
Tillverkare: Mobil
Benamning: DTE 11
Viscosity at 40°C: 16.5 ¢St
Viskositet vid 100°C: 4.2 ¢St
Viskositetsindex ASTM: 168
ISO klass: 16
Flytpunkt: -42°C
Densitet vid 15°C: 0.85 kg/dm’
Motsvarighet: Statoil - Hydraway HVX-A15

Observera: Detta ar standard hydraulvédtskans specifikation for Rotork Fluid Systems mandéverdon. | de fall ett alternativ var
specifierat/levererat ar det noterat i manéverdonets “job specification” dokumentationen, som gar att fa mot forfragan.
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5.0 Byte av cylindertatning
5.1 Demontering
5.1.1 Koppla bort hydraulik och elektriska matningsanslutningar. For fidderretur manéverdon, se till att manéverdonet ar i sakerhetslaget (i

fjaderriktningens andlage)
5.1.2 Demontera justerskruvens skyddsmutter (27).
5.1.3 Lossa lasmuttern (25) och demontera justerskruven (26).
5.1.4 Demontera muttrarna (29) fran dragstangerna (20).
5.1.5 Demontera gaveln (24).
5.1.6. Demontera cylinderroret (22).
5.1.7 Demontera centralmodulens lockskruvar (16), lock (15) och lockpackning (14).
5.1.8 Demontera kolvstangen (21) genom att lossa den fran glidblocket (4).
5.1.9 Demontera fastskruvarna (13) och ta bort huvudgaveln (18).
5.1.10  Demontera kolvstangen (20) genom att skruva loss den fran glidblocket (4).
5.1.11  Demontera kolvtatningen (33), glidringar (30), gavelpackning (17) och kolvstangstatning (31).
5.1.12  Rengorallatatningsytor.
5.1.13  Fettainallanya o-ringar, tatningar och packningar med smorijfett.
5.2 Hopmontering
5.2.1 For montering, f6lj demonteringsinstruktionen i omvand ordning.
522 Ateranslut hydraulik och elektriska matningsanslutningar till mandverdonet.

523 Mandévrera manéverdonet flera ganger. Vridrorelsen skall vara jamn och kontinuerlig. Om inte, se sektion 6.0, Felsdkning.

REKOMMENDERAT

ATDRAGNINGSMOMENT

BULTDIMENSION ~ NM
M6 8,5
M8 20
M10 40
M12 55
M14 110
M16 220
M20 430
M22 425
M24 585
M27 785
M30 1250
M33 1,400
M36 1750
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6.0 Fels6kning

INSTALLATION OCH UNDERHALL

Fluid Systems

Vid den osannolika handelsen att ett fel intraffat, tillhandahalls nedanstdende felsokningsschema for att hjalpa
underhallsteknikern. Denna tabell &r designad for att tacka in de flesta av Rotork Fluid Systems mandverdon. Referenser till
utrustning som ej levererats skall ignoreras.

SYMPTOM

6.1 Ryckig gang

6.2 Kort slage

6.3 Kraft verkar saknas

ORSAK

6.1.1 Ojamn forsorjning av drivmedia.

6.1.2 Otillracklig smoérjning.

6.1.3 Slitna delar.

6.1.4 Ventilfel.

6.2.1 Felinstallda justerskruvar.

6.2.2 Hardat smorjfett.

6.2.3 Skrap har blivit i kvar cylinder eller
central modul efter underhall
/reparation.

6.2.4 Ventilfel.

6.3.1 Otillrackligt matningstryck.

6.3.2 Felaktig hastighetsjustering.

6.3.3 Blockerad avluftningsport.

6.3.4 Igensatt, skadat eller lackande
matningsror.

6.3.5 Defekt mandverenhet.

6.3.6 Defekt kolvtatning.

6.3.7 Defekt kolvstangstatning .

6.3.8 Trog eller karvande ventil.

ATGARD

6.1.1.1

6.1.2.1

6.1.3.1

6.1.4.1

6.2.1.1

6.2.2.1

6.2.3.1

6.2.4.1

6.3.1.1

6.3.2.1

6.3.3.1

6.3.4.1

6.3.5.1

6.3.6.1

6.3.7.1

6.3.8.1

Kontrollera att matningsmedia haller konstant
matningstryck.

Demontera, smorj och dtermontera.
Demontera. Inspektera visuellt for att upptacka
allvarligt slitage. Utbyte av manéverdonet kan
behdvas.

Se ventiltillverkarens dokumentation.

Kontrollera justerskruvarnas installning, justera vid
behov.

Demontera, avldgsna hardat smorjfett, applicera nytt
och atermontera.

Demontera cylindern och centralmodulen for att
avlagsna skrap. Atermontera.

Se ventiltillverkarens dokumentation.

Sakerstall att matningstrycket ar hogre an
mandéverdonets minimala arbetstryck och att avgivet
vridmoment vid detta tryck ar hogre &n det lagsta
vridmoment som ventilen kraver.

Oppna strypventilerna s att tillrackligt flode uppnas.

Demontera och rengér/byt ut avluftnings-portens
ljuddédmpare.

Kontrollera matningsroret betraffande igensattning,
skador och lackage. Rengdr, tata eller byt ut vid

behov.

Kontrollera mandverenheterna, renovera eller vid
behov byt ut. Se leverantérens dokumentation.

Demontera cylindern, byt ut den defekta
kolvtatningen och atermontera.

Demontera cylindern, byt ut den defekta
kolvstangstatningen och dtermontera.

Se ventiltillverkarens dokumentation.
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RITNING/RESERVDELSLISTA

INSTALLATION OCH UNDERHALL

CENTRALMODUL
POS. BENAMNING MATERIAL ANTAL
1 Centralmodul hus Kolstal eller gjutjarn 1
2 Gejder Forkromat legerat stél 1
3 Sakerhetsventil Maéssing/rostfritt stal 1
4 Glidblock Kolstal 1
5 Scotch-Yoke Kolstal eller gjutjarn 1
6 Gejderbussning for glidblocket  Stal/brons/PTFE 2
e 7 O-ring NBR 2
8 Ovre axelbussning Brons 1
9 Nedre axelbussning Brons 1
10 Glidblock for Scoth-Yoke Brons 2
11 Glidblocksbult Legerat stal 1
12 Lasring Fjaderstal 2
13 Fastskruvt Kolstal [ ]
® 14 Lockpackning Vaporflex/SA 1
15 Lock Kolstal 1
16 Lockskruv Kolstal L]
® 17 Packning Vaporflex/SA
HYDRAULIKCYLINDER
POS. DESCRIPTION MATERIAL ANTAL
18 Huvudgavele Kolstal 1
A 19 Gaveltatning NBR 2
20 Dragstang Legerat stal ]
21 Kolvstang Forkromat kolstal 1
22 Cylinderror Kolstal 1
23 Kolv Kolstal 1
24 Gavel Kolstal 1
25 Lasmutter for justerskruv Kolstal 1
26 Justerskruv Legerat stal 1
27 Skyddsmutter for justerskruv Kolstal 1
28 Tatningsbricka Kolstal/NBR 2
29 Mutter for dragstang Kolstal ]
30 Glidring PTFE/Brons u
A 31 Tatning NBR/PTFE/Brons 2
32 Bussning Kolstal/PTFE/Brons 1
A 33 Tatning NBR/PTFE/Brons 1

GH-SERIEN

rotorie

Fluid Systems

© ® ) @ @ 6

Centralmodul i genomskarning

Illustrationen visar en typisk centralmodul och scotch-yoke tillverkad i kolstal.
Pé vissa modeller ar dessa delar gjutna i gjutjarn.

FJADERCYLINDER
POS. BENAMNING MATERIAL ANTAL
34 Huvudgavel Kolstal 1
35 Fjaderstyrning Kolstal 1
36 Kopplingsstang Forkromat kolstal 1
37 Bussning Stal/brons/PTFE 1
38 Fjaderhus Kolstal 1
39 Fjader Spring Steel 1
40 Stoppskruv Kolstal 2
41 Gavel Kolstal 1
42 Skyddslock Kolstal 1
43 O-ring NBR 1
44 Tryckstangsbussning Stal/brons/PTFE 1
CBLINDLOCK
POS. BENAMNING MATERIAL ANTAL
45 Lock Kolstal 1
46 Muttert Kolstal 4
47 Tatningsbricka Kolstal/NBR 2
48 Justerskruv Legerat stal 1
49 Lockmutter Kolstal 1
50 Lockmutter for justerskruv ~ Kolstal 1

B Antalet varierar beroende pa manéverdonets storlek
® Ingdr i centralmodulens tétningssats
A Ingar i hydraulikcylinderns tatningssats
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1.0 Oversikt

1
1
1

A

A
1.2
1.3

APPENDIX A Installning av justerskruvar

GH-SERIEN

INSTALLATION OCH UNDERHALL

Alla RFS G-serie mandéverdon (som GP, GH, GO och HPG) har inbyggda
justerskruvar for installning av andlédgena i bada vridriktningarna. Nedan beskrivs
tillvdgagangssattet for installning av justerskruvarna for de tre olika typerna av
justering: pneumatik/hydraulik cylinder, fjadercylinder, handmandéverenhet.

Mandverdonet kan skadas om fel tillvdgagangssatt anvands vid injustering. Folj
noggrant instruktionerna nedan med speciell uppmaérksamhet pa varningarna i

stegen 1.1.3,1.2.2,1.30ch 1.3.3.

Pneumatikcylinder (se fig.1)
Demontera skyddsmuttern.
Lossa lasmuttern.

Trycksatt cylinderns yttre
kammare for att avlasta
justerskruven. OBS! Justering
med belastad justerskruv kan
skada mandéverdonet!

Stall in onskat andlaget med
justerskruven genom att skruva
den indt/utdt.

Avlufta cylinderns yttre kammare
for att kontrollera att instéllt lage
ger ratt vridvinkel.(vid
dubbelverkande mandéverdon
maste cylinderns inre kammare
trycksattas for att kora tillbaka
mandoverdonet till utgangslaget)

Repetera steg 1.1.3 - 1.1.5 om
nodvandigt tills dnskad
vridvinkelinstallning uppnatts.

Nar 6nskad vridvinkel &r
injusterad, dra at lasmuttern, se
till att tatningsbrickan ar
ordentligt centrerad pa
justerskruven och ligger ratt i det
bearbetade satet i gaveln.

Montera skyddsmuttern, se till
att tatningsbrickan ar ordentligt
centrerad pa justerskruven och
ligger ratt i det bearbetade satet i
skyddsmuttern.

1.1
1.11
1.1.2

Fjadercylinder (se fig.2)
Demontera skyddslocket.

Avlufta manéverdonets cylinder
for att avlasta justerskruven och
lata fiadern aterga till vilolaget.
OBS! Justering med belastad
justerskruv kan skada
mandverdonet!

Stall in 6nskat andlage med
justerskruven genom att skruva
den indt/utat.

Trycksatt pneumatikcylinderns
yttre kammare tillrackligt for att
mandverdonet skall kéra en full
vridrérelse och kontrollera att
onskad vridvinkel uppnatts.

Repetera steg 1.2.2 - 1.1.4 om
nodvandigt tills dnskad
vridvinkelinstallning uppnatts.
Nar 6nskad vridvinkel &r
injusterad, montera tillbaka
skyddslocket..

JUSTERSKRUV
SKYDDSLOCK

TATNINGSBRICKA

TATNINGSBRICKA

SKYDDSMUTTER ;

JUSTERSKRUV

LASMUTTER

Figur 2

1.1

1.1.1
1.1.2
1.1.3

rotorie

Fluid Systems

Handmanover (se fig.3)

Observera: Handmanspindeln &r
inte konstruerad for att fungera
som ett dndlagesstopp. Att kora
mandverdonet mot hand-
manoverspindeln kan skada den.

Demontera skyddsmuttern.
Lossa lasmuttern.

Vrid handratten helt till andlaget
for att komprimera fjadern och
avlasta justerskruven. OBS!
Justering med belastad
justerskruv kan skada
mandverdonet!

Pa Fail Close (fjader stangande)
mandverdon skall ratten vridas
moturs for att avlasta
justerskruven.

Pa Fail Open (fjdder 6ppnande)
manoverdon skall ratten vridas
medurs for for att avlasta
justerskruven.

Stéll in onskat andlage med
justerskruven genom att skruva
den inat/utat.

Backa handmanoverenheten
(motsatt riktning mot den i steg
1.3.3) tills fiaderkraften ligger an
mot justerskruven for att
kontrollera
vridvinkelinstallningen.

Repetera steg 1.3.3 - 1.3.5 0m
nodvandigt tills 6nskad
vridvinkelinstalining uppnatts.

Nar 6nskad vridvinkel ar
injusterad, dra at lasmuttern, se
till att tatningsbrickan ar
ordentligt centrerad pa
justerskruven och ligger ratt i det
bearbetade satet.

Montera skyddsmuttern, se till
att tatningsbrickan ar ordentligt
centrerad pa justerskruven och
ligger ratt i det bearbetade satet i
skyddsmuttern.

JUSTERSKRUV
TATNINGSBRICKA

TATNINGSBRICKA

SKYDDSMUTTER —\_B )

LASMUTTER

J

Figur 3
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