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AUSPACKEN

Packen Sie das Gerat vorsichtig aus. Achten Sie darauf, dass
kein Teil in der Schaumstoffverpackung zurlckbleibt. Uberpri-
fen Sie alle Teile auf Beschadigungen. Melden Sie séamtliche
verborgenen Méangel innerhalb von 24 Stunden der Spedition.
Vergleichen Sie den Inhalt der Verpackung bzw. der Kisten mit
dem Packschein, und teilen Sie mdgliche Abweichungen
Magnetrol mit. Uberpriifen Sie, ob die Modellnummer auf dem
Typenschild mit dem Packschein und der Bestellung
Ubereinstimmt. Uberpriifen Sie die Seriennummer, und
notieren Sie sie fir die spatere Bestellung von Ersatzteilen.

Die Gerate entsprechen folgenden

Vorschriften:

1. EMV-Richtlinie: 2014/30/EU.

8222 Die Gerate wurden gemaB

EN 61326:1997 + A1 + A2 (ber-
pruft.

2. Richtlinie 2014/34/EU fir Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgeméBen Verwendung in explosionsgefahr-
deten Bereichen. EG-Prifbescheinigung Nr.
ISSePOBATEX021X  (eigensichere = Gerate) oder
ISSePOSATEX019 (Druckfest gekapselte Geréate).

. Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeréterichtlinie). Sicherheits-
zubehdr gemaB Kategorie IV Modul H1.

w

VON OBEN MONTIERBARE GERATE
Uberpriifen Sie alle Bauteile nach dem Auspacken, um
Transportschaden auszuschlieBen.

Achten Sie darauf, dass Verdréangerstab oder Fihrungs-
rohr (E-Rohr) nicht wahrend des Auspackens oder der
Installation geknickt werden.

~€—— Messumformertypenschild:
— Teilenummer
— Seriennummer

GERATE MIT BEZUGSGEFASS

Wéhrend des Transportes wird der Verdranger mittels Gur-
ten und Dréhten im BezugsgeféaB gesichert.

Diese Sicherungsvorrichtungen mussen vor der Inbetrieb-
nahme durch den Bodenanschluss im Bezugsgefa abge-
nommen werden. Uberprifen Sie dann das Gerat wie
bereits flir von oben montierbare Gerate beschrieben.

Vorsicht:

Wird der Verdrédnger erneut transportiert, muss er
wieder mit denselben Gurten und Drdhten gesichert
werden.

ANMERKUNG ZUM BETRIEB IN EIGENSICHEREN BEREICHEN GEMASS ATEX:

Gerate der Kategorie 1, welche in Gefahrenbereichen eingesetzt werden, fir die diese Kategorie vorgeschrieben ist, miissen
so installiert werden, dass auch bei seltenen Zwischenféllen vom Aluminiumgehause keine Entziindungsgefahr durch

Schlédge oder Reibung ausgeht.

FUNKTIONSPRINZIP

FULLSTAND ]
Fullstandanderungen erzeugen an dem an einer Messfeder aufge-
hangten Verdrénger eine vertikale Bewegung, die sich bis zum Kern
innerhalb eines linearen variablen Differenzialtransformators (LVDT)
fortsetzt.

Ein dickwandiges Schutzrohr (E-Tube) zwischen Kern und LVDT dient
dabei als statische und hermetische Barriere zum Prozess.

Die Positionsénderung des Kerns in Abhangigkeit vom Fullstand
induziert eine proportionale Spannung im sekundéren Teil des LVDT.
Diese Signale werden in der elektronischen Schaltung verarbeitet und
dienen zur Regelung des Ausgangssignals.

TRENNSCHICHT ]
Der E3 Modulevel ist in der Lage, den Trennschichtfiillstand von zwei
unvermischbaren Flussigkeiten mit unterschiedlicher Dichte zu ermitteln.
Jedes Gerat wird entsprechend den Kundenspezifikationen gefertigt und
mit einem Verdranger ausgestattet, der speziell fir den Einsatzbereich des
Anwenders ausgelegt ist. So kann es die Position einer sauberen
Trennschicht oder einer Emulsionsschicht ermitteln und in ein stabiles Aus-
gangssignal umwandeln. Fiir Unterstiitzung bei der Spezifikation eines E3
fur Trennschichtanwendungen wenden Sie sich bitte ans Werk. Beachten
Sie bitte, dass fiir eine korrekte Trennschichtermittlung der gesamte Ver-
dranger in Flussigkeit getaucht sein muss.

DICHTE 15—
Eine weitere Fahigkeit des E3 Modulevel ist die Ermittlung der sich
andernden Dichte einer Flussigkeit innerhalb eines bekannten Dichte-
bereichs und die Umwandlung dieses Wertes in ein stabiles Aus-
gangssignal. Wenn sich die Dichte einer Fliissigkeit &ndert, &ndert sich
auch die Masse der Flussigkeit, die durch den speziell konstruierten
Verdrénger verdréangt wird. Die sich ergebende Verénderung der
Auftriebskraft auf den Verdréanger verursacht eine Bewegung des
LVDT-Kerns, die erforderlich ist, um die Dichtednderung ins Aus-
gangssignal umzuwandeln.
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MONTAGE

Beliiftung
wird empfohlen

Flussigkeits-
fiillstand Absperrventile

werden empfohlen

N s
max. 1° Toleranz
Bei turbulenten Medien

~ ) immer Tauchrohr verwenden

Nennweite
1/8"

Zum Neupositionieren oder Abnehmen des
Kopfteils immer entriegeln und nach
endgiiltigem Positionieren immer
verriegeln.

max. 360°

Messumformer

Schieben Sie das Kopfteil (Elektronik) liber das Messrohr (E-
Tube). Achten Sie darauf, dass das Messrohr nicht geknickt
wird, da das Rohr dadurch dauerhaft beschadigt werden kann.

E-Tube (Messrohr)



ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

VORSICHT: Vor dem Anschluss die Versorgungsspannung ausschalten.

Positive Versorgung an (+)-Klemme

Strom- Negative Versorgung an (-)-Klemme
schleifen-
Testkontakt
(Nur HART®
Version) . . .
Kabelabschirmung auf grin gekennzeichnete
Erdungsschraube auflegen (Widerstand zur Erde muss
<1 Q) sein.
Fir EEx d-Bereich zugelassene
«— flammensichere Kabelver-
/ schraubung(en) und Kabel ver-
wenden.
Es wird eine genormte
abgeschirmte  verdrillte
Doppelleitung empfohlen.
Lokales Multimeter
des Anwenders
Ex-Bereich Ex-Bereich Ex-Bereich
- - S = = = S B B B B B B B B B B B B O B B -
Nicht Ex-Bereich Nicht Ex-Bereich Nicht Ex-Bereich

Galvanische Trennung (nur flir eigensichere Geréte erforderlich):
HART®:

- ATEX/IEC: max 28,4 V DC bei 94 mA

- FM: max 28,6 V DC bei 140 mA

Foundation Fieldbus™: max. 17,5 V DC bei 380 mA I
ANALOG-E/A __
(= oder |
DIGITAL-E/A
(nur fur Gerate mit
HART) Abschirmung nicht anschlieBen

ACHTUNG:

Die Kabelabschirmung darf nur an EINEM Ende geerdet werden. Es wird empfohlen, die Abschirmung vor Ort an die Erde
anzuschlieBen (auf der Messumformerseite wie oben dargestellt). Sie kann jedoch auch in der Messwarte angeschlossen werden.

REMOTE KABEL

(=2
_ Abschirmkabel an den griiner
nh Erdingsschraube nur auf einer Legen Sie das Verbindungskabel
Seite gemaB der Zahlenbeschriftung bei-
— NREEEHEE dseitig auf

Integral
Klemmleiste

Integral Kabel &
LVDT Gehéuse

Remote gl
Klemmleiste =1 [T
Remote Kabel &
Messumformer Gehéduse



KONFIGURATION

HINWEIS: Das Messumformergehéuse darf im Ex-Bereich gedffnet werden, wenn das Gerét mit einer geeigneten gal-
vanischen Trennbarriere betrieben wird, sogar wenn der Bereich als Gefahrenbereich bekannt ist.

In

Zweizeilige LCD-Anzeige mit je acht Zeichen

Standardanzeige zeigt abwechselnd im 5-Sekunden-Rhythmus Status
«STATUS», Flllstand «FULLSTND», % Ausgang «% AUSGNG» und Loop
«LOOP».

Tasten Nach oben/Nach unten und Enter

ACHTUNG: Beim E3 Modulevel-Messumformer ist auch ohne montierten Ver-
drénger ein Laborabgleich méglich. Ignorieren Sie in diesem Fall bitte die
Startup-Meldung «KeinSign» / «STATUS SekErrHi».

Anzeige Bemerkung
Einheiten! Driicken Sie «: Das letzte Zeichen der ersten Zeile &ndert sich zu einem «!». Damit wird
cm : bestétigt, dass die Werte bzw. Auswahl der zweiten Zeile Uber die Tasten
t und + geéndert werden kénnen.
Einheiten! Dricken Sie t+: = Scrollen durch die Meniiauswahl oder Andern der Werte in der zweiten
cm Zeile durch Betétigen der Tasten t und +.
= Akzeptieren der Werte bzw. der Auswahl durch Driick «! en der Taste .
Einheiten Dricken Siet: Durch die Menilauswahl scrollen.
cm

ANZEIGE AKTION BEMERKUNG

Ent P Anzeige zeigt «0». Werksei.nstel_lung
t Pafbw Daten sind nicht geschitzt

Driicken Sie u , und das letzte Zeichen andert sich in «1».  Passwort eingeben
Ent PaBw! Geben Sie Ihr persénliches Passwort mit t und + ein
1 (beliebiger Wert zwischen 1 und 255).

Bestatigen Sie mit < .

Driicken Sie 1, und geben Sie das alte Passwort ein. Passwort &ndern
Dricken Sie 1, und das letzte Zeichen andert sich in «!».

Geben Sie Ihr neues Passwort mit + und + ein

(beliebiger Wert zwischen 1 und 255).

Bestéatigen Sie mit .1 .

PaBw Neu Anzeige zeigt einen verschlusselten Wert. Geben Sie Ihr Daten sind durch ein giiltiges
4096 Passwort ein oder wenden Sie sich an Magnetrol, um lhr Passwort geschutzt
Passwort bei Bedarf wiederzufinden.

HINWEIS: Der Passwortschutz wird aktiviert, wenn fiinf Minuten lang keine Taste betétigt wurde.



ANWENDUNG: VORGEHENSWEISE SCHRITT FUR SCHRITT — E3 Modulevel: Fiillstand

ACHTUNG:

Die Gerate sind ab Werk abgeglichen: 4 mA unten am Verdranger (frei hdngende Position) und 20 mA oben am Verdranger.
Stimmen diese Einstellungen mit den erforderlichen Einstellungen tberein, geben Sie lediglich wie folgt ein:

- Dichte bei Betriebstemperatur «Dichte» und

- Betriebstemperatur «<ProzTemp».

Falls die korrekten Werte von 4 bis 20 mA simuliert werden kénnen, wird Nassabgleich empfohlen. In diesem Fall werden nicht
die Bildschirme «Kal 4mA» und «Kal 20mA» verwendet, sondern die Bildschirme «MeBber. 4mA» und «MeBber. 20mA».

HINWEIS: Gehen Sie beim Austausch eines neuen Messumformerkopfs oder beim Neuabgleich eines Gerats mit
neuen Ersatzteilen nach dem Abgleichverfahren fiir Anwender vor (siehe Seite 15).

Anzeige Aktion Bemerkung
eporatusy, Messumformeranzeige Messumformer-Standardwerte wechseln alle finf Sekunden. Status
0 *$ Ausgng* «Status», Fullstand «Fiillstnd», % Ausgang «% Ausgng» und
=1 *Loop* Loop «Loop».
3
£ @ Fiillstand Messumformeranzeige Messumformer zeigt Flllstandwert in ausgewahiten technischen Ein-
7] XX.X heiten an.
o]
g @ % Ausgng Messumformeranzeige Anzeige % Ausgangsmesswert, erhalten durch 20 mA-Messbereich.
= XX.X%
@
@ Loop Messumformeranzeige Messumformer zeigt Schleifenstrom in mA an.
XX XX MA
@ Einh Niv Auswahl Einheiten fir Fullstand. «cm», «m», «in» (Zoll) oder «£t» (FuB).
(Auswahl)
@ Dichte Eingabe Dichte der Prozessflissigkeit Anpassung des Werksabgleichs an die tatséchliche Dichte.
; bei Betriebstemperatur.
X.XXxX Di
@ ProzTemp Eingabe Prozesstemperatur. Anpassung des Werksabgleichs an die tatsachliche Temperatur.
XxXx C
Kal 4mA Eingabe Fullstandwert fiir 4-mA-Punkt. Abstand in cm oder Zoll in der Regel vom Verdréngerende bis
c XXX.X zum Fullstand 4 mA (0%). Wird ein Offset-Wert verwendet, siehe
=] bitte Abbildung rechte Seite.
=
© @ Kal 20mA Eingabe Flllstandwert Abstand in cm oder Zoll in der Regel vom Verdrangerende bis
3 XXX . X fur 20-mA-Punkt. zum Fullstand 20 mA (100%). Wird ein Offset-Wert verwendet,
.f__” siehe bitte Abbildung rechte Seite.
=
] FiillOfst Eingabe Offsetwert. Wenn die Eingabe der Konfigurationswerte vom Verdrangerende
X XXX.X muhselig ist, kann ein Offset-Wert eingegeben werden, um einen
neuen Behélternullpunkt zu bestimmen. Dieser Behalternullpunkt
kann entweder unter dem Verdranger (positiver Offset) oder am
Verdrénger (negativer Offset) liegen.
@ Dampfung Eingabe Dampfungsfaktor. Die Dampfung kann zwischen 1 und 45 Sekunden gewahlt werden,
xx Sek um z.B. eine durch Turbulenzen verursachte undeutliche Anzeige
und/oder Messung usw. auszugleichen.
@ (E:ulsl;aahfle) Eingabe Wert flr Fehler. «3,6 mA», «22 mA» oder «<HOLD» (letzten Wert halten) wéhlen. Bei

Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem Ausfalltrend; d.h.
das Gerét zeigt 3,6 mA, wenn der Uberprufte Schleifenstrom vom
Gerat als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uberprifte Schleifenstrom
als zu hoch erachtet, zeigt das Gerat 22 mA an.

= Nassabgleichsverfahren - siehe auch Seiten 12 und 13.




ANWENDUNG: VORGEHENSWEISE SCHRITT FUR SCHRITT — E3 Modulevel: Fiillstand

Anzeige

©

®

® &

5
®
)
$
@
@
®
OFFSET

HART ID
XX

FeinStnd
XXX

Fein 4
XXXX

Fein 20
XXXX

LoopTest
XX.X MA

Messber.
4,00 mA

Messber.
20,00 mA

PaBw Neu
XXX

Sprache

E3 ModHT
ver XxXX.XX

Aktion

Eingabe HART-ID-Nummer.

Wert eingeben,
um Fullstandwert einzustellen.

Feineinstellung fir 4 mA.

Feineinstellung fiir 20 mA.

Eingabe eines mA-Loop-Wertes.

Flussigkeitsfillstand auf den gewiinsch-
ten 4-mA-Punkt einrichten.

Enter driicken, um in den manuellen
Einstellmodus zu gelangen.

Pfeil nach oben und Enter

driicken (gleichzeitig), um 4-mA-
Fullstand zu bestétigen.

Flussigkeitsfillstand so hoch wie még-
lich einrichten.

Enter driicken, um in den manuellen
Einstellmodus zu gelangen.

Pfeil nach oben und Enter

driicken (gleichzeitig), um 20-mA-Full-
stand zu bestétigen.

Hinweis: Sollte der vollstdndige Mes-
sbereich nicht erreicht werden, stellen
Sie den Loop-Messwert auf den aktuel-
len Wert ein (siehe rechts).

Eingabe eines neuen Passworts.

Sprache wéhlen.

Werksabgleich!

Bemerkung

Auswahl HART-ID-Adresse (0-15). Geben Sie 0 fur eine Einzelinstal-
lation ein.

Ermdglicht Ausgleich einer festgelegten Flllstandabweichung.

SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
nicht 4,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 4,00 mA entspricht.

SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
nicht 20,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 20,00 mA entspricht.

Wahlen Sie einen beliebigen mA-Wert, um einen Loop-Test
durchzufiihren.

Manuelle Einstellung des Ausgangssignals 4 mA: Frei hangender
Verdranger oder Flllstand auf niedrigstem Wert.

Der Fllstand sollte im Idealfall mit dem 20-mA-Punkt Gbereinstim-
men. Ist dies nicht mdglich, richten Sie den Fullstand auf der héchst-
mdglichen Position ein (diese sollte mindestens 8 mA entsprechen).
Bringen Sie ein Multimeter an, und stellen Sie den Schleifenstrom
Uber die Tastatur (Pfeiltasten nach unten und oben) ein, damit er mit
dem berechneten mA-Wert des aktuellen Fullstands Gibereinstimmt.

Wahlen Sie den gewlinschten Wert mit den Pfeiltasten. Werte zwi-
schen 0 und 255.

«English», «<Frangais», «Deutsch» oder «Espafiol» wéahlen.

Werksabgleich. «ver» = Softwareversion.

WerkPara Fortgeschrittene Diagnose. Siehe Seite 15.
(Auswahl)
Kein Offset Positiver Offset  Negativer Offset
(Offset bei 0 cm) (Offset bei (Offset bei -15 cm)
10 cm)
100% 20mA =75¢cm 20mA =85c =60 cm
75 cm
_ 7777770%7 777777 4953150:11 77777777 47m532§c11177 74LnA =0cm
15cm
_ foewy |-




ANWENDUNG: VORGEHENSWEISE SCHRITT FUR SCHRITT — E3 Modulevel: Trennschicht

ACHTUNG:

Die Gerate sind ab Werk abgeglichen: 4 mA unten am Verdranger (frei hdngende Position) und 20 mA oben am Verdranger.
Stimmen diese Einstellungen mit den erforderlichen Einstellungen Uberein, geben Sie lediglich die Betriebstemperatur

«ProzTemp» ein.

Der Verdranger ist speziell auf die Anwendung ausgelegt, sodass die Dichte nicht eingestellt werden braucht.

Falls die korrekten Werte von 4 bis 20 mA simuliert werden kénnen, wird Nassabgleich empfohlen. In diesem Fall werden nicht
die Bildschirme «Kal 4mA» und «Kal 20mA» verwendet, sondern die Bildschirme «MeBber. 4mA» und «MeBber. 20mA».
Fur einen korrekten Ausgangswert wird vorausgesetzt, dass der Verdrédnger immer vollstandig in die Flissigkeit eingetaucht ist
(mindestens 50 mm (2")). Fur die korrekte Vorgehensweise siehe bitte Seite 12.

HINWEIS: Gehen Sie beim Austausch eines neuen Messumformerkopfs oder beim Neuabgleich eines Geréts mit
neuen Ersatzteilen nach dem Abgleichverfahren fiir Anwender vor (siehe Seite 15).

Bemerkung

Messumformer-Standardwerte wechseln alle finf Sekunden. Status
«Status», Trennschichtfullstand «TrenStnd», % Ausgang «% Aus-
gng» und Loop «Loop».

Messumformer zeigt Trennschichtfullstand in ausgewahlten techni-
schen Einheiten an.

Anzeige % Ausgangsmesswert, erhalten durch 20 mA-Messbereich.

Messumformer zeigt Schleifenstrom in mA an.

Anzeige Aktion
eposatusy, H Messumformeranzeige
(/2] *% Ausgng*
=} *Loop*
e]
o M " .
£ @ TrenStnd essumformeranzeige
» XX.X
Qo
g @ % Ausgng Messumformeranzeige
- XX.X%
[]
m :
@ Loop Messumformeranzeige
XX.XX mA
@ Einh Niv Auswahl Einheiten fir Fullstand.
(Auswahl)
@ ProzTemp Eingabe Prozesstemperatur.
xxx C
@ Kal 4mA Eingabe Fullstandwert fir 4-mA-Punkt.
XXX .X
S
= Kal 20mA Eingabe Fiillstandwert
© XXX X far 20-mA-Punkt.
S
>
= @ FiillOfst Eingabe Offsetwert.
< XXX.X
(]
4
Dampfung Eingabe Dampfungsfaktor.
XX Sek
Failsafe Eingabe Wert fir Fehler.
(Auswahl)

«cm», «mw, «in» (Zoll) oder «£t» (FuB).

Anpassung des Werksabgleichs an die tatsachliche Temperatur.

Abstand in cm oder Zoll in der Regel vom Verdréngerende bis
zum Fullstand 4 mA (0%). Wird ein Offset-Wert verwendet, siehe
bitte Abbildung rechte Seite.

Abstand in cm oder Zoll in der Regel vom Verdréngerende bis
zum Fullstand 20 mA (100%). Wird ein Offset-Wert verwendet,
siehe bitte Abbildung rechte Seite.

Wenn die Eingabe der Konfigurationswerte vom Verdrangerende
mihselig ist, kann ein Offset-Wert eingegeben werden, um einen
neuen Behélternullpunkt zu bestimmen. Dieser Behalternullpunkt
kann entweder unter dem Verdranger (positiver Offset) oder am
Verdranger (negativer Offset) liegen.

Die Dampfung kann zwischen 1 und 45 Sekunden gewéhlt werden,
um z.B. eine durch Turbulenzen verursachte undeutliche Anzeige
und/oder Messung usw. auszugleichen.

«3,6 mA», «22 mA» oder «HOLD» (letzten Wert halten) wahlen. Bei
Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem Ausfalltrend; d.h.
das Gerét zeigt 3,6 mA, wenn der Uberprufte Schleifenstrom vom
Gerét als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uberprufte Schleifenstrom
als zu hoch erachtet, zeigt das Gerat 22 mA an.

= Nassabgleichsverfahren. Siehe auch Seiten 12 und 13.



ANWENDUNG: VORGEHENSWEISE SCHRITT FUR SCHRITT — E3 Modulevel: Trennschicht

Anzeige

@

® ®

® & ®

c

2

=

=)

=2

—

[=

2
@
@

OFFSET

HART ID
XX

FeinStnd
XX.X

Fein 4
XXXX

Fein 20
XXXX

LoopTest
XX.X mMA

Messber.
4,00 mA

Messber.
20,00 mA

PaBw Neu
XXX

Sprache

E3 ModHT
vVer xXx.Xx

Aktion

Eingabe HART-ID-Nummer.

Wert eingeben,
um Fullstandwert einzustellen.

Feineinstellung fir 4 mA.

Feineinstellung fir 20 mA.

Eingabe eines mA-Loop-Wertes.

Richten Sie den Trennschichtflllstand
auf den gewiinschten 4-mA-Punkt ein,
und stellen Sie dabei sicher, dass der
Verdranger immer in der oberen Flussig-
keitsschicht eingetaucht ist.

Enter driicken, um in den manuellen
Einstellmodus zu gelangen.

Pfeil nach oben und Enter

driicken (gleichzeitig), um 4-mA-
Flllstand zu bestéatigen.

Richten Sie den Trennschichtfillstand
auf den héchstmdglichen Punkt ein,
und stellen Sie dabei sicher, dass der
Verdranger immer in der oberen Flussig-
keitsschicht eingetaucht ist.

Enter driicken, um in den manuellen
Einstellmodus zu gelangen.

Pfeil nach oben und Enter

driicken (gleichzeitig), um 20-mA-
Trennschichtfillstand zu bestatigen.
Hinweis: Sollte der vollstdndige Mes-
sbereich nicht erreicht werden, stellen
Sie den Loop-Messwert auf den aktuel-
len Wert ein (siehe rechts).

Eingabe eines neuen Passworts.

Sprache wéhlen.

Werksabgleich!

Bemerkung

Auswahl HART-ID-Adresse (0-15). Geben Sie 0 fiir eine Einzelinstal-
lation ein.

Ermdglicht Ausgleich einer festgelegten Fillstandabweichung.

SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
nicht 4,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 4,00 mA entspricht.

SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
nicht 20,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 20,00 mA entspricht.

Waéhlen Sie einen beliebigen mA-Wert, um einen Loop-Test
durchzufiihren.

Manuelle Einstellung des Ausgangssignals 4 mA. Siehe Grafik auf
Seite 12.

Der Trennschichtfillstand sollte im Idealfall mit dem Fullstand
Ubereinstimmen, der dem 20-mA-Punkt entspricht. Ist dies nicht
mdglich, richten Sie den Trennschichtflllstand auf der héchstmdgli-
chen Position ein (diese sollte mindestens 8 mA entsprechen).
Bringen Sie ein Multimeter an, und stellen Sie den Schleifenstrom
Uber die Tastatur (Pfeiltasten nach unten und oben) ein, damit er mit
dem berechneten mA-Wert des aktuellen Trennschichtfullstands
Ubereinstimmt.

Waéhlen Sie den gewiinschten Wert mit den Pfeiltasten. Werte zwis-
chen 0 und 255.

«English», «<Frangais», «Deutsch» oder «Espafiol» wéhlen.

Werksabgleich. «ver» = Softwareversion.

Siehe Seite 15.

WerkPara Fortgeschrittene Diagnose.
(Auswahl)
Kein Offset Positiver Offset  Negativer Offset
(Offset bei 0 cm) (Offset bei 10 cm)  (Offset bei -15 cm)
100% 20 mA =75cm 20 mA =85cm =60 cm
75 cm
_ 7777770%7 777777 4L"A,=,15,°T 77777777 4mA =25cm _4mA =0cm
15¢cm
_femy | - 0@




ANWENDUNG: VORGEHENSWEISE SCHRITT FUR SCHRITT - E3 Modulevel: Uberwachung der Dichte

ACHTUNG:

Die Gerate sind ab Werk abgeglichen: 4 mA unten am Verdranger (frei hAngende Position) und 20 mA oben am Verdréanger.
Stimmen diese Einstellungen mit den erforderlichen Einstellungen Uberein, geben Sie lediglich die Betriebstemperatur
«ProzTemp» €ein.

Der Verdranger ist speziell auf die Anwendung ausgelegt, sodass die Dichte nicht eingestellt werden braucht.

Falls die korrekten Werte von 4 bis 20 mA simuliert werden kénnen, wird Nassabgleich empfohlen. In diesem Fall werden nicht
die Bildschirme «Kal 4mA» und «Kal 20mA» verwendet, sondern die Bildschirme «MeBber. 4mA» und «MeBber. 20mA».
Fir einen korrekten Ausgangswert wird vorausgesetzt, dass sich der Fullstand nicht &ndert und dass der Verdranger immer
vollsténdig in die Flissigkeit eingetaucht ist (mindestens 50 mm (2")). Fir die korrekte Vorgehensweise siehe bitte Seite 12.

HINWEIS: Gehen Sie beim Austausch eines neuen Messumformerkopfs oder beim Neuabgleich eines Gerats mit
neuen Ersatzteilen nach dem Abgleichverfahren fiir Anwender vor (siehe Seite 15).

Anzeige Aktion Bemerkung
jgggﬁggj Messumformeranzeige Messumformer-Standardwerte wechseln alle funf Sekunden. Status
(7] @ *% Ausgng* «Status», Dichte «<Dichte», % Ausgang «% Ausgng» und Loop
= *Loop* «Loop».
3
£ @ Dichte Messumformeranzeige Messumformer zeigt Trennschichtvolumen oder Trennschichtfillstand
7 X.xx Di in ausgewahlten technischen Einheiten an (abhangig von Auswahl in
Qo «Ausg Mod»).
= % Ausgng . . .
= @ xx%. %% Messumformeranzeige Anzeige % Ausgangsmesswert, erhalten durch 20 mA-Messbereich.
= .
M L
@ Xx.ggpm Messumformeranzeige Messumformer zeigt Schleifenstrom in mA an.
@ ProzTemp Eingabe Prozesstemperatur. Anpassung des Werksabgleichs an die tatséchliche Temperatur.
xxx C
@ Kal 4mA Eingabe Fiillstandwert fir 4-mA-Punkt. Werkseinstellung ist «0».
c XXX .X
)
=
c @ Kal 20mA Eingabe Fullstandwert Werkseinstellung entspricht Verdréangerlange.
=} XXX .X far 20-mA-Punkt.
=
=
g Dampfung Eingabe Dampfungsfaktor. Die Dampfung kann zwischen 1 und 45 Sekunden gewahlt werden,
2 xx Sek um z.B. eine durch Turbulenzen verursachte undeutliche Anzeige
und/oder Messung usw. auszugleichen.
@ Failsafe Eingabe Wert flr Fehler. «3,6 mA», «22 mA» oder «HOLD» (letzten Wert halten) wahlen. Bei
(Auswahl) Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem Ausfalltrend; d.h.

das Gerét zeigt 3,6 mA, wenn der Uberpriifte Schleifenstrom vom
Gerét als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uberprufte Schleifenstrom
als zu hoch erachtet, zeigt das Gerét 22 mA an.

= Nassabgleichsverfahren

10



ANWENDUNG: VORGEHENSWEISE SCHRITT FUR SCHRITT - E3 Modulevel: Uberwachung der Dichte

Anzeige Aktion Bemerkung
HART ID Eingabe HART-ID-Nummer. Auswahl HART-ID-Adresse (0-15). Geben Sie 0 fir eine Einzelinstal-
XX lation ein.
@ D einst. Dichtewert eingeben, Ermoglicht Ausgleich einer festgelegten Abweichung.
XX.X um Dichtewertausgabe einzustellen.
Fein 4 Feineinstellung fir 4 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
@ P (Feineinstellung 0 bis 20) nicht 4,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 4,00 mA entspricht.
@ Fein 20 Feineinstellung fir 20 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
XXXX (Feineinstellung 4 bis 4095) nicht 20,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 20,00 mA entspricht.
LoopTest Eingabe eines mA-Loop-Wertes. Waéhlen Sie einen beliebigen mA-Wert, um einen Loop-Test
XX.X MA durchzufihren.
@ Messber. Der eingetauchte Verdrénger ist beim Manuelle Einstellung des Ausgangssignals 4 mA. Verdranger mit
4,00 mA Mindestdichtewert = 4-mA-Punkt voll- Mindestdichte in Flussigkeit eingetaucht.

standig in die Flussigkeit eingetaucht.
Enter driicken, um in den manuellen

g Einstellmodus zu gelangen.

=] Pfeil nach oben und Enter

© driicken (gleichzeitig), um 4-mA-Wert zu

g, bestéatigen.

= NesEaEE . Der eingetauchte Verdrénger ist beim Die Flussigkeitsdichte sollte im Idealfall mit dem 20-mA-Punkt

g 20,00 mA Maximaldichtewert = 20-mA-Punkt voll-  (bereinstimmen. Ist dies nicht méglich, richten Sie die Dichte auf den

> sténdig in die Flussigkeit eingetaucht. héchstmdglichen Wert ein (diese sollte mindestens 8 mA entspre-
Enter driicken, um in den manuellen chen). Bringen Sie ein Multimeter an, und stellen Sie den Schleifen-
Einstellmodus zu gelangen. strom Uber die Tastatur (Pfeiltasten nach unten und oben) ein, damit
Pfeil nach oben und Enter er mit dem berechneten mA-Wert der aktuellen Dichte Gbereinstimmt.

driicken (gleichzeitig), um 20-mA-Wert
zu bestatigen.

Hinweis: Sollte die Maximaldichte nicht
erreicht werden, stellen Sie den Loop-
Messwert auf die aktuelle Dichte ein
(siehe rechts).

@ PaBw Neu Eingabe eines neuen Passworts. Wahlen Sie den gewlinschten Wert mit den Pfeiltasten. Werte zwi-
XXX schen 0 und 255.
Sprache Sprache wéhlen. «English», «Frangais», «Deutsch» oder «Espafiol» wéhlen.
E3 ModHT Werksabgleich! Werksabgleich. «Ver» = Softwareversion.
Ver xX.XX
WerkPara Fortgeschrittene Diagnose. Siehe Seite 15.
(Auswahl)

min. 50 mm -~

|

Hoéchste Dichte = 20 mA

A

Niedrigste Dichte = 4 mA

11



NASSABGLEICH - Richtlinien

FULLSTANDMESSUNG: 100%-Fiilistand kann nicht erreicht werden = ————————————

4 mA-/0%-Fiillstand abgleichen:

Fullstand niedriger einrichten als Verdranger (frei hangend)
oder auf niedrigsten Fllstand einrichten.

Enter driicken = Abgleich starten.

Pfeil nach oben + Enter driicken = 4-mA-Wert feststellen.

Luft/Gase —

~—— eingestellt 4 mA

Prozessfliussigkeit —+

TRENNSCHICHTMESSUNG: Mithilfe der Prozessfliissigkeit

20 mA-/100%-Fiillstand abgleichen:

Flllstand auf die h6chstmdgliche Position einrichten.
Multimeter an die Testpunkte anschlieBen.

Schleifenstrom Uber Pfeiltasten nach oben und unten ein-
stellen.

Beispiel: 50%-Flillstand ergibt 10 mA. Mit Pfeiltaste nach
oben umschalten, bis Multimeter Folgendes anzeigt:

(20 mA -4 mA) x50% +4 mA=12mA

|<——— 100% = 20 mA

| <€—— 50%=12mA

Wichtig: Verdrédnger muss immer flr mindestens 50 mm (2") in der oberen Flissigkeit eingetaucht sein.

4 mA-/0%-Fiillstand abgleichen:
Bringen Sie die Trennschicht auf den niedrigsten Fullstand.
Enter driicken = Abgleich starten.
Pfeil nach oben + Enter driicken = 4-mA-Wert feststellen.

Luft/Gase —t3»

[ — min. 50 mm

obere Fliissigkeit ——t+3»

Trennschicht = -

eingestellt 4 mA

untere Flissigkeit —t—3»

12

20 mA-/100%-Fiillstand abgleichen:

Bringen Sie die Trennschicht auf den héchsten Fullstand.
Enter dricken = Abgleich starten.

Pfeil nach oben + Enter driicken = 20-mA-Wert fest-
stellen.

Luft/Gase

obere Fliissigkeit

Trennschicht eingestellt 20 mA

untere Fliissigkeit ——3»




NASSABGLEICH - Richtlinien

TRENNSCHICHTMESSUNG: Abgleich mithilfe von Wasser

Obere Flissigkeit ist Wasser mit einer Dichte von 1,0 kg/dm?

Untere Flissigkeit mit einer Dichte von 0,80 kg/dm?

HINWEIS: Bei einer Dichte der Fliissigkeit von 0,78 kg/dm’ wird der Verdrdnger nur mit 78% anstatt 80% eingetaucht

(siehe Beispiel unten).

4 mA-/0%-Fiillstand abgleichen:
Verdranger zu 80% in Wasser eintauchen.
Enter driicken = Abgleich starten.

Pfeil nach oben + Enter driicken = 4-mA-Wert feststellen.

/
— - Dichte 0,8
<& Dichte 1,0
Luft/Gase ——
— eingestellt 4 mA
Wasser —

Obere Flissigkeit mit einer Dichte von 1,2 kg/dm?®
Untere Flissigkeit mit einer Dichte von = 0,80 kg/dm®

4 mA-/0%-Fiillstand abgleichen:
Verdranger zu 80 % in Wasser eintauchen.
Enter driicken = Abgleich starten.

Pfeil nach oben + Enter driicken = 4-mA-Wert feststellen.

/
L] i
-~ Dichte 0,8
<& Dichte 1,2
Luft/Gase —
— eingestellt 4 mA
Wasser —

20 mA-/100%-Fiillstand abgleichen:

Verdranger zu 100 % in Wasser eintauchen.

Enter dricken = Abgleich starten.

Pfeil nach oben + Enter driicken = 20-mA-Wert fest-
stellen.

C
< Dichte 0,8

<& Dichte 1,0

Luft/Gase ——
— eingestellt 20 mA

Wasser —

20 mA-/100%-Fiillstand abgleichen:
Verdranger zu 100 % in Wasser eintauchen.
Enter driicken = Abgleich starten.

Pfeil nach oben und/oder unten driicken = bis
Schleifensignal mit 12 mA in unserem Beispiel Uiberein-
stimmt.

100 x (1 - Obere Dichte)

Untere Dichte - Obere Dichte

100 x (1 - 0,8)
1,2-0,8

[(20 mA - 4 mA) x 50%] + 4 mA=12 mA

Berechnung: = % Messbereich

=50%

Pfeil nach oben + Enter driicken = 20-mA-Wert fest-
stellen.

/
<& Dichte 0,8

<& Dichte 1,2

Luft/Gase —
— eingestellt 12 mA

Wasser —

13



ANWENDUNG: VORGEHENSWEISE SCHRITT FUR SCHRITT: FORTGESCHRITTENE KONFIGURATION

Ausgeblendete Diagnosebildschirme. Greifen Sie nur unter Anleitung oder nach ausfihrlicher Schulung darauf zu.

Diagnose

14

Anzeige Aktion Bemerkung
WerkPara Uberpriifen von Werksparametern. «JA» wahlen, um Werksparameter einzublenden, «NEIN», um sie
Auswahl auszublenden.
Verlauf Diagnosemeldungen tberprifen. Eine kumulative Uberpriifung aller Diagnosemeldungen. Zum

(aktueller Status)

Akt.seit
XXXX.X h

Verlauf
Zuriicks.

Messen
(Auswahl)

Typ
(Auswahl)

SG Feder
(Auswahl)

Fed Span
X.X

Fed Mat

MaxTemp
Xxx C

Lange
XX.XX Cm

Durchmesser
X.XXX Cm

Gewicht
XX.X kg

SG unten
XXX

SG oben
X . XX

AbglWahl
(Auswahl)

® ® ® @ ® 660 OO0 6 - OO

Werk
KalMenii

Kund.Kal
KalMenii

AdjSnrLo

® O®

AdjSnrHi

KonvFktr
XXXX

® ©®

Skloffst
XXX

% LVDT
XX.XX %

Kanal 0

Kanal 1

NSPWert

® ® ® ® ® ©

Ger.Temp
Xxx C

Max Temp
XxxX C

Min Temp
xxx C

® ©®

Anzeigemodus.

Diagnoseanzeige.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Werkseinstellung.

Auswahl von Werks- oder
Kundenabgleich.

Enter driicken, um das Untermen(

fur den Werksabgleich anzuzeigen.

Enter driicken, um das Untermeni

fir den Werksabgleich anzuzeigen.

Diagnoseanzeige.

Diagnoseanzeige.

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Diagnoseanzeige.

Diagnoseanzeige.

Diagnoseanzeige.

Diagnoseanzeige.

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Léschen zweimal die Enter-Taste driicken.

Zeigt Dauer in Stunden an, die das Geréat seit dem letzten Einschal-

ten in Betrieb ist.

«JA» wéahlen, um «Verlauf» zu I6schen.
Fullstnd, TrenStnd oder Dichte.

E31, E32, E33, E34, E35, E36.
Typenspezifisch.

Typenspezifisch.

Typenspezifisch.

Typenspezifisch. Max. Prozesstemperatur, fir die das Gerat aus-
gelegt ist.

Typenspezifisch. Lange des Messbereichs.
Typenspezifisch. AuBendurchmesser des Verdréngers.
Typenspezifisch. Gewicht des Verdréngers

Nur fur Trennschichtgeréte.

Nur fur Trennschichtgeréte.

Zur Auswahl der Abgleichparameter, die zur Berechnung der
gemessenen PV verwendet werden.

AbglWahl = Werks-Untermenu auf Seite 15.

AbglWahl = Kunden-Untermeni auf Seite 15.

Werksabgleich.

Werksabgleich.

Diagnoseanzeige, zeigt aktuelle aufgezeichnete Temperatur im
Gehause.

Diagnoseanzeige, zeigt aufgezeichnete Héchsttemperatur im
Gehause.

Diagnoseanzeige, zeigt aufgezeichnete Mindesttemperatur im
Gehéuse.



ANWENDUNG: FORTGESCHRITTENER ABGLEICH - UNTERMENU AbglWahl

«Mit «AbglWahl» kénnen entweder die Werkseinstellungen «Werk» oder die vom Super-User geanderten Einstellungen
«Kund.Kal» angezeigt werden. Ersatz-Messumformerkdpfe werden mit den Werkseinstellungen konfiguriert und unterscheiden sich
daher von den vom Super-User geadnderten Einstellungen. Die Super-User-Einstellungen haben Vorrang vor den Werkseinstellun-
gen. Es ist jedoch jederzeit méglich, fir eine effiziente Fehlersuche auf die Werkseinstellungen zurlickzugreifen.

Anzeige Aktion Bemerkung
@ % LVDT Diagnoseanzeige.
XX.XX %
AbglDich Werkseinstellung. Men fur Werksabgleich. Nur fir Einheiten, die fur Flissigkeitsfull-
@ xxX.xx Di stand-Anwendungen konfiguriert sind.
@ SnrFrei Sensorausgabe flir trockenen Pfeil nach oben und Enter driicken (gleichzeitig), um aktuelle Sen-
XX.XX % Sensor eingeben oder erfassen. sorausgabe zu erfassen.
@ SnrKalLo Sensorausgabe fiir niedrigen Pfeil nach oben und Enter driicken (gleichzeitig), um aktuelle Sen-
XX.XX % Abgleichpunkt eingeben oder erfassen. sorausgabe zu erfassen.
(]
g @ FiilKalLo Fllstandwert eingeben, der
c XxxX.xx lu SnrKalLo entspricht.
(=]
) @ Kal 4mA Eingabe Fullstand Flllstand bei 4 mA angeben (nur Kundenabgleich-Men).
o xx.xx lu 100%-Punkt fir 4 mA.
@ SnrKalHi Sensorausgabe fiir hohen Pfeil nach oben und Enter driicken (gleichzeitig), um aktuelle Sen-
XX.XX % Abgleichpunkt eingeben oder erfassen. sorausgabe zu erfassen.
FiilKalHi Fullstandwert eingeben, der
xx.xx lu SnrKalHi entspricht.
@ Kal 20mA Eingabe Flllstand Fullstand bei 20 mA angeben (nur Kundenabgleich-Meni).
xxX.xx lu 100%-Punkt fir 20 mA.
Verwerfn Enter driicken, um das Abgleich-Unter-
menu zu verlassen und zum Werksein-

stellungs-Men( zuriickzukehren.

VERFAHREN FUR KUNDENABGLEICH ]

Gehen Sie nach diesem Verfahren vor,

- um neue E3-Elektroniken an EZ Modulevels friherer Generationen anzupassen.

- um Teile auszutauschen (Elektronikmodul, LVDT-Baugruppe, Messbereichsfeder, Stabbauteil oder Verdranger).
- um einen vollstandigen Elektronikkopf an einem E3-Modell auszutauschen.

HINWEIS: Dieses Verfahren sollte unter normalen Betriebsbedingungen durchgefiihrt werden.

Erfassen des 4-mA-Wert
1. Bring die FlUssigkeitsmenge auf den Verdranger an den gewlinschten Fullstandtiefpunkt. Mit Tastatur und LCD-Display,
Bildlauf nach unten zu WerkPara.

2. Druck < fur den Zugriff auf Dateneingaben Modus, danach + bis “JA” wird angezeigt und « nochmals. Das Werks-
Men ist jetzt zuganglich.

Bildlauf nach unten zu AbglWahl.

Driick < danach ¢ bis Kund.Kal wird angezeigt und <! nochmals.

Drick + bis Kund.KalKalMenl und driick < um das Menul anzuzeigen.

. Bildlauf nach unten bis SnrKalLo.

. Drick < danach t und « gleichzeitig und <1 nochmals. Der aktuelle Fillstand wurde erfasst als Tiefstwert.

. Bildlauf nach unten bis FllKalLo. Der Standardwert ist 0.00. Wenn ein anderen Wert gewlinscht ist an diese Stelle,
Drick !, verwende t und } Tasten und wéhle den gewlinschten Wert und driick <! nochmals.

®NO oA ®

Erfassen des 20-mA-Wert
9. Bring die Flussigkeitsmenge auf den Verdréanger an den gewiinschten Fullstandhochpunkt. Bildlauf zu SnrKalHi.
10. Driick < danach t und <« gleichzeitig und <1 nochmals. Der aktuelle Fillstand wurde erfasst als H6chstwert.

11. Bildlauf nach unten zu FulKalHi. Der Standartwert ist der Verdréanger L&dnge. Wenn ein anderen Wert gewiinscht ist an
diese Stelle, Drick «, verwende t und + Tasten und wéahle den gewiinschten Wert und driick <« nochmals. Die
Benutzer-Kalibrierung ist abgeschlossen.

HINWEIS: Mit PACTware™ kénnen Sie auf bedienerfreundliche Weise das identische Verfahren durchfiihren.
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PACTware™ - Konfiguration und Fehlersuche

Far nahere Informationen Uber den Einsatz von PACTware™ und FDT siehe Bedienungsanleitung 59-601.

WAS IST FDT, PACTware™ UND DTM? m—

+ FDT (Field Device Tool) ist ein neuer Schnittstellencode, der
die Standardisierung zwischen Rahmenprogrammen (z.B.
PACTware™) und DTMs (Device Type Manager) beschreibt.

* PACTware™ (Process Automation Configuration Tool)
ist ein Rahmenprogramm. Hierbei handelt es sich um ein
gerateunabhangiges Software-Programm, das mit allen
zugelassenen DTMs kommuniziert.

+ DTM (Device Type Manager) ist ein geratespezifischer Soft-
waretreiber, der fiir den Betrieb innerhalb eines FDT-kompa-
tiblen Rahmenprogramms wie etwa PACTware™ entwickelt
wurde. Er enthélt alle speziellen Informationen, die fiir die
Kommunikation mit einem bestimmten Gerét erforderlich
sind (z.B. Pulsar RX5). Es gibt zwei Grundkategorien von
DTMs: Kommunikation (HART, Fieldbus®, Profibus® usw.)
und Feldgerét (z. B. Pulsar RX5-Radarmessumformer).

ANSCHLUSSE m————————

Die folgende Abbildung zeigt eine typische Hardware-Kon-
figuration. Halten Sie beim Anschluss an Instrumentenkrei-
se in Gefahrenbereichen oder beim Messen entflammbarer
Medien alle Sicherheitsvorschriften ein. Computer sind
keine eigensicheren Geréte.

24V pC

PC mit
HART
serieller
Schnittstelle

Magnetrol empfiehit
das VIATOR® USB
HART®-Interface von

MACTek® Corporation.
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Ein Projekt starten

Offnen Sie Pactware, und fligen Sie den Hart-Modem-
schlissel und danach das Magnetrol-Instrument zu
Ihrem Projekt hinzu.

Wahlen Sie «Device» — «add device» —, und
wahlen Sie das Gerat aus (wiederholen Sie das fir
jedes Gerét in lhrem Projekt).

Wichtig: Stellen Sie sicher, dass die COM-Port-Einstel-
lungen fir lhren Hart-Modemschlissel korrekt sind.

. SchlieBen Sie die Gerate an.

Waéhlen Sie im linken Fenster das Magnetrol-Instrument
aus.

Wahlen Sie: «Device» — «connect» (sowohl Modem
als auch Magnetrol-Instrument werden angeschlossen).

. Konfigurieren Sie das Instrument.
Wahlen Sie «Device» — «parameter» — «Online
parameterizationn.
Offnen Sie «+ Main Menu», und wahlen Sie «+ Devi-

ce set up» — «Calibrationn.

Die Parameter kbnnen im Fenster rechts Uber die Drop-
down-Liste geé&ndert werden. Mit ENTER bestétigen Sie
Ihre Anderung online.

. Fiihren Sie einen manuellen Abgleich der 4-20-mA-

Ausgabe durch.

Wahlen Sie in «Calibration» - «Set point
Calib», und wahlen Sie «Capture values».

Eine Warnmeldung erscheint: Trennen Sie den Loop
vom DCS.

Stellen Sie 4 mA ein (sieche ANWENDUNG-Seiten)
«Capture 4mA».

Stellen Sie 20 mA oder 20 mA nach % ein (siehe
ANWENDUNG-Seiten) «Capture 20mA», und
schlieBen Sie das Verfahren ab, indem Sie «End» aus-
wahlen.

. Diagnose
Der E3 Modulevel bietet die Méglichkeit, die Ausgabe
und LVDT-Position zu Gberwachen.
Wahlen Sie «Device» — «parameter» — «Online
parameterizationn.
Offnen Sie «+ Main Menu», und wahlen Sie «+ Devi-

ce set up» — «Diagnosticsn».

Es erscheint ein Uberblick tber alle méglichen Diagno-
sewerte. Sollten vor Ort Probleme auftreten, kann ein
Druck-Screenshot an Magnetrol gesendet werden, um
Unterstitzung aus dem Werk zu erhalten. Dieser Bild-
schirm bietet zudem eine Funktion fur einen Loop-Test:
4 mA, 20 mA oder jeder beliebige mA-Testwert.
SchlieBen Sie das Loop-Verfahren ab, indem Sie «End»
wéhlen.

B PACTware - [E3 MODUL # Onli

Edt Vew Projct D

] EEERS

eType: E3Moduevel  Descriptor:  77720777777777 Level: 376
MODUML  Date: 01.01.2001

@ one | 7 55 o Colbatin

| - [Frese T

[« [0 <NONAME> Administiator

sta, emBEEEC W recroore (esvoo... |




KONFIGURATION MIT HART®

AN'S C H L US| 1500000000000

Wo wird der Hart-Kommunikator angeschlossen?

+ An den Klemmen (+) und (-) im Anschlussgehause.
+ An der ersten Abzweigdose zwischen Gerat und Messwarte.
WICHTIG: Das digitale HART®-Signal (iberlagert das Signal von 4 bis 20 mA
und bendtigt min. 250 Q und max. 450 Q Lastwiderstand.
B Abzweig
) . .
! J HART® UB E R P R U F I N /5500000000000
¥ R.>250 ? - |+ Bevor Sie mit dem HART®-Konfigurationsverfahren beginnen, missen Sie Uber-
f W prifen, ob Ihr HART®-Kommunikator mit den passenden DDs (Device Descriptors)
fir den E3 Modulevel ausgestattet ist.
. IO Kommunikator starten
Anzelge NO auswahlen: Offline gehen
Messwarte || 4 auswaéhlen: Dienstprogramm
[/ Versorgung 5 auswahlen: Simulation
Hersteller Uberprifen: Magnetrol
@ T —— HCF-Veroffentlichungsdatum | HART-Ausfiihrung Kompatibel mit Software
I Dezember 2007 Dev V1 DD V1 Version 1.0A bis 1.0D
September 2011 Dev V2 DD V1 Version 1.1A und nachfol-

gende Versionen

Ist die entsprechende Software-Version nicht vorhanden, wenden Sie sich an Ihr
HART®-Servicecenter, wo Sie die korrekten DDs fir den E3 Modulevel bekommen.

I/O Gerét starten.

1 Gerate-Setup («DEVICE SET UP») eingeben.
Driicken Sie eine der folgenden alphanumerischen Tasten. Wenn nach 5 Sek.
kein Tastendruck festgestellt wird, wechselt der Kommunikator automatisch in
den Modus «RUN» und zeigt alternativ Fullstand, % Ausgang und Loop-Signal
an.

1 Fur Eingabe von Abgleich («cALIBRATION») (Siehe Seite 18 flr weitere Infor-
mationen).

2 Fur Eingabe von Basis-Setup («BasIic SET up») — allgemein HART.

3 Fur fortgeschrittenes Setup («ADVANCED SET UP») (Siehe Seite 18 fir weite-
re Informationen).

4 Fur Eingabe von Diagnose («DIAGNOSTICS») (sieche Seite 18 fir weitere
Informationen). i

5 Fir Eingabe von Uberprifen («rReview») zur Uberprifung aller Einstellungen.
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KONFIGURATION MIT HART®

1 Device Setup
2 Level

3 % Range

4 Loop

1 Calibration

2 Basic Setup

3 Advanced Setup

4 Diagnostics

5 Review

Level Units
Process SG
Operating Temp
Set Point Calib

Level Offset
Damping

System Fault State
Trim Level (or SG)
Date/Time/Initials

©oOo~NO U~ WND =2

1 Capture Values
2 Enter Values —

Tag

Descriptor

Date

Message

Poll Address
Final asmbly num

O WN =

1 Trim Loop Current

2 Enter Password

3 Measurement Type
4 Model Parameters -

** Interface Parameters

Model Number
Spring SG Range
Spring Rate
Temperature Limit
Displacer Length
Displacer Diameter
Displacer Weight

NOoO O WN =

5 Calibration Selected

IF FACTORY SELECTED:
6 Factory Settings

_

Lower SG
2 Upper SG

7 New User Password
IF USER SELECTED:
6 User Wet Calib ~ —
7 Factory Settings
8 New User Password

Loop Test
LVDT %
Channel 0
Channel 1
Adj Sensor Cal Lo
Adj Sensor Cal Hi
Conversion Factor
Scale Offset
Present Status

Magnetrol SN
Device ID

1 4mA

2 20mA

3 20mA by %
4 End

1 4mA Set Point
2 20mA Set Point

Factory Cal Params
NSP Value
Factory Param 1
Factory Param 2

o U WN =

Set Dry Point

Set Low Calib Pts
Set High Calib Pts
LVDT %

Dry Sensor Value
Sensor Cal Lo
Level (or SG) Cal Lo
Sensor Cal Hi
Level (or SG) Cal Hi

©O~NOO WN =

Status History e
Temp Information —

- O O©WoONOOORA~WN-=

—_

Set Dry Point

Set Low Calib Pts
Set High Calib Pts
LVDT %

Calib SG

Dry Sensor Value
Sensor Cal Lo
Level (or SG) Cal Lo
Sensor Cal Hi

Level (or SG) Cal Hi

OOWO~NOOOWN =

—_

—_

Faults
2 Warnings

1 View History
2 Reset History

Elec Temperature
Max Temperature
Min Temperature
Reset Temperature

AOON =

Default Params
Loop Failure
Primary Fault

Core Drop
Secondary Fault Hi
Secondary Fault Lo

o0 WN =

Calib required
Trim Required

Hi Temperature
Lo Temperature
Cal Span Warning
Initializing

OO WN =

** measurement type Interface only
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Model
Manufacturer
Magnetrol S/N
Firmware Version
Tag

Descriptor

Date

Message

Poll Address
Final asmbly num
Device ID

PVis

Level Units

0 ~NO O~ WN =

_
WN =+ O ©

14 Level Offset

15 Process SG

16 Operating Temp

17 4mA Set Point

18 20mA Set Point

19 Damping

20 System Fault State
21 Trim Level (or SG)
22 4mA Trim Value

23 20mA Trim Value
24 Measurement Type
25 Calibration Selected
26 Model Number

27 Spring SG Range
28 Spring Rate

29 Temperature Limit
30 Displacer Length
31 Displacer Diameter
32 Displacer Weight
33 Universal rev

34 FId dev rev

35 Software rev

36 Num req preams




WARTUNG

FEHLERSUCHE und S'Y ST E VP RO B L E V1 I

Symptom

Problem

Ldsung

Kein Schleifenstrom.

Stromversorgung nicht eingeschaltet.

Schalten Sie die Stromversorgung ein.

Unzureichende
Versorgungsspannung.

E3 erfordert mindestens 11 VDC an der Verdrahtungsplatte. Uberpriifen Sie die
Versorgungsspannung.

Fehlerhafte oder beschadigte
Verdrahtung.

Uberpriifen Sie Verdrahtung und Anschliisse.

Defekte Elektronik.

Ersetzen Sie die Leiterplatte oder Verdrahtungsplatte, falls erforderlich.

Fullstand-, % Ausgang- und
Loop-Werte sind alle falsch.

Die grundlegenden
Konfigurationsdaten sind
mdglicherweise nicht korrekt.

Uberpriifen Sie die Werte fiir Fillstand-Offset.

Uberpriifen Sie, ob die Werte fiir Prozessdichte und Betriebstemperatur korrekt
sind, wenn Sie den Werksabgleich nutzen.

Uberpriifen Sie bzw. stellen Sie sicher, dass die Modellparameter korrekt sind.
Stellen Sie sicher, dass die Einstellpunkte den Erfordernissen entsprechen.

Der Messumformer bewegt sich
nicht entsprechend dem
Fullstand.

Das Modell ist nicht kompatibel mit
der Prozessflissigkeit.

Uberpriifen Sie, dass das verwendete Modell fiir die Dichte der Prozessfliissigkeit
geeignet ist.

Gerét ist méglicherweise beschadigt.

Uberpriifen Sie Verdranger, Messfeder, Stab und E-Tube auf Beschadigungen.
Ersetzen Sie alle beschadigten Teile.

Mégliche Ansatzbildung von Material.

Uberpriifen Sie Verdrénger, Messfeder, Stab, E-Tube und Verdranger auf
Ansatzbildung von Prozessmaterial. Reinigen Sie die betroffenen Teile.

Verdrénger, Feder oder Stab
schleifen an Kammer oder E-Tube.

Stellen Sie sicher, dass die Installation korrekt und bundig ist (Abweichung von
héchstens 3° in alle Richtungen).

Fullstandmesswert auf der
Anzeige ist korrekt, aber der
Loop-Wert steht fest auf 4 mA.

Unglltige ID-Adresse.

Setzen Sie die ID-Adresse auf 0, wenn Sie nicht die Mehrpunktschaltung
verwenden.

Fullstand-, % Ausgang- und
Loop-Werte sind instabil
(schwanken).

Turbulenzen in der Flussigkeit.

Erhéhen Sie die Dampfung, bis sich die Ausgabe stabilisiert, oder installieren Sie
ein Tauchrohr.

Versorgungsspannung instabil.

Reparieren oder ersetzen Sie die Stromversorgung.

Storgerausche (RFI).

Wenden Sie sich fur Unterstitzung ans Werk.

Nur HART-Messumformer:
Bediengerat liest nur Universal
Commands.

Die meisten aktuellen Device
Descriptors (DDs) sind noch nicht im
Bediengerat installiert.

Die aktuellsten DDs erhalten Sie bei Inrem lokalen HART-Servicecenter.

Hoher Fullstand kann nicht auf
20 mA eingestellt werden.

Falsche Stromversorgung.

Uberpriifen Sie die Stromversorgung.

Zu hoher Schleifenwiderstand.

Erhdhen Sie die Netzspannung, oder senken Sie den Schleifenwiderstand
(max. 620 Ohm bei 24 VDC).

Schleifenstrom liegt unter 4 mA.

Flussigkeitsfullstand betragt unter
0%.

Keine Aktion erforderlich.

Versorgungsspannung am
Messumformer liegt auBerhalb des
Grenzwerts.

Andern Sie die Stromversorgung, oder senken Sie den Schleifenwiderstand.

4-mA-Ausgabe stimmt nicht mit
Anzeige Uberein.

4 mA muss eventuell feineingestellt
werden.

Andern Sie die Ausgabe mit der Feineinstellung 4 mA, sodass sie mit dem Display
Ubereinstimmt.

Schleifenstrom liegt tiber 20 mA.

Flussigkeitsfullstand betragt tber
100%.

Keine Aktion erforderlich.

Versorgungsspannung am
Messumformer liegt auBerhalb des
Grenzwerts.

Andern Sie die Stromversorgung, oder senken Sie den Schleifenwiderstand.

Fehlerhafte Verdrahtung.

Uberpriifen Sie die Stromversorgung (+) und (-) auf umgekehrte Verdrahtung.

20-mA-Ausgabe stimmt nicht
mit Anzeige Uberein.

20 mA muss eventuell feineingestellt
werden.

Andern Sie die Ausgabe mit der Feineinstellung 20 mA, sodass sie mit dem
Display Ubereinstimmt.

Ausgabe schwankt rasch
innerhalb eines weiten Bereichs.

Knick im Stab verhindert
reibungslose Bewegung des Kerns.

Uberpriifen Sie den Statusverlauf auf einen eventuell erfolgten StoB. Untersuchen
Sie den Stab, und ersetzen Sie ihn, wenn er beschadigt ist.

Nicht-linearer Ausgang.

Zu hoher Schleifenwiderstand.

Erhohen Sie die Versorgungsspannung, oder senken Sie den Schleifenwiderstand.

Verdrénger hangt.

Stellen Sie sicher, dass die Installation korrekt und biuindig ist (Abweichung von
héchstens 3° in alle Richtungen).

Stab ist geknickt.

Uberpriifen Sie den Stab. Ersetzen Sie ihn, falls er beschadigt ist.

Mégliche Ansatzbildung von Material.

Uberpriifen Sie Messfeder, Stab, E-Tube und Verdringer auf Ansatzbildung von
Prozessmaterial. Reinigen Sie die betroffenen Teile.
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WARTUNG

INFORM ATION SV E L. DU N G I N 500000

Der in der Hierarchie niedrigste Diagnosezustand betrifft Betriebsfaktoren, die nicht von kritischer Bedeutung fiir die Messung sind. Weitere
Fehlerinformationen kénnen Uber den Statusverlauf im Werksmenu eingesehen werden.

Meldung in Beschreibung Lésung
Anzeige
OK Keine Warnung oder Fehler. Keine Aktion erforderlich.
System Unerwartete Systemereignisse. Keine Aktion erforderlich, es sei denn
Warning Warnmeldung bleibt bestehen.

Messwerte des sekundaren LVDT-Teils andern Fullstand andert sich starker als erwartet.
sich schneller als erwartet. Uberpriifen Sie, ob ein ProzessstoB stattfand oder
der Stab geknickt ist.

Surge

WV A RN V1 E L. D U N G - I 550000000

Eine Warnmeldung zeigt den Status des Instruments an. Eine Warnmeldung erfordert nicht unbedingt eine sofortige Aktion, jedoch genaue
Aufmerksamkeit und/oder weitere Beobachtung. Die Warnmeldung wird am Gerat angezeigt und/oder auf dem PACT ware™-Bildschirm aus-
gewahlt, wahrend das Ausgabesignal normal bleibt.

Meldung in Beschreibung Losung
Anzeige
o Initialisierung; PV steht auf 4-mA-Einstellpunkt, | Keine Aktion erforderlich.
Initial wihrend Gerat anlauft. Sollte voriibergehender
Natur sein.
MB zu kil Bereich zwischen hohen und niedrigen Neuer Abgleich oder neue Konfiguration des Gerats
Sensorabgleichwerten liegt unter Mindestbe- mit I&ngerem Bereich.
reich.
Aktuelle Temperatur in 1. Messumformer muss eventuell anders platziert
Elektronikgehduse liegt unter -40°C. werden, um sicherzustellen, dass
Umgebungstemperatur den technischen Daten
entspricht.
Lo Temp 2. Austausch durch extern montierten
Messumformer.
3. Eventuell ist gesteuerte externe Warme
erforderlich, um sicherzustellen, dass Temperatur
im Gehause den technischen Daten entspricht.
Aktuelle Temperatur in 1. Messumformer muss eventuell anders platziert
Elektronikgeh&use liegt Uber +80°C. werden, um sicherzustellen, dass
Umgebungstemperatur den technischen Daten
entspricht.
Hi Temp 2. Austausch durch extern montierten
Messumformer.
3. Eventuell ist gesteuerte externe Kiihlung
erforderlich, um sicherzustellen, dass Temperatur
im Geh&use den technischen Daten entspricht.
. Vom Werk eingestellte Schleifenwerte sind Stan- | Loop-Feineinstellung durchfihren.
TrimReqgd . )
dardwerte, Schleifenausgang ist eventuell unge-
nau.
1 Es werden voreingestellte Abgleichparameter Wenden Sie sich ans Werk.
Cal Read | envendet, Fiillstandmessung ist eventuell unge-
nau.
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WARTUNG

IFIEH L E RV E L. D U N G IE I 155000000

Eine Fehlermeldung zeigt ein eventuelles Instrumentenversagen an und erfordert eine Aktion. Die Fehlermeldung wird am Gerét angezeigt
und/oder auf dem Pactware-Bildschirm ausgewahlt, wahrend das Ausgangssignal zum ausgewahlten Fehlerausgang wechselt (3,6 mA,
22 mA oder HOLD).

Meldung in Beschreibung Lésung
Anzeige
. ¢ A/D Messwerte des sekundéren LVDT-Teils » Uberpriifen Sie, ob der Verdrénger fehlt.
SekBrrii liegen Uber dem erwarteten Bereich. e Uberpriifen LVDT Wicklungswiderstand.
e Schlechte LVDT Verkabelung.
e A/D Messwerte des sekundéaren LVDT-Teils ¢ Uberpriifen Sie, ob die Feder gebrochen ist oder
SekErrLo* liegen unter dem erwarteten Bereich. der Verdranger undicht ist.
¢ Schlechte LVDT Verkabelung. * Uberpriifen LVDT Wicklungswiderstand.
® Kern ragt zu weit heraus. e Uberpriifen Sie, ob der LVDT-Kern fehlt oder
COTEPTOP |4 Schlechte LVDT Verkabelung. beschadigt ist.
¢ Uberprifen LVDT Wicklungswiderstand.
. Primérer LVDT-Kreis ist gedffnet. Uberprifen Sie den Widerstand der LVDT-Wicklung.
PriFault Ersetzen Sie den LVDT, wenn die Werte auBerhalb
des Bereichs liegen.
LoopFail Der Schleifenstrom unterscheidet sich um mehr | Wenden Sie sich ans Werk.

als 1,00 mA vom geforderten Wert.

DfltParm Feststehende Parameter wurden voreingestellt. | Wenden Sie sich ans Werk.

* Kann auftreten wenn Einheit ist entwickelt fUr Trennschicht und kein Flissigkeit beriihrt der Verdranger

AUSWIRKUNGEN DER DIAGNO'S E M E LD U N G I IN 10

Loop Status Status

Ausgang Meldung Verlauf
Failsafe 3,6/22/HOLD Ja Ja
Warnung Keine Auswirkung Ja Ja
Informationen | Keine Auswirkung Nein Ja
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WARTUNG

ABNEHMEN DES EZ-MESSUMFORMERKOPFS

VORSICHT: DURCH KNICKEN DES FUHRUNGS-
ROHRES WIRD DAS GERAT DAUERHAFT
BESCHADIGT.

2 Seegerring
abnehmen. \

A ==
000
4 Messum-
formerkopf 0
iiber
Fiihrungs-
rohr heben. 0
i

3 Zum Neupositionieren oder Abnehmen
des Kopfteils entriegeln und nach
endgiiltigem Positionieren immer ver-
riegeln. Nennweite

1/8"

1 Stromver-
sorgung
trennen.

AUSTAUSCH DES LINEAREN VARIABLEN DIFFEREN-
TIAL-MESSUMFORMERS (LVDT) se—

VORSICHT: TRENNEN SIE ZUERST DIE

STROMVERSORGUNG.
E-Tube e 42 " 7\\ \
(Messrohr) “—— b 0
5 Seegerring abnehmen, NI
I ©
Oberer LVDT- ) \
Abstandhalter -

6 LVDT abnehmen.

4 LVDT-Deckel
abnehmen.

-

2 Elektronik abnehmen.
TFE-Abstandhalter

3 LVDT abnehmen.

7 Umgekehrt wieder installieren.
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1 Deckel abnehmen.

AUSTAUSCH DURCH E3-MESSUMFORMERKOPF

Deckel des

8 N Kopf
euen top ,/ Anschlussgehéuses

verdrahten,

7 Oberen LVDT-
Abstandhalter und
C-Ring wieder instal-
lieren. \) %\

2 C-Ring mit geeigneter ™ 'Y\\
Ringzange abnehmen. Re

3 Oberen LVDT- )
Abstandhalter o
abnehmen.

1 LVDT-Gehause
abnehmen.

5 Neuen E3-Kopfauf .|
LVDT herunterlassen.

S
/ 6 Sicherstellen, dass der Flammen-
A durchschlagsadapter vollsténdig
J//‘\ in die Mutter des Fiihrungsrohrs
v eingesetzt ist.
-

+
| 4 Sicherungsschrauben lésen und
Ersatz-Fiihrungsrohr abnehmen.

HINWEIS:
Vor der Montage Transport-Fiihrungsrohr abnehmen.

Gehen Sie zum Abgleich nur nach dem Abgleichver-
fahren auf Seite 15 vor.

UBERPRUFEN DES WIDERSTANDS DER LVDT-

1. Uberpriifen Sie mit einem Multimeter die Primarwick-
lung. Die Stifte 1 und 4 missen ca. 75 bis 105 Q
aufweisen.

2. Die Sekundarwicklung (Stifte 2 und 5 oder 3 und 6)
muss ca. 70 bis 100 Q aufweisen. Werden diese Werte
nicht erreicht, muss der LVDT ausgetauscht werden.




ERSATZTEILE

All Ersatzteile sind nur fur standard-Modelle. Kontaktieren Sie bitte den Hersteller vor Bestellung von Ersatzteilen (Modell-

nummer vorangestellt miet ein X).

[ 1 VORZUGSVARIANTEN

ESP, EXPEDITE SHIP PLAN)

(

Verschiedene Modelle sind fiir bevorzugte Lieferung innerhalb von max. 1 Woche nach technisch und kommerziell klarem

Bestelleingang verfligbar (ESP: Expedite Ship Plan).
Die im Rahmen des ESP-Service verfligbaren Modelle sind zur Verdeutlichung in den Bestellangaben grau codiert.

Messumformerkopf

Messumformerkopf
Getrennt Version

Kompakt Version

e

) .,..ﬁu..(,..‘w.,
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LI H T T T HITT] [T T HTHTT]

T — Siehe Typenschild; geben Sie beim Bestellen von
Zfer in Teilenr: |X| 1 | 2 | 3 H 4 | S | 6 | 7 H 8 | 9 |10| Ersatzteilen immer die vollstandige Teile- und Seriennr. an.

Teilenr: Seriennr: | |

|—> X = bei Abweichungen von einer Standard-Teilenr.

Achtung: Austauch eines der folgende Teile erfordert eine Neukalibrierung des reparierten Gerétes: Teilen 1, 16,
22, 23, 25.

Kontaktieren Sie bitte den Hersteller um den richtigen Ersatzteilnummern zu erhalten fur Teilen nicht aufgefuhrt in den fol-

genden Tabellen.
(1) Elektronikmodul (2) Verdrahtungsplatte

Ziffer 8 Ziffer 9 Ersatzteil Ziffer 8 Ziffer 10 Ersatzteil
H 1,2,3 Z31-2844-001 H Alle Z30-9151-001
8 Z31-2844-002 1,2,3,4,E,F, G, H Z30-9151-003
1,2,8 Z31-2845-001 F 5,6,7,8,A, B,C,
F 8 Z31-2845-002 D,JK LM £30-9151-004

Gehause Ersatzteilset (3) Remote Elektronikmodul (4) Remote Elektronikmodul

Ziffer 8 Ersatzteil Ziffer 9 Ersatzteil Ziffer 9 Ersatzteil
H, S Z39-4101-HIJ () 1,2, 3 Entfallt 1,2, 3 Entfallt
F Z39-4101-FL () 8 030-3609-001 8 030-3609-001

(*) O = Ziffer 9 + Ziffer 10 der Bestellnummer

Gehéause-0O-Ringe

(7) O-Ringe (8) O-Ringe

(Enthalt Teilen: 5, 6, 9 & 10) Ziffer 9 Ersatzteil Ziffer 9 Ersatzteil
Ersatzteil 1,2,3 Entfallt 1,2,3 Entfallt
089-6562-002 8 012-2201-237 8 012-2201-237
(12) Gehéiusedeckel (13) Gehausedeckel (14) Gehiusedeckel
Ziffer 10 Ersatzteil Ziffer 10 Ersatzteil Ersatzteil Ersatzteil
1,2 036-4413-001 1,2,5,6,A,B,E F J, K| 004-9225-002 | 004-9225-002 | 004-9225-002
3,4,7,8,C,D,L, M| 036-4413-002 3,4,7,8,C,D, G, H, L, M[ 004-9225-003 | 004-9225-003 | 004-9225-003
5, 6,A B,J, K | 036-4413-005
E,F 036-4410-003
Ziffer 9 Ziffer 10 Ersatzteil
123 1,2,5,6,A,B,E F J, K 089-7837-001
o 3,4,7,8,C,D,GH LM 089-7837-002 (*)
Ziffer 9 Ersatzteil 8 Alle 089-7837-003 (*)
1 089-7827-007 (*) Enthalt O-Ring (Teil 9)
2 089-7827-008
3 089-7827-009
8 089-7827-010 () Ersatzteil

(9) LVDT Gehéuse O-Ring
(18) E-Tube-Dichtung

012-2222-123
012-1204-001
010-5203-001

(17) E-Tube (19) Temperaturerweiterungs-Dichtung

(*) Enthalt Kernstab (Teil 21)

(24) Splinte (Bestellmenge: 2)

Ziffer 9 Ziffer 6 Ziffer 10 Ersatzteil Ziffer 4 Ersatzteil
Alle auBer E, F, G, H 032-6401-007 J, K L Entfallt
1,2,3 345ACDEFRKL E,F,GH 032-6401-010 Alle auBer J, K, L| 012-1204-001
G,H, M,N Alle 032-6401-010
8 Alle Alle 032-6401-014
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ERSATZTEILE

(20) BezugsgefaB-Dichtung/R-Ring

Bemerkung: nicht anwendbar fir Ziffer 3 =1, 2 Ziffer 9 Ersatzteil
Ziffer 6 Ziffer 3 Ziffer 9 Ersatzteil 1,2,83 Siehe Teil 22
- 5 8 Siehe Teil 16
3, A 3,4,5,6 1 012-1301-017
2,3,8 012-1204-031
1 012-1301-018
4,C 3,4,5,6
2,3,8 012-1204-021 (23) Messfederbauteil-Satz
5 D,E K| 3,45,6 Alle 012-1204-021 (enthélt: Schrauben und Sicherungsscheiben)

L 3,5 Alle 012-1904-002 Ziffer 9 Ziffer 6 Ziffer 4 Ersatzteil
4,6 Alle 012-1906-002 A, J,M | 089-5340-002
F G 3,5 Alle 012-1904-003 B, K, N | 089-5340-005
o 4,6 Alle 012-1906-003 C,L P | 089-5340-008
N 35 Alle 012-1904-011 1 |¥45%AGCDEK—g 089-5340-003
’ 4,6 Alle 012-1906-011 E 089-5340-006
F 089-5340-009
F,G H L MN [BEKN 089-5340-010
Ziffer 9|Ziffer 4 Ziffer 6 Ersatzteil 2 F G H L MN B, N 089-5340-010
A |3,4,5 A C,D,E, K| 089-5565-004 (*) E,N 089-5340-006
3,4,5 A, C, D, E, K| 089-5565-003 (*) 3,4,5,A,C,D,E,K| M 089-5340-003
B F, G, L M 089-5565-004 (*) 3 P 089-5340-009
H,N 089-5565-010 (*) F G H L MN E,N 089-5340-010
C 3,4,5 A, C,D, E, K| 089-5565-003 (*) 8 Alle E,N 089-5340-011
D [3,4,5 A, C,D,E, K| 089-5565-008 (*)
3,4,5 A, C, D, E, K| 089-5565-007 (*)
E F G, LM 089-5565-008 (*) "
H N 089-5565-012 () (Ent(r?é?l)t ‘éeé‘i'{-.i'&gdeéss?éﬁ 24)
123+ 1%45ACDE K] 089-5565-007 () Ziffer 9| Ziffer 6| Ziffer 4| Ziffer 7 Ersatzteil
J |[3,4,5 A C,D,E, K| 089-5565-002 (*) x 089-0125-001
3,4,5 A, C, D, E, K| 089-5565-001 (*) B 089-5125-000
K F G, LM 089-5565-002 (*) C 089-6125-003
H, N 089-5565-009 (*)
L 3,45 A C, D,E, K| 089-5565-001 () ‘Ev 5" E’ EE) 823'2122'882
M |3,4,5, A C,D,E, K| 089-5565-006 (*) wN = 0896125006
3,4,5 A, C,D, E, K| 089-5565-005 (*) G 089-6125-007
N F G, LM 089-5565-006 (*) H 089-6125-008
H, N 089-5565-011 (*) 3,45 o
P |[3,4,5 A C,D,E, K| 089-5565-005 (*) A C,D, L 823_2122_88?
3,4,5A,C,D,E K| 032-5863-008 E K 5 089-6126-002
E F, ﬁ Ir:1 M 82;:2222:81: 1,2,3 C 089-6126-003
8 ’ D 089-6126-004
3,4,5A,C,D, E K| 0325863-006 cC, E, L, E 089-6126-005
N F G, LM 2-5863-
i o
’ G 089-6126-007
(*) Enthalt Kernstab (Teil 21) H 089-6126-008
[ 089-6126-009
A 089-6125-010
o nls E K B 089-6125-011
LNl N C 089-6125-012
D 089-6125-013
E,F G, H,I auf Anfrage
A 089-6125-010
B 089-6125-011
8 Ale | E N C 089-6125-012
D 089-6125-013
E,F G, H, I auf Anfrage
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TECHNISCHE DATEN - MESSUMFORMER

PHYSIKALISCHE DATEN

Beschreibung

Technische Daten

Versorgungsspannung (an den Klemmen)

Wetterfest/Eigensicher: 11 bis 28,4 V DC (ATEX/IEC) - 28,6 V DC (FM)
ATEX druckfest gekapselt 11 bis 36 V DC (ATEX/IEC-FM)
FOUNDATION Fieldbus™ (FISCO eigensicher): 9 bis 17,5 V DC
FOUNDATION Fieldbus™ (druckfest gekapselt): 9 bis 32 V DC

Signalausgang

4 bis 20 mA mit HART®, 3,8 bis 20,5 mA einsetzbar (gemaB NAMUR NE 43),
FOUNDATION Fieldbus™ H1 (ITK-Version 5)

Messbereich

von 356 mm bis 3.048 mm (6.000 mm auf Anfrage)

Auflésung

Analog: 0,01 mA
Anzeige: 0,1 cm

Schleifenwiderstand

620 Q bei 20,5 mA-24 V DC

Dé&mpfungsfaktor

0 bis 45 s, einstellbar

Fehleralarm

Einstellbar 3,6 mA, 22 mA, HOLD

Benutzerschnittstelle

HART®-Kommunikation, AMS® oder PACTware®, FOUNDATION Fieldbus
und Dreitasten-Tastatur

Anzeige Zweizeilige LCD-Anzeige mit je acht Zeichen
Menlsprache Englisch/Spanisch/Franzésisch/Deutsch (FOUNDATION Fieldbus™: Englisch)
Schutzart/Gehéuse IP 66/Aluminium beschichtet (A356T6 < 0,20% Cu) oder alternativ Edelstahl

Zulassungen

ATEX/IEC 111 G Ex ia IIC T4, eigensicher
ATEX/IEC Il 1 G Ex ia IIC T4, FISCO - eigensicher
ATEX/IEC 111 /2 G Ex d IIC T6, druckfest gekapselt
FM, eigensicher (FISCO) und druckfest gekapselt

FOUNDATION Fieldbus™-Gerate gemaB FISCO (eigensicher) und ATEX/IEC — FM/CSA

druckfest gekapselt

LRS — Lloyds Register of Shipping (Schifffahrt)
RosTecH/FSTS — Russische Zulassungsnormen

sIL® (Safety Integrity Level)

Funktionelle Sicherheit geméaB SIL2 als 1001 geméaB IEC 61508 — SFF von 90,6%.
Fur den Einsatz in SIL3-Messketten zertifiziert.

Elektrische Daten

Ui=28,4V,Ili=94 mA Pi=0,67 W - ATEX/IEC
Ui=286V,li=140mA, Pi=1 W -FM
Ui=17,5V, li=380 mA, Pi =532 W (FOUNDATION Fieldbus)

Aquivalente Daten

Ci=2,2nF, Li=3pyH - ATEX/IEC
Ci=55nF Li=9uH-FM
Ci =0,71 nF, Li = 3 yH (FOUNDATION Fieldbus™)

Schock- und Vibrationsfestigkeit®

ANSI/ISA-S71.03 SA1 (Schock), ANSI/ISA-S71.03 VC2 (Vibration)

Netto- und Bruttoge-

Aluminiumguss

3 kg — nur Transmitter / Elektronik Kopf

wicht Edelstahl 8 kg — nur Transmitter / Elektronik Kopf
Abmessungen H 306 mm x B 112 mm x T 192 mm
Technische Daten ITK-Version 5.0
EL?SH.L\IDATION Field- H1-Gerateklasse Link Master (LAS) — EIN/AUS wéhlbar
H1-Profilklasse 31PS, 32L
Funktionsblocke 1xAlund1xPID,1xRB,1xTB
Ruhestromverbrauch 17 mA
Ausflihrungszeit Al: 15 ms, PID: 40 ms
CFF-Dateien Downloads sind erhéltlich beim Host-System-Lieferanten oder unter www.fieldbus.org.

@ Gilt nicht fir FOUNDATION-Fieldbus™-Geréte.

Nur flr Gerate mit Aluminium Gehause.
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TECHNISCHE DATEN - MESSUMFORMER

LEISTUNGSDATEN

Beschreibung Technische Daten
Linearitat Fallstand + 0,50% des vollstédndigen Messbereichs
Trennschicht/Dichte +0,70% des vollstdndigen Messbereichs
Wiederholbarkeit | Fullstand + 0,05% des vollstédndigen Messbereichs
Trennschicht/Dichte + 0,10% des vollstédndigen Messbereichs
Hysterese + 0,05% des vollstandigen Messbereichs
Ansprechzeit <1s
Anwéarmzeit <5s
Umgebungstemperatur -40°C bis +80°C — Temperaturbereich der Elektronik
-20°C bis +70°C — Temperaturbereich der LCD-Anzeige
-40°C bis +70°C — flr Geréate gemaB Ex ia und Ex d
Lagertemperatur -40°C bis +85°C
Umgebungstemperaturabhangigkeit Max. Nullverschiebung betragt 0,03 % / °C
Prozess- Max. +425 °C fur Dampfanwendungen / +450 °C fur Nicht-Dampfanwendungen
temperatur Min. -30 °C fur Kohlenstoffstahlausfihrung / -196 °C fiir Edelstahlausfiihrung
Max. Prozessdruck 355 bar bei +40 °C
Dichtebereich von 0,23 kg/dm? bis 2,20 kg/dm?®
Relative Luftfeuchtigkeit 0 bis 99 %, nicht kondensierend
Elektromagnetische Vertraglichkeit Entspricht EG-Anforderungen (EN-61326: 1997 + A1 + A2)

MECHANISCHE SPEZIFIKATIONEN

Beschreibung Technische Daten
BezugsgefaBwerkstoffe Kohlenstoffstahl oder 1.4401/1.4404 (316/316L SST) (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Mediumberihrte Teile Messfeder Inconel® (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Verdrénger Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) oder 1.4401 (316 SST)
Prozessanschluss Gewindeanschluss: 1 1/2" NPT-F oder 2" NPT-F oder 1 1/2" EinschweiBmuffe oder 2"

EinschweiBmuffe
Flansch: Verschiedene ANSI- oder EN/DIN-Flansche

Verdréngerldngen Von 356 mm bis 3.048 mm — andere Langen auf Anfrage
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ABMESSUNGEN in mm

Messumformerkopf
Kompakt Version Getrennt Version

Kabeleingang -
\
|
Kabeleingang ‘
295
< 89 >
Y : \
27 .
A9 b
995 : Kabeleingang
- E *
A
100
LYy Kabeleingang / Verbindungskabel bitte separat bestellen
T (Angaben zur Bestellnummer finden Sie auf Seite 30)
\ =
Uree l
Kopfmontage BezugsgefaB seitlich/unten BezugsgefaB seitlich/unten BezugsgefaB seitlich/seitlich
E31/E32 - J/K/L E33/E34 - J/K/L E33/E34 - J/K/L E35/E36 - J/K/L
g
A T T
Fiillstand- Fiillstand- i
beraih bereich oy
= +2
Fiillstand-
bereich l l —|1 l
A A 1A
133 133 133
R - v ¥ ‘ 4
_ 1" NPT-F Entleerung /
< (Stopfen muss separat (—.—4
bestellt werden)
Temperaturerweiterungen
Kompakt Version Getrennt Version

4, Ziffer Abm. D
N 600 (23.6)
E 701 (27.6)

4. Ziffer Abm. D
A B, C 508 (20)
M, N, P 610 (24)
© D,EF 712 (28)
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ABMESSUNGEN in mm

Abmessung A fiir alle Modelle

BezugsgefiBnennwerte | Dichtebereich 4. Ziffer 9. Ziffer Abmessungen A
0.23 - 0.54 JIA/M/D 236
150 /:300 / 600 Ibs 0.55 - 1.09 K/B/N/E 186
PN 16 bis PN 100 ' 17213
1.10-2.20 L/C/P/F 186
900 / 1500 Ibs
PN 160 / PN 250 245
0.55-1.09 K/B/N/E 1/2/3
2500 Ibs 320
PN 320
150 / 300 / 600 Ibs 236
PN 16 bis PN 100
900 / 1500 Ibs
PN 160 / PN 250 0.55-1.09 N/E 8 245
2500 Ibs
PN 320 320
Abmessungen B und C fiir Modelle mit externem BezugsgefiB (E33/E34/E35/E36)
Flansch als Prozessanschluss
Abmessungen
Flanschnennweite Flanschnennwerte Anschlussart B m 9 c
150 / 300 / 600 Ib Uberschiebflansch - ANSI RF 180 (7.09) 268 (10.55)
600 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 180 (7.09) 268 (10.55)
11/2" 900 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 195 (7.68) 281 (11.06)
1500 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 186 (7.32) 281 (11.06)
2500 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 229 (9.02) 313 (12.32)
150 /300 / 600 Ib Uberschiebflansch - ANSI RF 185 (7.28) 273 (10.75)
600 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 185 (7.28) 273 (10.75)
2" 900 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 215 (8.46) 302 (11.89)
1500 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 212 (8.35) 302 (11.89)
2500 Ib VorschweiBflansch - ANSI RJ 250 (9.84) 329 (12.95)
PN 16 / PN 25 / PN 40 EN 1092-1 Type B1 180 (7.09) 268 (10.55)
PN 63 / PN 100 EN 1092-1 Type B2 200 (7.87) 288 (11.34)
DN 40 PN 160 EN 1092-1 Type B2 200 (7.87) auf Anfrage
PN 250 EN 1092-1 Type B2 auf Anfrage auf Anfrage
PN 320 EN 1092-1 Type B2 auf Anfrage auf Anfrage
PN 16 EN 1092-1 Type B1 185 (7.28) 273 (10.75)
PN 25 /40 EN 1092-1 Type B1 188 (7.40) 276 (10.87)
PN 63 EN 1092-1 Type B2 202 (7.95) 293 (11.54)
DN 50 PN 100 EN 1092-1 Type B2 208 (8.19) 299 (11.77)
PN 160 EN 1092-1 Type B2 215 (8.46) auf Anfrage
PN 250 EN 1092-1 Type B2 auf Anfrage auf Anfrage
PN 320 EN 1092-1 Type B2 auf Anfrage auf Anfrage
Gewindeanschluss/SchweiBanschluss als Prozessanschliisse
Abmessungen
Nennweite BezugsgefaBnennwerte Anschlussart B 9 C
150/300/600/900 Ib NPT/Muffe 81
112" 1500 Ib NPT/Muffe 89
2500 Ib NPT/Muffe 102 .
Entfallt
150/300/600/900 Ib NPT/Muffe 84
2" 1500 Ib NPT/Muffe 98
2500 Ib NPT/Muffe 111
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MODELLBEZEICHNUNG

Eine komplette Messeinrichtung besteht aus:

1. Ein Bestellcode fur einen kompletten E3-Modulevel® Messumformer.

2. Optionen:

- Verstellbare Verdréngeraufhangung flr oben montierbare Geréate, Kabellange 2,5 m. Bestelinr. 032-3110-004 —
erforderlich, wenn Abstand zwischen Verdrénger-Oberseite und Dichtflache des Flansches > Abmessung A (siehe
Abmessungen) + 60 mm.

- Kostenlos: E3 Modulevel DTM (PACTware®) kann unter www.magnetrol.com heruntergeladen werden.

- Verbindungskabel fir die getrennte Gerateversion (6 adrig geschirmt, nur fUr nicht Ex Bereich). Kontaktieren Sie das
Werk flr Verbindungskabel fir den Ex Bereich.

0 0 1 - 0 2 3| Inm Schritten wahlbar. Von 1 bis maximal 23 Meter.

1
| 1 | 3 | 7 H 3 | 2 | 2 | 7 H | | | Bestellnummer fiir Verbindungskabel
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MODELLBEZEICHNUNG — NICHT-DAMPFANWENDUNGEN (max. 600 Ib)

GERATETYP, FUNKTION
Kohlenstoffstahlausfiihrung

Edelstahlausfihrung

E 31 E3 Modulevel fiir Kopfmontage E 32 E3 Modulevel fur Kopfmontage
E33 E3 Modulevel mit BezugsgeféaB seitlich/unten E 34 E3 Modulevel mit BezugsgeféaB seitlich/unten
E35 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/seitlich E 36 E3 Modulevel mit Bezugsgefa seitlich/seitlich
DICHTE UND PROZESSTEMPERATUR (Trennschichtanwendungen auf Anfrage)
Stimmen Sie die Temperaturerweiterungen mit der max. Prozesstemperatur ab (9. Ziffer)
150°C | 200°C | 230°C | 290°C | 315°C | 400°C | 450 °C | Max. Temp./Dichte
J A M D M - - Dichte 0.23 bis 0.54
K B N E N N E Dichte 0.55 bis 1.09
L C P F P - - Dichte 1.10 bis 2.20
PROZESSANSCHLUSS
Ftr oben montierte Anschliisse
E31/E32 - ANSI Flanschnennwerte E31/E32 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte
150 1b | 300 Ib 600 Ib Nenn- | PN 16 |PN25/40| PN 63 | PN 100 | Nenn-
RF RF RF RJ weite TypB1 | TypB1 | TypB2 | Typ B2 weite
G3 G4 G5 GK 3" EA EC ED EE DN 80
H3 H4 H5 HK 4" FA FC FD FE DN 100
K3 K4 K5 KK 6" GA GC GD GE DN 150
Fir Modelle mit externem Bezugsgefél
E33 ... E36 - ANSI Flansch-/BezugsgefaBnennwerte | E33 ... E36 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte
150 b | 300 Ib 600 Ib N . | PN 16 |PN 25/40| PN 63 | PN 100 .
RF RF RF RS [venweitel 1o By | TypB1 | TypB2 | Typ B2 | ennweite
P3 P4 P5 PK 112" geflanscht DN 40
Qs Q4 Q5 QK  |2"geflanscht] CA CC CD CE geflanscht
A3 A4 A5 11/2" NPT-F
E3 E4 E5 2" NPT-F DN 50
R3 R4 R5 112" Muffe| DA DC DD DE geflanscht
F3 F4 F5 2" Muffe
MESSBEREICH
356 813 1219 1524 1829 2134 2438 2743 3048 mm
A B C D E F G H | Code
AUSGANG UND ELEKTRONIK
S 4 bis 20 mA mit Hart® -Kommunikation, SIL 2/3 zertifiziert (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)
F FOUNDATION-Fieldbus-Kommunikation (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)
MAX. PROZESSTEMPERATUR
Stimmen Sie die maximale Prozesstemperatur mit den Temperaturerweiterungen ab (4. Ziffer)
Kompakt Elektronik
1 T <+290 °C — 4. Ziffer: ALLE
3 +290°C<T=< +315°C — 4. Ziffer: M, N oder P
Getrennt Elektronik
[ 8] +315°C <T<+450°C — 4. Ziffer: N oder E |
ZULASSUNGEN UND GEHAUSE
Aluminiumguss Edelstahl Gehausematerial
3/4" NPT M20 | 3/4" NPT | M20 Kabeleingang / Zulassung
J K L M Wetterfest
A B C D ATEX/IEC und FISCO eigensicher
E F G H ATEX/IEC (Hart und FF) druckfest gekapselt
5 6 7 8 FM und FISCO eigensicher
1 2 3 4 FM (Hart und FF) druckfest gekapselt
e — | Komplette Bestellnummer fiir E3 Modulevel-Messumformer —
i dE[s] M I [ T M [ [ ] NCHT-DAMPFANWENDUNGEN

X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung
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MODELLBEZEICHNUNG — DAMPFANWENDUNGEN (max. 600 Ib)

GERATETYP, FUNKTION

Kohlenstoffstahlausfiihrung Edelstahlausfihrung

E 31 E3 Modulevel fur Kopfmontage E 32 E3 Modulevel fir Kopfmontage

E 33 E3 Modulevel mit BezugsgeféaB seitlich/unten E 34 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/unten
E35 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/seitlich E 36 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/seitlich

DICHTE UND PROZESSTEMPERATUR (Trennschichtanwendungen auf Anfrage)
Stimmen Sie die Temperaturerweiterungen mit der max. Prozesstemperatur ab (9. Ziffer)
150 °C 200 °C 230 °C 260 °C 370 °C 425 °C | Max. Temp./Dichte

K B N E N E Dichte 0.55 bis 1.09
PROZESSANSCHLUSS
Fiir oben montierte Anschliisse
E31/E32 - ANSI Flanschnennwerte E31/E32 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte

150 Ib 300 Ib 600 Ib Nenn- PN 16 |PN 25/40/ PN 63 | PN 100 | Nenn-
RF RF RF RJ weite TypB1 | TypB1 | TypB2 | TypB2 | weite
G3 G4 G5 GK 3" EA EC ED EE DN 80
H3 H4 H5 HK 4" FA FC FD FE DN 100
K3 K4 K5 KK 6" GA GC GD GE DN 150

Fiir Modelle mit externem Bezugsgefal
E33 ... E36 - ANSI Flansch-/BezugsgeféaBnennwerte | E33 ... E36 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte

1501b | 300Ib 600 Ib N . PN 16 |PN 25/40| PN 63 PN 100 .
RF RF RE RJ Nennweitel Typ B1 | Typ B Typ B2 | Typ B2 Nennweite,
P3 P4 P5 PK 11/2" geflanscht DN 40
Q3 Q4 Q5 QK  [2"geflanscht] CA CC CD CE geflanscht
A3 A4 A5 112" NPT-F
E3 E4 E5 2" NPT-F
R3 R4 R5 1 Muffe| DA DC DD pE | DN50

geflanscht
F3 F4 F5 2" Muffe
MESSBEREICH
356 813 1219 1524 1829 2134 2438 2743 3048 mm
A B C D E F G H | Code

AUSGANG UND ELEKTRONIK
S| 4 bis 20 mA mit Hart® -Kommunikation, SIL 2/3 zertifiziert (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)
F FOUNDATION-Fieldbus-Kommunikation (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)

MAX. PROZESSTEMPERATUR
Stimmen Sie die maximale Prozesstemperatur mit den Temperaturerweiterungen ab (4. Ziffer)

Kompakt Elektronik
1 T <+150 °C — 4. Ziffer: K
2 +150°C < T =< +230 °C — 4. Ziffer: B oder N
3 +230 °C < T =< +260 °C — 4. Ziffer: E
Getrennt Elektronik

[ 8] +260°C<T<+425°C — 4. Ziffer: N oder E

ZULASSUNGEN UND GEHAUSE

Aluminiumguss Edelstahl Gehausematerial
34" NPT | M20 |3/4"NPT| M20 Kabeleingang / Zulassung
J K L M Wetterfest
A B C D ATEX/IEC und FISCO eigensicher
E F G H ATEX/IEC (Hart und FF) druckfest gekapselt
5 6 7 8 FM und FISCO eigensicher
1 2 3 4 FM (Hart und FF) druckfest gekapselt

T T —1— Komplette Bestell fiir E3 Modulevel-M f -
L :E 3 |_| I | | |_| | | | Dz:\nnglsAﬁWE?\lgunNUénEnr\ller ur oduleve essumriormer

3 X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung




MODELLBEZEICHNUNG — NICHT-DAMPFANWENDUNGEN (von 900 Ib bis 2500 Ib)

GERATETYP, FUNKTION
Kohlenstoffstahlausfuhrung

Edelstahlausfihrung

E 31 E3 Modulevel fir Kopfmontage E 32 E3 Modulevel fiir Kopfmontage
E33 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/unten E3 4 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/unten
E 35 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/seitlich E 36 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/seitlich
DICHTE UND PROZESSTEMPERATUR (Trennschichtanwendungen auf Anfrage)
Stimmen Sie die Temperaturerweiterungen mit der max. Prozesstemperatur ab (9. Ziffer)
150°C | 200°C | 230°C | 290°C | 315°C | 400 °C | 450 °C | Max. Temp./Dichte
K B N E N N E Dichte 0.55 bis 1.09
PROZESSANSCHLUSS
Flir oben montierte Anschliisse
E31/E32 - ANSI Flanschnennwerte E31/E32 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte
900 Ib 1500 Ib 25001b | Nennweite PN 160 PN 250 PN 320 | Nennweite
RJ-Flansch | RJ-Flansch [RJ-Flansch @ Typ B2 Typ B2 Typ B2
GL - - 3" EF EG EH DN 80
HL HM HN 4" FF FG FH DN 100
KL KM KN 6" GF GG GH DN 150
Fiir Modelle mit externem BezugsgefaB
E33..E36 - ANSI Flansch-BezugsgeféBnennwerte E33...E36 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte
900 b 1500 |b 25001b | Nennweite | PN 160 PN 250 PN 320 | Nennweite
RJ-Flansch| RJ-Flansch |RJ-Flansch ® Typ B2 Typ B2 Typ B2
PL PM PN 11/2" geflanscht DN 40
QL QM QN 2" geflanscht] CF CG CH geflanscht
AL AM AN 11/2" NPT-F
EL EM EN 2" NPT-F
RL RM RN | 172" Mufie DF DG DH DN 50
geflanscht
FL FM FN 2" Muffe
@ Max. 355 bar bei +40°C
MESSBEREICH
356 813 1219 1524 1829 2134 2438 2743 3048 mm
A B C D E F G H [ Code
AUSGANG UND ELEKTRONIK
S 4 bis 20 mA mit Hart® -Kommunikation, SIL 2/3 zertifiziert (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)
F FOUNDATION-Fieldbus-Kommunikation (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)
MAX. PROZESSTEMPERATUR
Stimmen Sie die maximale Prozesstemperatur mit den Temperaturerweiterungen ab (4. Ziffer)
Kompakt Elektronik
1 T <4290 °C — 4. Ziffer: ALLE
3 +290°C<T=< +315°C — 4. Ziffer: N
Getrennt Elektronik
[ 8] +315°C<T=<+450 °C — 4. Ziffer: N oder E |
ZULASSUNGEN UND GEHAUSE
Aluminiumguss Edelstahl Gehdusematerial
3/#' NPT | M20 |3/4"NPT| M20 Kabeleingang / Zulassung
J K L M Wetterfest
A B C D ATEX/IEC und FISCO eigensicher
E F G H ATEX/IEC (Hart und FF) druckfest gekapselt
5 6 7 8 FM und FISCO eigensicher
1 2 3 4 FM (Hart und FF) druckfest gekapselt
T E_3_ |_| I —l_ | |_| | | | Komplette Bestellnummer fiir E3 Modulevel-Messumformer —
-l NICHT-DAMPFANWENDUNGEN/HOCHDRUCK

X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung
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MODELLBEZEICHNUNG — DAMPFANWENDUNGEN (von 900 Ib bis 2500 Ib)

GERATETYP, FUNKTION

Kohlenstoffstahlausfiihrung Edelstahlausfiihrung
E 3 1 E3 Modulevel fur Kopfmontage E 32 E3 Modulevel fir Kopfmontage
E33 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/unten E3 4 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/unten
E35 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/seitlich E36 E3 Modulevel mit BezugsgefaB seitlich/seitlich

DICHTE UND PROZESSTEMPERATUR (Trennschichtanwendungen auf Anfrage)
Stimmen Sie die Temperaturerweiterungen mit der max. Prozesstemperatur ab (9. Ziffer)

150 °C 200 °C 230 °C 260 °C 370 °C 425 °C | Max. Temp./Dichte

K B N E N E Dichte 0.55 bis 1.09

PROZESSANSCHLUSS

Fiir oben montierte Anschllisse

E31/E32 - ANSI Flanschnennwerte E31/E32 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte

900 Ib 1500 Ib 2500 Ib Nennweite PN 160 PN 250 PN 320 | Nennweite

RJ-Flansch| RJ-Flansch |RJ-Flansch © Typ B2 Typ B2 Typ B2

GL - - 3" EF EG EH DN 80
HL HM HN 4" FF FG FH DN 100
KL KM KN 6" GF GG GH DN 150

Ftir Modelle mit externem Bezugsgefal

E33...E36 - ANSI Flansch-BezugsgefaBnennwerte E33...E36 - EN 1092-1 (DIN) Flanschnennwerte
900 Ib 1500 Ib 2500 Ib Nennweite PN 160 PN 250 PN 320 | Nennweite
RJ-Flansch| RJ-Flansch |RJ-Flansch © Typ B2 Typ B2 Typ B2
PL PM PN 11/2" geflanscht DN 40
QL Qm QN 2" geflanscht] CF CG CH geflanscht
AL AM AN 11/2" NPT-F
EL EM EN 2" NPT-F DN 50
RL RM RN 11/2" Muffe DF DG DH geflanscht
FL FM FN 2" Muffe

@ Max. 355 bar bei +40°C

MESSBEREICH
356 813 1219 1524 1829 2134 2438 2743 3048 mm

A B C D E F G H | Code

AUSGANG UND ELEKTRONIK

S 4 bis 20 mA mit Hart® -Kommunikation, SIL 2/3 zertifiziert (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)

F FOUNDATION-Fieldbus-Kommunikation (einschl. Anzeige / 3-Tasten-Tastatur)

MAX. PROZESSTEMPERATUR
Stimmen Sie die maximale Prozesstemperatur mit den Temperaturerweiterungen ab (4. Ziffer)

Kompakt Elektronik
1 T <+150 °C — 4. Ziffer: K
2 +150 °C < T = +230 °C — 4. Ziffer: B oder N
3 +230°C < T < +260 °C — 4. Ziffer: E
Getrennt Elektronik

[ 8] +260°C<T<+425°C — 4. Ziffer: N oder E

ZULASSUNGEN UND GEHAUSE

Aluminiumguss Edelstahl Gehausematerial
3/4" NPT M20 | 3/4" NPT M20 Kabeleingang / Zulassung
J K L M Wetterfest
A B C D ATEX/IEC und FISCO eigensicher
E F G H ATEX/IEC (Hart und FF) druckfest gekapselt
5 6 7 8 FM und FISCO eigensicher
1 2 3 4 FM (Hart und FF) druckfest gekapselt

i E|3 | | |_| | | | Komplette Bestellnummer fiir E3 Modulevel-Messumformer —
i DAMPFANWENDUNGEN/HOCHDRUCK

J—» X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung
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Magnetrol®

E3 Modulevel Verdringer-Messumformer

Konfigurationsdatenblatt

Kopieren Sie die leere Seite, und bewahren Sie die Kalibrierungsdaten fiir spitere Zwecke und zur Fehlersuche auf.

Bezeichnung

Beschreibung

Behélternr.

Prozessmedium

Tag-Nr.

Seriennr. Elektronik

Konfiguration

Artikel Anzeige Wert Wert
Fullstand «Fiillst»
Loop «Loop»
Fullstandeinheiten «Einh Niw»
Dichte «Dichten»
Prozesstemperatur «ProzTemp»
Kalibrieren 4 mA «Kal 4mA»
Kalibrieren 20 mA «Kal 20mA»
Fullstand-Offset «Fillofst»
Dampfung «Dampfung»
Fehlerstrom «Failsafen»
Fullstand-Feineinstellung «FeinStnd»
Fein 4 mA «Fein 4»
Fein 20 mA «Fein 20»
Messtyp «Messen»
I\D/Iiii?;yp Fulllstand oder «AbglWahl»
Dichteabgleich «AbglDich»
ot
% bei 4 mA «SnsrKalLo»
Wert bei 4 mA «FiilKalLo»
% bei 20 mA «SnrKalHi»
Wert bei 20 mA «FiilKalHi»
Genutzter LVDT in % «% LVDT»
Firmware Version «E3 ModHT»
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WICHTIG

WARTUNGS- UND REPARATURABWICKLUNG

Fir Magnetrol-Kunden besteht die Mdglichkeit, komplette Flllstandmessgerdte oder Teile eines Fullstandmessgerates
zwecks Austausch oder Instandsetzung an das Herstellerwerk zurlickzuschicken. Zuriickgesandte Geréate oder Teile wer-
den umgehend bearbeitet. Instandsetzung oder Austausch sind fir den Kunden (Eigentimer oder Anwender) kostenlos,
wenn:

a. Die Teile innerhalb der Garantiezeit zurlickgeschickt werden.
b. Die Werksinspektion Produktions- oder Werkstoff-Fehler feststellt.

Kosten fur Werkstoffe und Arbeit werden nur dann in Rechnung gestellt, wenn die Ursache der Stérung auBerhalb der Kon-
trolle von Magnetrol bzw. die Stérung nach Ablauf der Garantiezeit liegt.

Es ist méglich, dass zur Behebung einer Stérung Ersatzteile oder in ganz besonderen Fallen sogar komplette Messgerate
geliefert werden mussen, bevor das Originalgerat ersetzt oder instand gesetzt werden kann. In solchen Féllen ist es beson-
ders wichtig, dass Sie Magnetrol die exakte Gerate-Type und die Seriennummer des zu ersetzenden Originalgerates mit-
teilen. Spater zuriickgeschickte Teile oder komplette Gerate werden nach ihrem Zustand und der Anwendbarkeit der
Garantiebestimmungen entsprechend gutgeschrieben.

Magnetrol ist nicht haftbar fur falsche Anwendung oder Kosten, die sich aus dem Einbau oder der Verwendung der Geréate
ergeben.

VERFAHREN BEI RUCKLIEFERUNGEN

Bevor Gerate oder Teile von Geréten zurtickgeschickt werden, missen diese eindeutig gekennzeichnet sein. Hierzu muss bei
Magnetrol eine ,RMA“-Nummer angefordert werden, die in Form eines , Typenschildes” geliefert wird. Dieses muss ausgefullt
werden und an den entsprechenden Teilen unverlierbar befestigt werden. Das Formular erhalten Sie bei Inrem nachsten tech-
nischen Buro oder direkt beim Magnetrol-Kundendienst. Geben Sie dabei bitte Folgendes an:

. Kundenadresse

. Werkstoffbeschreibung

. Magnetrol-Bestellnummer Geréate/Seriennummer
. Gewlinschte Leistung

. Grund der Rucklieferung

. Prozesseinzelheiten.
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Ein Gerat, das in einem Prozess verwendet wurde, muss korrekt entsprechend den fiir den Eigentiimer zutreffenden, jewei-
ligen geltenden Gesundheits- und Sicherheitsnormen gereinigt sein, bevor es ans Werk zurtickgeschickt wird.

AuBen an der Transportkiste bzw. dem Transportkarton muss ein Materialsicherheits-Datenblatt angebracht sein.

Alle Rucklieferungen missen fur Magnetrol kostenfrei erfolgen. Magnetrol kann keine Rucklieferungen per Nachnahme
akzeptieren.

Sie erhalten die Ersatzteile ab Werk.
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