INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
PRESSURE OPERATED VALVE SERIES 298 (2/2), 398 (3/2)

NC/NO &Ik relIfh
P GB

ASVA

Remote-controlled 2/2 or 3/2 valves:
- Series 298, NC- NO, and 398 U, threaded ports, PN 40, flanges, socket welding.
The valves are equipped with a piston-type operator of dia. 80, 100, 150, or 200 mm.

FUNCTION
NC - Normally closed: The valve is closed when the NC pilot valve is idle.
The valve is open when the NC pilot valve is energised.
NO - Normally open: The valve is open when the NC pilot valve is idle.
U - Universal: Mixing function (two pressure supplies at 1 and 3, one outlet at 2) and
distributing (one pressure supply at 2, two outlets at 1 and 3).

Fluids, 298-398:
fluids range disc seal
DN 15-20-25: air and gas -10°C to +233°C PEEK
groups 1 &2
DN 32-40-50: air and gas group 2 -10°C to +250°C metal-to-metal
all DN: water, oil, liquids groups 1 & 2
and steam -10°C to +180°C PTFE

Principal technical characteristics 298 - 398:
Differential pressure 0 to 40 bar

Max. allowable pressure 40bar (see diagram|)
Ambient temperature range (standard version) -20°C..+180°C
Maximum viscosity 5000 cSt (mm?/s)

Allowable backpressure Al fluids 40 bar
Saturated steam 24 bar
Pilot fluid air
Max. pilot pressure 10 bar
Min. pilot pressure Pages 7(2/2);8 (3/2)
P (bar)
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Materials in contact with fluid (verify to ensure the compatibility of the fluid in
contact with the materials)
Valve body, plug, stem, disc, seat
Stuffing box bod!

Stainless steel
Stainless steel

Stuffing box packing PTFE chevrons
Disc seal PTFE or PEEK
Valve body ring PTFE

PUTTING INTO OPERATION

The valves are intended to be operated within the technical characteristics
specified on the nameplate. Modifications to the products may only be made
after consulting the manufacturer or his representative. Before installation, de-
E{ressurlse the piping system and clean internally.

ead all information on the label: code, port, fluid (type, pressure, tempera-
1ure Tpllm fluid, pilot pressure, serial number.

The valves mustbe operated with the fluids intended for each version.

Do not exceed the max. allowable pressure of the valve. Installation and main-
tenance of the valve must be carried out by qualified personnel only.
Fitting position
The valves may be mounted in any position.

Connection

* Remove the plastic protective plug from the pilot port and follow the connec-
tion procedures for each version.

* Connection of the pilot valve
-to the 1/8 port ((dia. 80, 100 mm operators) / to the 1/4 port (dia. 150, 200 mm opera-
tors); observe a tightening torque (c) between 4 and 5 Nm to connect the pilot valve.

® 2/2:Port 1 (NC/NO), anti-waterhammer design (recommended for use with

 3/2 : Mixing function, connection to ports 1 and 3. Distributing function, connection to

flow coefficient Kv (3/2 U
DN mixing dlsérlbullzlg opziraator
3=2 1-2 2-3 21 3
(m3h) | (Vmin) [ (m%h) | (I/min) [ (m%h) | (V/min) | (m¥h) [ (Vmin) (mm)
15/ 33 | 64 | 44 [ 73 [ 35 | 59 [ 46 [ 78 80
20| 80 | 133 | 7.4 2 8.1 136 | 7.7 29 00
25| 11,4 | 190 | 11,6 94 | 12,1 | 203 | 11,9 99 0
32| 189 | 316 [ 16,6 | 278 | 17,9 [ 299 [ 16,6 | 278 0
40| 27 | 450 27 | 45 27 450 27 450 0
50| 51 | 850 [ 51 | 850 | 51 | 850 | 51 50 200

Valves with internal thread connections PN40 (298-398)

Connect the piping as indicated on the body and in these instructions. Lighth
rease the female threads of the tapped pipes (depending on the application);
o not grease the male threads of the valve. Make sure that no foreign matter

enters the system.

Correctly support and align the pipes to prevent mechanical strain on the valve.
When tightening, do not use the valve as a lever; locate wrenches as close as
possible to the connection _lpomts on the valve body and pipes. To avoid damage
to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN pipe connections.

Valves with flanges PN40, DIN and ANSI Class 300 (298-398)

Flange PN40 type 21 (ISO 7005 - EN 1092), to be connected with a PN40 seal suit-
able fora nominal pressure of 40 bar, EN 558-1. ANSI class 300 ANSI B16-5 versions
with flanges in accordance with standard ANSI B16-10.

Valves with socket welding PN40 on tube OD. 22,4 to 62 mm (298-398)
Connectthe socketweldings inaccordance with standard EN 12760 for ISO 4200 tubes.
NC valves (2/2): pilot the operator to remove the contact between disc and seat
during welding.

U valves (3/2): When welding the body make sure the disc is not in contact
with the valve.

MAINTENANCE
Prior to any maintenance work or putting into operation, power off,

depressurise and vent the valve to prevent the risk of personal injury or
damage to equipment.
Cleaning
Maintenance of the valves depends on the operating conditions. They should
be cleaned at regular intervals. The intervals between two cleaning operations
may vary according to the nature of the fluid, the working conditions and the
environment in which it is operated. During servicing, the components must be
checked for excessive wear. The components must e cleaned when a slowing
down of the cycle is noticed even though the pilot pressure is correct or if any
unusual noise or a leak is detected. At worst, this may lead to a malfunction of
the valve and it may not open and close covrect\y any more.

Sound emission

The exact determination of the sound level can only be carried out by the user

having the valve installed in his system.

The emission of sound depends on the application, medium and type of equip-

ment used.

Preventive maintenance

. Plut the valve at least once a month into operation to check if it opens and
closes.

* Spare parts kits are available for maintenance and repair. If problems arise during
maintenance or in case of doubt, please contact ASCO or one of its authorised
representatives.

Troubleshooting

* Incorrect outlet pressure: Check the pressure on the supply side of the

valve; it must correspond to the values indicated on the nameplate.

Caution: The minimum pilot pressure in NO -NC (2/2) function or U (3/2

- mixing or distributing function) must be observed.

Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal parts. Use the spare

parts kits to replace worn or damaged parts, if necessary.

Disassembly and reassembly

liquids).
,‘Iliv: coefficient Kv (2/2 NC- NO) opsir:.lor A Before any maintenance, disconnect the pilot from its control system
DN - - - and the steam circuit, and depressurlse and drain the valve to prevent the
(m3h) (/min) (m3h) (V/min, (mm) risk of p linjury or d
NC NO [ NC [ NO | NC NO | NC o These operatlons must be made after having disassembled the valve body
5] 5 | 35 [83,33(58,33] 4,4 | 3,56 [73,33]58,33 80 from the pipin,
0| 85 7 [141,66[116,66] 7.7 | 7.2 [128.33 120 00 Make sure no foreign matter enters the valve and piping in the process.
5| 12 11 200 (183,33 115 | 1 191,66|183,33] 00
32| 18 | 15 | 300 | 250 | 18 | 18 | 300 | 300 50 Di y y p! :
40| 29 | 282 483,33 470 29 | 28,2 |483,33| 470 50 Spare parts ", see figs. 1to 6/ "Il", see figs. 7 to 19/ "lll", see figs. 20 to 41
50| 57 53 950 [883,33] 57 53 950 883,33 00

Toavoid personal i mg)ury or property dama?e check that the valve operates
correctly before putting it back into operation. Also check for possible internal or
external leaks (seats/discs) using a non-explosive and non-inflammable fluid.
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ASCA INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE ET D'ENTRETIEN
VANNES A COMMANDE PAR PRESSION SERIES 298 (2/2), 398 (3/2)

NF/NO =TT} =T

DESCRIPTION

Vannes télécommandées a clapet, 2/2 ou 3/2 :
- Série 298, NF- NO, et 398 U, corps taraudé PN 40, bride, embouts & souder
emboitement soude)

es vannes sont équipées d'une téte de commande par piston
@80, @100, @150 ou @200 mm.
FONCTIONNEMENT
NF - Normalement Fermée : la vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote
NF est hors-tension.
La vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote NF est sous-tension.
NO - Normalement Ouverte : la vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote
NF est hors-tension.
U - Universelle : Fonction mélangeuse (deux arrivées de pression en 1 ou 3, un
départ en 2) et distributrice (une arrivée de pression en 2, deux départs en 1 et 3)
Fluides 298-398 :

. . garniture
fluides plage de température de clapet
DN 15-20-25 : air et gaz -10°C 4 +233°C PEEK
groupes 1& 2
DN 32-40-50 : air et gaz groupe 2 -10°C & +250°C métal/métal
tous DN : eau, huile, liquides groupes 1
&2 etvapeur d'eau -10°C a +180°C PTFE
C: éristiq princij 298/398 :
Pression différentielle 0 & 40 bar

Pression maxi. admissible 40 bar (graphe )]
Plage de température ambiante (version standard) -2
Viscosité maxi. admissible 00 cSt (mmE/s

Contre-pression admissible tous fluides 40 bar
vapeur saturée 24 bar
Fluide de pilotage air

Pression maxi. de pilotage

10 bar
Pression mini. de pilotage Pages : 7 (2/2); 8 (3/2)

P (bar)

40 40

graphe |

20 :

pression maxi.

700 233 250
température fluide

Matériaux en contact avec le fluide (Vérifier la compatibilité du fluide avec les
matériaux en contact)

Corps de vanne, bouchon, tige, clapet, siége Acier inox
Corps de presse-étoupe Acier inox
Garniture presse-étoupe PTFE chevrons

Garniture clapet PTFE ou PEEK
Joint de corps de vanne PTFE
MISE EN SERVICE
Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionnement indiqués sur la
plaque signalétique. Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans l'accord préalable du fabricant ou de son représentant. Avant de procéder
au montage, dépressuriser les canalisations et effectuer un nettoyage interne
des dites canalisations.
Lire les informations portées sur I'étiquette : code, orifice, fluide (type, pression,
eﬂperature ), fluide et pression de pilotage, et numéro de série.
ENTION : Ces vannes sont prevues, selon les modéles, pour fonctionner
avec certains fluides.
Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible de la vanne. La
mise en service et l'entretien de la vanne doivent étre réalisées par du person-
nel compétent.
Installation
Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle position.
Raccordement
* Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice de raccordement du
E‘llotage et suivre la procédure de raccordement, selon les versions :
accorder |'électrovanne de pilotage
- a lorifice 1/8 (tétes @80, @100 mm) / 1/4 (tétes @150, @200 mm);
Eesplecterun coupledeserrage(c)compnsemre4etSNm pourleraccordement
e pi
. 22 Orlfl%e 1 (NF/NO), fonction anti-coup de bélier (recommandé sur fluide

liquide).
coefficient de débit Kv (2/2 NF-NO) o téte

DN 21 -

(m?h) (/min) (m?/h) (/min) (om)

NF NO NF_[ NO NF NO NF NO

15| 5 35 |8333(5833[ 44 3,5 [73,33|58,33 80
20| 85 7 1416611)@1 7,7 7,2 (128,33 120 00
25| 1 11 183,33| 11,5 | 1 191,66|183,33 00
32| 1 15 00 250 18 1 300 | 300 50
40| 29 | 28,2 |483,33| 470 29 | 28,2 483,33 470 50
50| 57 53 950 [883,33] 57 53 950 (883,33 200

*3/2: Fonction mélangeuse, raccordement sur les orifices 1 et 3. Fonction
distributrice, sur l'orifice 2

B coefflclent de débit Kv (3/2 U) N
DN distributrice O téte
3=2 1 -2 2—=3 2—=1

(m¥h) | (/min) [ (mh) | (Fmin) | (m¥h) | (/min) | (mn) | (7min) | (mm)

5| 33 54 4.4 73 3.5 59 | 46 78 80
0| 8,0 3 | 7.4 2 8,1 36 | 7.7 29 00
5] 11,4 0 | 116 | 194 [ 12,1 | 203 | 11,9 | 199 00
32| 189 6 | 16,6 | 27 17,9 | 299 | 16,6 | 278 50
40| 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450 50
50] 51 50 | 51 50 | 51 50 | 51 50 00

Vannes a raccordement taraudé PN40 (298-398)

Raccorder les tuyauteries en fonction des repéres marqués sur le corps et dans
cette documentation. Enduire légerement de graisse (selon I'application) les
embouts femelles des tubes filetes, ne pas enduire les taraudages males de la
vanne. Veiller & ce qu'aucun corps etranger ne pénétre dans le circuit.

Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter toute contrainte

mécanique sur les vannes. Au serrage, ne pas se servir de la vanne comme

dun levier; Positionner les clés de serrage sur le corps et sur les tubes aussi

R‘res que possible du point de raccordement. Afin d’eviter toute détérioration,
E PAS TROP SERRER les raccords des tuyauteries.

Vannes a brides PN40, DIN et ANSI Classe 300 (298-398)

Brides PN40 type 21 (ISO 7005 - EN 1092), a raccorder avec un joint adapté
PN40 pour une pression nominale de 40 bar, EN 558 1. Versions ANSI class
300 ANSI B16-5, & brides, suivant norme ANSI B16-10.

Vannes a emboitement soudé PNA40 sur tube O ext. 22,4 4 62 mm (298-398)
Raccorder les emboitements & souder en conformité avec la norme EN 12760
B ur tube normalisé ISO 4200.

our les vannes NF (2/2), p\loter l'actionneur afin de supprimer le contact clapet/
siége de vanne pendant 'opération de soudure.
Pour les vannes U (3/2), lors de la soudure du corps s'assurer que le clapet ne
soit pas en contact avec le siége.

A ENTRETIEN

Avant toute oreratlon d'entretien ou de remise en marche, couper

iser la vanne et la purger, pour prévenir

lout risque d" acudent corporel ou matériel.
Nettoyage
Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d'utilisation. Procéder & un net-
toyage périodique des vannes. Liintervalle entre deux nettoyages peut varier suivant
la'nature du fluide, les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant. Lors de
lintervention, les composants doivent étre examinés pour détecter toute usure
excessive. Un nenoYage est nécessaire lorsqu'on observe un ralentissement de la
cadence alors que la pression de pilotage est correcte ou lorqu'un bruit anormal
ou une fuite est constate Au pire, un fonctionnement défectueux peut survenir et
la vanne ne plus s'ouvrir ou se fermer correctement.
Bruit de fonctionnement
Lutilisateur ne pourra déterminer avec précision le niveau sonore émis qu'aprés
avoir monté le composant sur I'installation.
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et le type de matériel
employé.
Enlrellen préventif
Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture.
Des pochettes sont proposées en piéces de rechange pour procéder a la réfec-
tion. En cas de probléme lors du montage/entretien ou en cas de doute, nous
contacter ou nos représentants officiels.

Conseils en dépannage :

* Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pressmn a l'entrée de la vanne,
elle doit correspondre aux valeurs admises sur I'étiquette d'identification.
Attention, respecter les valeurs de p le en
fonctionnement NF-NO (2/2) ou U (3/2-méi: et di: ice).

* Fuites : Démonter le corps de vanne et nettoyer ses parties internes. Utiiser les
pochettes de rechange pour remplacer, si nécessaire, les pieces concernées.

Démontage et remontage

A Avant toute opération d'entretien, couper le réseau d'air de pilotage
et le circuit de vapeur, dépressuriser 1a vanne et la purger, pour prévenir
tout risque d'accident corporel ou matériel.

Cette opération s'effectue aprés démontage du corps de vanne de la tuyauterie.
Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne et tuyauterie pen-
dant cette intervention.

Procédure de démontage-remontage :
Pochettes : "I', voir fig. 1 a 6 / "II", voir fig. 7 a 19/ "lll", voir fig. 20 a 41

Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel, vérifier que la
vanne fonctionne correctement avant de la remettre en service. Vérifier aussi
I'existence d'éventuelles fuites internes (siéges) ou externes avec un fluide non-
explosible et ininflammable.
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ASVA INBETRIEBNAHME- UND WARTUNGSANLEITUNG
VENTILE DER BAUREIHEN 298 (2/2) UND 398 (3/2, FREMDBETATIGT

NC/NO (Il h eI

BESCHREIBUNG
Vorgesteuerte 2/2- oder 3/2-Ventile:
Baureihe 298, NC- NO, und 398 U, Gewindeanschluss, PN 40, Flansch,
AnschwelBende
Die Ventile sind mit einem Kolbenantrieb @ 80, 100, 150, oder 200 mm

augestattet.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
NC — Normal geschlossen (siehe Schnittzeichnung der NC-Ausfiihrung): Das
Ventil ist bei spannungslosem Vorsteuerventil, NC, geschlossen.
Das Ventil ist gedffnet, wenn das Vorsteuervenm N , unter Spannung steht.
NO - Normal gedffnet (siehe Schnittzeichnung der NO- -Ausfiihrung): Das Ventil
ist bei spannungslosem Vorsteuerventil, NC, geoffnet.
U - Universal: 2) und verteilende Funktion %e\n Druckanschluss an 1, zwei
Auslasse an 1 und 3).)
298-398:

Medium p i Di
DN 15-20-25: :Luft und Gas der 10°C bis +233°C PEEK
Gruppen 1&2
DN 32-40-50: Luft und Gas der
Gruppe 2
Alle DN: Wasser, 01, F\usmgkenen
der Gruppen 1 &2 und Dampt

-10°C bis +250°C Metall-auf-Metall

-10°C bis +180°C PTFE

Kenndaten 298-398 :
Differenzdruck 0 to 40 bar
Zul. statischer Druck 40 bar (Graflk )
Umgebungstemperaturbereich (Standardversion) -20 C..+1
Max. Viskositat 5000 ¢St (mm?/s)
Zul. Gegendruck Alle Medien 40 bar

Sattdampf 24 bar
Steuermedium Luft
Max. Steuerdruck 10 bar
Mindeststeuerdruck Seiten: 7 (2/2); 8 (3/2)
P (bar)

Max. Druck

100 233 250
Mediumtemperatur

Mediumberihrte Teile (Die Besténdigkeit der mediumberiihrten Teile gegentiber

den verwendete Medien ist zu Uberprtfen).

Ventilgehause, Stopfen, Spindel, Ventilteller, -sitz  Edelstahl
Stopfbuchsengehause Edelstahl
Stopfbuchsendichtung PTFE-Dachmanschetten
Tellerdichtung PTFE oder PEEK
Gehausedichtung PTFE

INBETRIEBNAHME
Die Ventile smd fur den Betrieb jnnerhalb der auf den Typenschildern
Anderungen an den Produkten diirfen
nur nach vorherlger _Zustimmung des Herstellers oder einem seiner
ordnungsgeméB er Vertreter vor werden. Vor dem
Einbau der Ventile muss das Rohr drucklos und
innen gereinigt werden.
Lesen Sie die Angaben auf dem Etikett: Bestell-Code, Anschluss, Medium (Art,
Druck, Temperatur), Steuermedium, Steuerdruck, Seriennummer.
ACHTUNG: Die Ventile sind entsprechend ihrer Ausfuhrung nur fiir den Betrieb
mit bestimmten Medien geeignet.
Der zulassige statische Druck des Ventils darf nicht tiberschritten werden. Der
Einbau und die Wartung der Produkte ist von Fachpersonal auszufiihren.
Einbaulage
Die Ventile kénnen ohne Beeintrachtigung der Funktion in jeder beliebigen
Einbaulage montiert werden.
Anschluss
* Entfernen Sie den Kunslstoifstopien des Steueranschlusses und folgen Sie
dem fiir die jeweilige Ausfihrung bestlmmlen Anschlussverfahren.
* Verbinden Sie das Vorsteuerventil
- mit dem Anschluss 1/8 ((Sleuerkopf -@ 80, 100 mm) / mit dem Anschluss
1/4 (Steuerkopf-@ 150, 200 mm); das Vorsteuerventil ist mit einem Moment
(C) von 4 bis 5 Nm anzumeh
¢ 2/2:Anschluss 1 (NC/NO), Wasserschlagarme Funktion (empfohlen fiir
Flussigkeiten).
D ffizient Kv (2/2 NC-NO)
DN 21 12
(m/h) (I/min) (m?/h) (/min)
NC NO NC NO NC N NC NO
15| 5 3,5 [83,33|58,33| 4,4 3
20| 85 7 [141,66(116,66] 7.7 7.
25| 12 11 200 (183,33 1156 | 1 191,66/183,33| 00
32| 18 15 | 300 | 250 18 1
|40 29 | 28,2 |483,33| 470 | 29 | 28,2 483,33 470 50
50| 57 53 950 [883,33] 57 53 950 (883,33 00

[%]
Steuerkopf

(mm)

* 3/2 : Mischende Funktion, Anschluss an 1 und 3. Verteilende Funktion,
Anschluss an 2.

Durchflussoeffizient Kv (3/2 U) o
DN Funktion Verteilende Funktion
kopf
3=2 1-2 2-3 21
(m3h) | (Vmin) [ (m%h) | (I/min) [ (m%h) | (V/min) | (m¥h) [ (V/min) (mm)
15/ 33 | 64 | 44 [ 73 [ 35 | 59 [ 46 [ 78 80
20| 80 | 133 | 7.4 2 8.1 136 | 7.7 29 00

25| 11,4 | 190 | 11,6 94 [ 121 | 203 | 11,9 99
32| 189 | 316 | 16,6 | 27 17,9 [ 299 | 16,6 | 278
40| 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450
50| 51 850 | 51 850 | 51 850 | 51 50 2

Ventile mit Gewindeanschluss — PN40 (298-398)

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben auf dem Gehéuse und

in der vorliegenden Anleitung. Fetten Sie (je nach Anwendung) die Innengewinde

der Rohre leicht; die AuBengewinde des Ventils sind nicht zu fetten. Es ist darauf zu

achten, dass keine Fremdkorper in das Ventil gelangen.

Die Rohrleitungen sind ordnungsgemé&B abzustiitzen und anzuordnen, um eine

mechanische Fehlbeanspruchung des Ventils zu vermeiden. Das Ventil darf nicht

als Gegenhalter benutzt werden. Die Montageschlissel sind so nah wie mdglich

am Anschlusspunkt am Gehause und an den Rohren anzusetzen. Um Schaden zu

vermeiden, diirfen die Rohrverbindungen nicht zu stark angezogen werden.

Ventile mit Flansch PN40, DIN und ANSI-Klasse 300 (298-398)

Der PN40 Flanschtyp 21 (ISO 7005 — EN 1092) ist mit einer entsprechenden, fir ei-

nen Nenndruck von 40 bar ausgelegten PN40-Dichtung anzuschlieBen, EN 558- 1.

Verswogen nach ANSI-Klasse 300 ANSI B16-5, mit Flansch, entsprechend der Norm
16- 10.

Ventile mit

PN40 fiir mit 22,4 bis 62 mm AD (298-

8)
Die AnschweiBenden sind entsprechend EN 12760 fir Schlduche nach ISO 4200
anzuschlieBen.
Bei den NC-Ventilen ist der Antrieb anzusteuern, um den Kontakt zwischen Ventil-
teller und Ventilsitz wahrend der SchweiBarbeiten zu trennen.
Bei den U-Ventilen (3/2) ist sicherzustellen, dass wahrend der SchweiBarbeiten kein
Kontakt zwischen Ventilteller und Ventilsitz besteht.

WARTUNG

Um Personen- und Sachschiden zu vermeiden, muss vorderWartung
oder Inbetr des Ventils unter sowie das
\éentll drucklos geschaltet und entliiftet werden.

einigu

Die Wartung der Ventile hdngt von den jeweiligen Einsatzbedingungen ab. Sie

solltenin regelmaBigen Abstanden gereinigt werden. Der Abstand zwischen zwei

Reinigungsvorgéngen kann je nach Art des Mediums, der Betriebsbedingungen

und der Umgel ung variieren. Wahrend des Relnlgungsvorgangs sollten alle

Teile auf Verschlei3 untersucht werden. Eine Reinigung ist notwendig, wenn

sich die Schaltfrequenz bei korrektem Vorsteuerdruck verlangsamt oder wenn

ungewdhnliche Gerdusche oder Undichtigkeiten festgestellt werden Dies kann
schlimmstenfalls zu einer fehlerhaften Funktion fiihren, wobei das Ventil nicht
mehr richtig 6ffnet und schlieBt.

Gerduschemission

Diese hangt sehr stark vom Anwendungsfall, den Betriebsdaten und dem Me-

dium, mit denen das Produkt beaufschlagt wird, ab.

Der Anwender kann erstprazise Angaben Zur Gerauschemission machen, wenn

das Gerét in der Anlage installiert ist.

Vorbeugende Wartung

« Setzen Sie das Ventil zur Uberpriifung der Offnungs- und SchlieBfunktion
mindestens einmal im Monat in Betrieb.

* Die Tellerdichtung ist als Ersatzteil erhaltlich. Treten Schwierigkeiten beim
Einbau oder bei der Wartung auf sowie bei Unklarheiten ist mit ASCO oder
deren zugelassenen Vertretern Riicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung .

* Falscher Ausgangsdruck: Uberprifen Sie den Druck am Eingang des Ventils;
er muss mit den zuldssigen Werten auf dem Typenschild Ubereinstimmen.
Achtung: Sie den Mi) uck bei der Funktion NO
und NC und bei Gegendruck

* Undichtigkeiten: Zerlege Sie dasVemlI?ehause undreinigen Sie die Innenteile.
Tauschen Sie, falls erforderlich, die Tellerdichtung aus.

Demontage und Montage

A Vor der Wartung sind die Steuerluft und der Dampfkreis zu unter-
brechen und das Ventil zu entliiften und entliiften, um Personen- und
Sachschéaden zu vermeiden.
Die Demontage und Montage kann erfolgen, nachdem das Ventilgehéduse aus
der Rohrleitung ausgebaut ist.
Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremdkérper in das Ventil
und die Verrohrung gelangen.
Ausbau-Zusammenbau:
Ersatztellpackung "I" Siehe Abb. 1 bis 6/"Il", Siehe Abb. 7 bis 19/ "1ll",
Siehe Abb. 20 bis 4

A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden, priifen Sie vor der Wie-
derinbetriebnahme die richtige Funktionsweise des Ventils. Priifen Sie das Ventil
auch auf eventuelle Undlchn?kenen (Ventilsitz/-teller) anhand eines nicht-explo-
sionsfahigen und nicht-ziindfahigen Mediums.
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Asv A INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y MANTENIMIENTO
VALVULAS DE MANDO POR PRESION SERIES 298 (2/2), 398 (3/2)

NC/NA {ILh eIk

DESCRIPCION
Vdlvulas telepilotadas de clapet, 2/2 0 3/2 :
Serie 298, NC- NA, y 398 U, cuerpo roscado PN 40, bridas, extremos para soldar
(cajera soldada).
Estas valvulas estan equipadas de una cabeza de mando por pistén
@80, @100, @150 o @200 mm.
FUNCIONAMIENTO
NC - Normalmente Cerrada : la valvula esté cerrada cuando la electrovélvula-
iloto NC esta sin-tension.

a valvula estd abierta cuando la electrovalvula-piloto NC esta con-tension.
NA - Normalmente Abierta : la valvula esta abierta cuando la electrovélvula-
piloto NC esta sin-tension.

U - Universal : Funcién mezcladora (dos entradas de presion en 1 0 3, una salida en
2) y distribuidora (una entrada de presion en 2, dos salidas en 1y 3)
Fluidos 298-398 :

fluidos rango de guarnicion de clapet
DN 21 5-20-25: aire y gases grupos -10°C a +233°C PEEK
DN 32-40-50: aire y gases grupo 2 -10°C a +250°C metal a metal
todos DN: agua, aceite, liquidos
grupos 1 & 2'y vapor de agua -10°C a +180°C PTFE
[ isticas té principales 298-398 :

Presion diferencial 0 a 40 bar bar
Pres. max. admisible 40 bar (graﬂco )]
Intervalo de temperatura ambiente (version estandar) ~ -20°C..+180°C
Viscosidad max. admisible 5000 cSt (mm?/s)
Contra-presion admisible todos los fluidos 40 bar

vapor saturado 24 bar
Fluido de pilotaje Aire
Presion méx. de pilotaje 10 bar
Presion min. de pilotaje Paginas. : 7 (2/2); 8 (3/2)

P (bar)

resion max.

temperatura fluido

Materiales en contacto con el fluido (Verifique la compatibilidad del fluido con
los materiales en contacto)

Cuerpo de valvula, tapon, vastago, clapet, asiento Acero inox
Cuerpo de prensa-estopas Acero inox
Guarnicion prensa-estopas PTFE chevrons
Guarnicion clapet PTFE o PEEK

Junta de cuerpo de vélvula PTFE
PUESTA EN MARCHA
Las valvulas estén disefiadas para los campos de funcionamiento indicados
en la placa de caracteristicas. No podré realizarse ninguna modificacién en el
material sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante. Antes de
proceder al montaje, despresurice las canalizaciones y realice una limpieza
interna de dichas canalizaciones.
Lea la informacion que porta la etiqueta : cédigo, orificio, fluido (tipo, presion,
bperawra ), fluido y presion de pilotaje, y nimero de serie.
TENCION: Estas valvulas estan previstas, segtin los modelos, para funcionar

con ciertos fluidos.
No sobrepase el limite de presion maxima admisible de la valvula. La puesta en
marchay elmantenimientode lavélvuladeben serrealizados por personal cualificado.
Instalacion
Estas valvulas pueden montarse en cualquier posicién
Racorda]e
Retire el tapdn de plastico de proteccion del orificio de racordaje
del pilotaje y siga el procedimiento de racordaje, segun las versiones :
Conecte la electrovélvula de pilotaje
- alorificio 1/8 (cabezas @80, @100 mm)/ 1/4 (cabezas @150, @200 mm); Respete

un par de apriete (c) comprendido entre 4 y 5 Nm para el racordaje de pilotaje.
2/2 : Orificio 1 (NC/NA), funcién anti-golpes de ariete (recomendado paraliquidos).

de caudal Kv (2/2 NC-NA)

coeficiente de caudal Kv (3/2 U)
DN distri O cabeza
3=2 1=2 2—=+3 2—=1

(mn) | (7min) | (m¥h) | (min) | (mh) | (7min) | (m3h) | (7min) | (mm)
15| 33 54 | 44 73 3.5 59 | 46 | 78 80
20| 80 3 | 7.4 23 | 81 36 | 7,7 29 00
25| 114 0 | 11,6 94 1121 | 203 | 11.9 99 00
32| 18,9 6 | 166 | 278 | 17,9 | 299 | 16,6 | 278 50
40| 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450 50
50| 51 50 | 51 50 | 51 50 | 51 50 00

Vdlvulas con conexion roscada PN40 (298-398)

Conectar las tuberias como se indica en el cuerpo y en esta documentacion.
Engrasar ligeramente (segun la aplicacion) los extremos macho/hembra de
los tubos roscados, no engrasar las roscas macho de la vélvula. Aseglrese
de que ningtn cuerpo extrafio penetre en el circuito. Sostener y alinear co-
rrectamente las tuberias para evitar toda tensién mecénica sobre las vélvulas.
En el apriete, no servirse de la valvula como de una palanca; Posicionar
las llaves de apriete sobre el cuerpo y sobre los tubos lo mas cerca posible
del punto de conexién. Con el fin de evitar cualquier dafio al equipo, NO
APRETAR DEMASIADO las conexiones de las tuberias..

Vdlvulas con bridas PN40, DIN y ANSI Clase 300 (298-398)

Bridas PN40 tipo 21 (ISO 7005 - EN 1092), para conectar con una junta adaptada
PNA40 para una presion nominal de 40 bar, EN 558-1. Versiones ANSI clase 300 ANSI
B16-5, con bridas, segiin norma ANSI B16-10.

Vdlvulas con extremos para soldar PN40 en tubo O ext. 22,4 a 62 mm (298-398)
Conectar los extremos para soldar en conformidad con la norma EN 12760 para
tubo normalizado 1SO 4200.

Para las valvulas NC (2/2), pilotar el actuador con el fin de suprimir el contacto clapet/
asiento de vélvula durante la operacion de soldadura.

Para las valvulas U (3/2), durante la soldadura del cuerpo compruebe que el
clapet no esté en contacto con el asiento.

MANTENIMIENTO
Antes de cualquier operacion de mantenimiento o de puesta en mar-
cha, corte la del piloto, ice la vélvula y purguela,
Eara prevenir todo riesgo de accidente corporal o material.
impieza

El mamenlmlemo de las valvulas varia con sus condiciones de utilizacion. Pro-
ceda a una limpieza periddica de las vélvulas. El intervalo entre dos limpiezas
puede variar segun la naturaleza del fluido, las condiciones de funcionamiento
y el medio ambiente. Durante la |mervencmn se deben examinar los compo-
nentes para detectar cualquier desgaste excesivo. Es necesaria una limpieza
cuando se observa un ralentizamiento de la cadencia mientras que la presion
de pilotaje es correcta o cuando se constata un ruido anormal o una fuga. En
el peor de los casos, podria darse un funcionamiento defectuoso y la valvula
no abrirse ni cerrarse correctamente.
Ruido de funcionamiento
El usuario no podra determinar con precision el nivel sonoro emitido hasta haber
montado el componente en la instalacion.
El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacion, el fluido y el tipo de ma-
terial empleado.
Mantenlmlento reventivo
. ga funcionar la vélvula al menos una vez por mes para verificar su apertura y cierre.
. Ensten piezas de recambio para proceder a la reparacion. En caso de
problemas durante el montaje/mantenimiento o en caso de duda,
contacte con ASCO o sus representantes oficiales.
Consejos de reparacion :
* Presionde salidaincorrecta: Verifique la presion enla entrada de la vélvula,

gestee Ocorresponder a los valores admitidos en la etiqueta de identificacion

Atencion, respete los valares minimos de JJres:on de pilotaje en
funcmnamlenta NA-NC (2/2) o {3/2 mezcladora y distribuidora).

% s : Desmonte el cuerpo de valvula y limpie sus partes internas. Utilice
las bolsas de recambio para reemplazar las piezas necesarias.

Desmontaje y montaje:

Antesd de imi corte de
aire de pilotaje y el circuito de vapor, despresurice la vélvula y purguela,
para prevenir todo riesgo de accidente corporal o material.

Esta operacion se realiza después del desmontaje del cuerpo de valvula de

Compruebe que no se introduce ningun cuerpo extrafio en la vélvula y tuberia

® 3/2 : Funcion mezcladora, racordaje en los orificios 1y 3. Funcion distribuidora, en el
orificio 2.

P imil de d j je :
Bolsas : "I, ver fig.1a 6/"II", ver fig.7.a19/"II", ver fig. 20 a 41

& Para prevenir todo riesgo de accidente corporal o material, verifique que
la valvula funciona correctamente antes de ponerla en marcha. Compruebe
también la existencia de ocasionales fugas internas (asientos) o externas con
un fluido no-explosivo e ininflamable.

51 T2 @ cabeza
P (m7h) (min) () {min) i a tuberia,
NC | NA | NC | NA | NC | NA | NC | NA durante esta intervencion.
15| 5 3,5 [83,33|58,33| 4.4 3,5 |73,33]|58,33 80
20| 85 7 |141,66/116,66| 7,7 7,2 (128,33 120 00
25 11 200 [183,33] 11,56 [ 11 [191,66{183,33 00
32 15 300 | 250 18 18 300 00 50
40| 29 | 28,2 |483,33 470 29 | 28,2 483,33 470 50
50| 57 53 950 @3 33| 57 53 950 /883,33 00
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Asv A ISTRUZIONI GENERAL! DI INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
VALVOLA SERIE 298 (2/2), 398 (3/2) CON TESTA DI COMANDO A PISTONE

NC/NA #iILh e[k

U e eI IT

DESCRIZIONE
Valvola a comando esterno 2/2 0 3/2:
- Serie 298, NC- NA, e 398 U, connessioni filettate PN 40,flangiate, raccordi
a saldare

Le valvole sono fornite con testa di comando a pistone @ 80, @100, @ 150,

0@ 200 mm.

FUNZIONE
NC - Normalmente chiusa (vedere disegno per versione NC): La valvola & chiusa
quando I'elettrovalvola pilota NC & diseccitata.
La valvola & aperta quando I'elettrovalvola pilota NC & eccitata.
NA - Normalmente aperta gedere disegno per versione NA):La valvola & aperta
quando la valvola pilota NC & diseccitata.
U - Universale: funzione miscelatrice (due arrivi di pressione su 1 e 3, una uscita su
2) e distributrice (un arrivo di pressione su 2, due uscite su 3).
Fluidi 298-398:

fluidi campo di temy
-10°C a +233°C PEEK

DN 215-20-25: aria e gas gruppi

DN 32-40-50: aria e ?as gruppo 2 -10°C a +250°C metallo a metallo
tutti i DN: acqua, olio, liquidi gruppi 1

&2y vapore -10°C a +180°C PTFE

Principali caratteristiche tecniche 298-398:

Pressione differenziale 0 + 40 bar

Max. Pressione ammissibile 40 bar(vedldlagrammal)
Intervallo della temperatura ambiente (versione standard) -20°C.

Viscosita massima 5000 cSt (mm?/s)
Contropressione ammissibile  Tutti i fluidi 40 bar

Vapore saturo 24 bar
Fluido di pilotaggio aria

Max. pressione di pilotaggio

10 bar
Min. pressione di pilotaggio Pagine : 7 (2/2); 8 (3/2)

P (bar)

40

diagramma |

ressione max

100 233 250

temperatura del fluido
Materiali a contatto con i fluidi (verificare la compatibilita del fluido a contatto
con i materiali)
Corpo valvola, tappo,chiusura corpo, stelo,

ofturatore, sede Acciaio inox
Corpo premistoppa Acciaio inox
Gruppo premistoppa Anelli PTFE
Tenuta otturatore PTFE o PEEK
Anello corpo valvola PTFE
INSTALLAZIONE

Le valvole sono progettate per le caratteristiche di funzionamento specificate sulla
targhetta. Sul materiale non puo essere apportata alcuna modifica senza il pre-
ventivo consenso del produttore o del suo ranresemame Prima di procedere al
montaggio, depressurizzare le tubazioni e pulirle internamente.
Leggere le informazioni riportate sulletichetta: codice, connessione, fluido
(tipo, pressione, temperatura), fluido di pilotaggio, pressione di pllotagglo nu-
mero di serie.
ATTENZIONE: Le valvole sono previste per I'utilizzo con i fluidi compatibili per
ciascuna versione.
Non superare il limite di pressione massima ammessa per la valvola. Linstalla-
zione e la manutenzione della valvola devono essere realizzate da personale
ualificato.
osizionamento
Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione.
Collegamento
+ Togliere il tappo di plastica di protezione della via di collegamento del pilotaggio
e seguire la relativa procedura di collegamento di ciascuna versione.
+ Collegamento all'elettrovalvola pilota
- sul foro 1/8 ((teste @ 80, @ 100 mm) /sul foro 1/4 (teste @ 150, @ 200 mmy); rispettare
una coppia di serraggio (c) compresa tra 4 e 5 Nm per collegare il pilota.
* 2/2:Via 1 (NC/NA), funzione anti colpo d'ariete (raccomandato per liquidi).

coefficiente di portata Kv (3/2 U
distributrice O testa

DN ice
3—=2 12 2-3 2—>1
(m3h) | (Vmin) [ (m¥h) | (I/min) [ (m%h) | (V/min) | (m¥h) [ (/min) (mm)
15| 33 | 54 | 44 | 73 | 35 | 59 | 46 | 78 80
20| 8,0 | 133 | 7.4 | 12: 81 | 136 | 7.7 29 00

25[ 114 ]| 190 | 11,6 | 194 | 121 | 203 | 11,9 99
32| 189 | 316 | 16,6 | 27 179 [ 299 | 16,6 | 278
40| 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450
50| 51 850 | 51 850 | 51 850 | 51 50 2

(s]ieltelts]

Valvole con raccordi filettati PN40 (298-398)

Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul corpo e nella presen-
te documentazione. Ingrassare leggermente (a seconda dell'applicazione) gli
attacchi maschi dei tubi fi lettati, senza lubrificare le filettature femmina della
valvola. Accertarsi che nessun corpo estraneo penetri nel circuito. Supportare
e allineare correttamente le filettature per evitare qualsiasi sollecitazione mec-
canica sulle valvole. Per il serraggio non servirsi della valvola come di una leva.
Posizionare le chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il pit vicino possibile al
punto di collegamento. Al fine di evitare danni al materiale, NON SERRARE
ECCESSIVAMENTE i raccordi delle filettature.

Valvole con flange PN40, DIN e ANSI Classe 300 (298-398)

Flange PN40 tipo 21 (ISO 7005 - EN 1092), da raccordare con una guarnizione PN40
adatta per una pressione nominale di 40 bar, EN 558-1. ANS| classe 300 ANSI B16-5
versioni con flange conformi agli standard ANSI B16-10.

Valvole con raccordi a saldare PN40 sul tubo DE 22,4 a 62 mm (298-398)
Collegare i raccordi a saldare conformemente agli standard EN 12760 per tubi ISO 4200.
Valvole NC (2/2): Pilotare la testa per rimuovere il contatto tra otturatore e sede
durante I'operazione di saldatura.

Valvole U (3/2): al momento della saldatura del corpo assicurarsi che l'otturatore
non entri in contatto con la valvola.

MANUTENZIONE

A Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o riattivazione, togliere

I'alimentazione del pilota, depressurizzare la valvola e spurgarla, per prevenire

ogni rischio di incidente a persone e cose.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dlrende dalle loro condizioni d'impiego. Pro-

cedere a una pulizia periodica delle valvole. Lintervallo fra due pulizie puo va-

riare a seconda della natura del fluido, delle condizioni di funzionamento e

dell'ambiente. Al momento dell'intervento, deve essere effettuato un controllo

dei componenti, per verificare un 'eventuale usura eccessiva, E' necessario pro-

cedere alla pulizia quando si osserva un rallentamento della cadenza benché

la pressione di pllotaggb sia corretta o quando si rileva un rumore anomalo o

una fuga. Questo potrebbe provocare un difetto di funzionamento della valvola,

che puo non aprirsi o chiudersi pit nel modo corretto.

Rumore di funzionamento

Lutente potra determinare con precisione il livello sonoro emesso soltanto

dopo aver installato il componente.

I rumore di funzionamento varia a seconda dell'impiego, del fluido e del tipo di

materiale utilizzato.

Manutenzione preventiva

* Far funzionare la valvola aimeno una volta al mese per verificarne 'apertura
e la chiusura.

* Sono disponibili i kit pezzi di ricambio per procedere alla riparazione.

In caso di problemi al momento del montaggio/della manutenzione o in caso di

dubbi, interpellare ASCO o i rappresentanti autorizzati.

Ricerca guasti:

* Pressione di uscita non corretta: Controllare la pressione all’entrata della
xasl\g(ljar deve corrispondere ai valori indicati sull'etichetta di identificazione

Attenzione: lap i minimadi fo funzione NA-NC
F( ) o U (: 3/2- i £ utrice) .
ughe: Smontare il corpo valvola e pulue le parti interne.

Se necessario, sostituire la guarnizione dell'otturatore.
Smontaggio e rimontaggio della guarnizione dell’otturatore

A Prima di qualsiasi operazione di manutenzione, scollegare il pilota e
il circuito vapore, depressurizzare la valvola e scaricare la valvola al fine
di evitare rischio di 2 0 danno ai materiali.

jgio del corpo

Fate attenzione a non far penetrare corpi estranei nella valvola e nella tubazio-

* 3/2:Funzione miscelatrice, raccordi sulle vie 1 e 3. Funzione distributrice, raccordi
sulla via 2

blaggio/ri blaggio:
icambio: "I", vedere fig.da 1a 6/ "Il", vedere fig.da7 a 19/ "lll",

A Per prevenire ogni rischio di incidente a persone o cose, control-
lare che la valvola funzioni correttamente prima di rimetteria in fun-
zione. Verificare anche I'esistenza di eventuali fughe interne (sedi/
otturatori) o esterne con un fluido non esplosivo e ininfiammabile.

ich i ] Questa operazione puo essere effettuat: Jo 0 il
o coefil.clente di portata Kv (2/2 1N_(E ;lA) O testa oo :f/la a bazroge P
3 ; g ;
NC("' /h)NA N(:(I/rTln)l\lA NC(m /h)NA NC(V""" i (mm) ne durante l'intervento.
15] 5 3,5 [83,33|58,33] 44 | 3,5 [73,33]58,33 80 Pi jura di di
20] 8 7 [141,66[116,66] 7.7 | 7.2 [128,33[ 120 00 Kit parti
25 11 00 [183,33| 11,5 11 [191,66[183,33] 00 vedere fig. 20 a 41
32 15 00 | 250 18 18 | 300 | 300 50
40 28,2 483,33 470 29 | 282 |483,33| 470 50
50| 5 53 | 950 [883,33] 57 53 | 950 (883,33 00
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ASVA ALGEMENE INSTALLATIE- EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES [NCINO 1T}t <CTLk NL
DRUKBEDIENDE AFSLUITERS SERIE 298 (2/2), 398 (3/2)

BESCHRIJVING
Op afstand bestuurde 2/2- of 3/2-afsluiters:
Serie 298, NC- NO, en 398 U, getapte poorten, PN 40, flenzen, lasuiteinden.
Diezaggluners bevatten een zmgerbedlenlng met een diameter van 80, 100, 150
o mm

WERKING

NC - Normaal gesloten (zie de tekeningen voor de NC-versie): De afsluiter is

esloten als het NC-stuurventiel niet is bekrachtigd.

e afsluiter is open als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
NO - Normaal open (zie de tekenlngen voor de NO-versie): De afsluiter is open
als het NC-stuurventiel niet is bekrachtigd.
U - Universal: Mengfunctie (twee drukaanslumngen op 1en 3, een uitlaat op 2) en
verdeelfunctie (een drukaansluiting op 2, twee uitlaten op 1 en 3).
Medium 298-398:

DN 15-20-25: \ucm engasgroepen | -10°C tot +233°C PEEK

DN 32-40-50: \ucht en gasgmep 2
alle DN: water, olie, P
2enstoom -10°C tot +180°C PTFE

-10°C tot +250°C metaal-op-metaal

Belangrijkste specificaties 298-398:

Differentiaaldruk 0 tot 40 bar
Max. toelaatbare druk 40 bar (Z|e schemall)
Bereik omgevingstemperatuur (standaard versie) -2 +180°C
Maximale viscositeit 5000 cSt (mm?/s)
Toelaatbare tegendruk Alle media 40 bar
Verzadigde stoom 24 bar
Stuurmedium Lucht
Maximale stuurdruk 10 bar
Minimale stuurdruk Bladzijden: 7 (2/2); 8 (3/2)
P (bar)
0 %0 schema |

20, :

100 233 250

mediumtemperatuur
Materialen die in contact komen met het medium (controleer of het medium
geschlkt is voor deze materialen)

fsluiterhuis, dop, spindel, klep, zitting Roestvrij staal

Pakklngbushuls Roestvri| staal
Pakkingbusvulling PTFE vis: raa:(pakkmg
Klepafdichtin

PTFE of
Afsluiterhuisring PTFE
INWERKINGSTELLING
De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de op het typepla-
tie aan%egeven specificaties. Wijzigingen zijn alleen toegestaan na overleg
met de fabrikant of diens vertegenwoordiger. Voor het inbouwen dient het lei-
dingsysteem drukloos gemaakt te worden en inwendig gereinigd.
Controleer alle informatie op het typeplaatje: code, poorten, medium (type,
druk, temperatuur), stuurmedium, stuurdruk, serienummer.
LETOP.U mag de afsluiters alleen gebruiken voor een geschikt medium.
Overschnfd nooit de toegelaten maximumdruk van de afsluiter. Alleen vakkundig
ersoneel mag de afsluiter installeren en onderhouden.

ontagepositie
De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd.
Aansluiten
* Verwijderhet plastic afdekkapje van de stuurpoorten voer de aansluitinstructies

voor de verschillende versies uit.
* Het stuurventiel aansluiten

- op de 1/8 poort ((diameter 80, 100 mm bediening) / op de 1/4 poort (diameter 150,

200 mm bediening); neem een aandraaikoppel (c) in acht tussen 4 en 5 Nm om het
stuurventiel aan te sluiten

* 3/2 : Mengfunctie, aansluiting op poort 1 en 3. Verdeelfunctie, aansluiting op poort 2.

stroomcoéfficiént Kv (3/2 U,
DN (erdee?funcue 2 ﬁ;‘:’"r'
32 1=2 2-3 2=>1

(m?h) [ (Vmin) | (m*h) | (Vmin) [ (m¥h) [ (Fmin) [ (m¥h) [ (/min) | (mm)
15| 3.3 54 4.4 73 3.5 59 4,6 78 80
20| 80 | 133 | 7,4 23 | 8.1 36 | 7.7 29 00
25[ 11,4 | 190 | 11,6 94 [ 12,1 | 203 | 11.9 99 00
32| 18,9 | 316 | 16,6 | 278 | 179 | 299 | 16,6 | 278 50
40| 27 450 27 | 450 | 27 | 450 | 27 | 450 50
50| 51 850 51 50 51 50 51 50 00

Afsluiters met inwendig getapte aansluitingen PN40 (298-398)

Sluit de leidingen op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen die op het
huis en in deze handleiding staan. Breng wat vet aan op het uitwendig/
inwendig schroefdraad van de getapte leidingen (afhankelijk van de toepas-
sing). Smeer geen vet op het schroefdraad van de afsluiter zelf. Zorg dat
er geen vuil in het systeem komt. De leidingen moeten correct worden on-
dersteund en uitgelijnd, om elke mechanische belasting van de afsluiter te
vermijden. Gebruik de afsluiter tijdens het vastschroeven niet als hefboom.
Plaats uw gereedschap zo dicht mogelijk bij de te maken verbinding op het
huis en de leidingen. Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindingen
dat het product NIET WORDT BESCHADIGD.

Afsluiters met flenzen PN40, DIN en ANSI klasse 300 (298-398)

PN40 Flenstype 21 (ISO 7005 - EN 1092), aan te sluiten op een PN40 afdichting
geschikt voor een nominale druk van 40 bar, EN 558-1. ANS| klasse 300 ANSI B16-5
versies met flenzen volgens norm ANSI B16-10.

Afsluiters met lasuiteinde PN40 op buis OD. 22,4 tot 62 mm (298-398)
Sluit de lasuiteinden aan volgens norm EN 12760 voor ISO 4200 buizen.

NC afsluiters (2/2): stuur de stuurkop om het contact tussen de klep en de zitting
tijdens het lassen te verwijderen.

U afsluiters (3/2): Controleer tijdens het lassen van het huis of de klep niet in contact
staat met de afsluiter.

ONDERHOUD
AVoor de inbedrijfname en voordat u begint aan onderhoudswerk moet
u de elektrische voeding uitschakelen en de afsluiter drukloos maken
om elk risico op het ontstaan van persoonlijk letsel of materiéle schade
te vermijden.
Reiniging
Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de gebruiksomstan-
digheden. Zorg voor regelmatig onderhoud. Het interval tussen twee reini-
glnﬁsbeurten kan variéren, afhankelijk van het medium, de gebruiksomstan-
digheden en de omgeving. Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijin
versleten. Een reinigings| eurt is nodig wanneer het werkritme vertraagt terwijl
de stuurdruk correct is, of wanneer een abnormaal geluid of lek wordt waarge-
nomen. In het ergste geva\ kan dit tot storingen leiden waarbij de afsluiter niet
meer correct opent en/of sluit.
Geluidsniveau
De bepaling van het geluidsniveau kan pas worden uitgevoerd nadat de afslui-
ter is ingebouwd.
De geluidsemissie hangt sterk af van de toepassing, en van het gebruikte me-
dium en de apparatuur.
Preventief onderhoud
* Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te zien of hij nog correct
opent en sluit.
 De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar. In geval van problemen
of als er onduidelijkheden tijdens monta%;e, gebruik of onderhoud
optreden, dan dient men zich tot ASCO of diens vertegenwoordiger
te wenden.
Storingen verhelpen
* Onjuiste uitlaatdruk: Comroleer de druk aan de inlaatzijde van de afsluiter,
deze moet overeer et de op het typeplaatje.
Let op: De minimale stuurdmkm Nd NC (2/2) Iunctleo U(3/2 meng- of
verdeelfunctie) moet in acht worden genomen.
* Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle inwendige onderdelen.
Vervang zo nodig de klepafdichting.

Montage en demontage

& Voordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert altijd de stuureenheid

* 2/2:Poort 1 (NC/NO), anti- waterslagfunctle (aanbevolen bij gebruik met flii

van het besturing: et , en de kle|
ontluchten en leegmaken om eIk risico op het ontstaan van’ persoonlij
letsel of materiéle schade te vermijden.
Verwijder eerst het afsluiterhuis uit de leiding voordat u dit doet.
Zorg dat er tijdens het werk geen vuil in de afsluiter of leidingen terechtkomt.

D I

stroomcoéfficiént Kv (2/2 NC-NO) stuurkop
DI 2=1 12 diameter
mh) {min) mh) {min)

NC | NO | NC | NO | NC_| NO | _NC_| _NO (mm)
15| 5 | 3,5 83,33]58,33| 4,4 | 3,5 |73,3358,33| 80
20| 85 | 7 [141,66[116,66] 7.7 | 7.2 [128,33 120 00
25 1 11 | 200 [183,33 11,5 | 11 _[191,66[183,33 100
32| 1 15 | 300 | 250 | 18 | 18 | 300 | 300 50
|40 29 | 28,2 483,33 470 29 | 28,2 |483,33] 470 50
50| 57 | 53 | 950 883,33 57 | 53 | 950 [883,33 200

Reserveonderdelenset: "I", Zie figuur 1 t/m 6 / "II", Zie figuur 7 t/m 19/
"II", Zie figuur 20 t/m 41

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u hem opnieuw in bedrijf

stelt, om zo elk risico op lichamelijk letsel en materiéle schade te vermijden.

Controleer ook op interne of externe lekken (zittingen/kleppen) met behulp van

een niet-explosieve en niet-brandbare vloeistof.
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INSTALLATIONS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING |NCINO <IT;# <CIfk
TRYKBETJENTE VENTILSERIER 298 (2/2), 398 (3/2)

ASVA

Fjernbetjente 2/2 eller 3/2 ventiler:

- Serie 298, NL- NO, og 398 U, gevindporte, PN 40, flanger, sokkelsvejsning.

Ventilerne er udstyret med en operator af stempeltypen med en diameter pa 80,
100, 150 eller 200 mm.

FUNKTION
NL - Normalt lukket: Ventilen er lukket nar NL pilotventilen ikke er aktiveret.
Ventilen er ben nar NL pilotventilen er aktiveret.
NO - Normalt &ben: Ventilen er &ben nar NL pilotventilen ikke er aktiveret.
U - Universel: Blandefunktion (to trykforsyninger ved 1 og 3, et udleb ved 2) og
\})rednlng en tryktorsynlng ved 2, to udlob ved 1 og 3).
@sker, 298-39

vasker

-10°C til +233°C PEEK

DN 15—20-25: |uft- og gasgrupper
18&2

DN 32-40-50: luft- og gasgruppeZ -10°C til +250°C metal-til-metal
Alle DN: and,
vaskegrupper 1 09209 damp -10°C til +180°C PTFE
Principielle tekniske karakteristika 298 - 398:
Differentialtryk 0 til 40 bar

Maks. tilladt tryk
Omgivende temperaturomrade (standardmodel)
Maksimal viskositet
Tilladt tilbagetryk

40 bar (se diagram 1)
-20°C til +180°C
5000 cSt (mm?/s)
Alle vaesker 40 bar

Meettet damp 24 bar

Pilotmedie luft
Maks. Fnonryk 10 bar
Min. pilottryk Sider: 7 (2/2); 8 (3/2)
P (bar)
40 40

diagram |

maks. tryk
8

100 233 250
medietemperatur
Materialer med mediekontakt (kontroller for at sikre mediets kompatibilitet til
at komme i kontakt med materialerne)
Ventilhus, stik, spindel, skive, seede

Rustfrit stal
Stopbasnlngs us a

Rustfrit stl

Stopbasningspakning PTFE-vinkler
Skivepakning PTFE eller PEEK
Ventilhusring PTFE

START AF DRIFT
Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der er specificeret
pa typeskiltet. £Endringer pa produkterne ma kun fore1ages efter samrad med
producenten eller dennes repraesentanter. Udlos trykket i rarsystemet og rens
det indvendigt for installationen.
Lees alle oplysninger pa meerkatet: kode, port, medie (type, tryk, temperatur),
pllotmed\e ilottryk og serienummer.
RSIGTIG: Vennleme skal bruges til det medie, der er beregnet til den pa-

ae/dende version.

verskrid ikke det maksimalt tilladte tryk pa ventilen. Installation og vedligehol-
delse af ventilen ma kun udferes af kvaliticeret personale.
Monteringsposition
Ventilerne kan monteres i alle positioner.

Tilslutning

* Fjern den beskyttende plastikprop fra pilotporten, og felg installationsproce-
duren for den pageeldende version.
« Installation af pilotventilen
- til 1/8 porten ((dia. 80, 100 mm operatorer) / til 1/4 porten (dia. 150, 200 mm
operatorer); overhold ettilspaendingsmoment (c) pa mellem 4 og 5 Nm for attilslutte
pilotventilen.

* 2/2 :Port 1 (NL/NO), anti- vands\ag design (anbefalet til brug med medier).

 3/2 : Blandefunktion, forbindelse til port 1 og 3. Spredningsfunktion, forbindelse til
port 2.
gennemstremningskoefficient Kv (3/2 U)
DN i i operater dia.
3=2 1-2 2-3 21
(7t [(Umin.) | (mo7) [(min.) | (m) [(miny) | (mo) [(/min) | (mm)
15] 3.3 54 4.4 73 35 59 4.6 78 80
20| 80 | 133 | 7.4 2 8.1 136 | 7.7 29 00
25| 11,4 | 190 | 11,6 94 | 12,1 | 203 | 11,9 99 0
32| 189 | 316 | 16,6 | 27 17,9 [ 299 | 16,6 | 278 0
40| 27 | 450 27 | 450 27 450 27 450 0
50| 51 850 | 51 850 | 51 850 | 51 50 200

Ventiler med internt gevindskarne forbindelser PN40 (298-398)

Forbind rerene som angivet pa ventilhuset og i disse instruktioner. Fedt rerenes
indvendige gevind let ind (afheengigt af brugen). Kom ikke fedt pa ventilens
udvendige gevind. Serg for, at ingen fremmedlegemer kommer ind i systemet.

Understet rorene korrekt og ret dem ind pa linje, for at forebygge mekanisk
belastning pa ventilen. Brug ikke ventilen som handgreb ved stramningen, men
placer skruengglen sa teet pa forbindelsespunktet pa ventilhuset og rerene
gc;%rnulgt For at undga at skade udstyret ma rerforbindelserne IKKE OVER-

Ventiler med flangerne PN40, DIN og ANSI klasse 300 (298-398)

Flange PN40 type 21 (ISO 7005 - EN 1092), der skal tilsluttes med en PN40-pakning,
der er egnet til et nominelt tryk pa 40 bar, EN 558-1. ANSI klasse 300 ANSI B16-5
versioner med flanger i henhold til standarden ANSI B16-10.

Ventiler med sokkelsvejsning PN40 p& ror OD. 22,4 til 62 mm (298-398)

Tilslut sokkelsvejsningerne i henhold til standard EN 12760 for ISO 4200-ror.
NL-ventiler (2/2): Styr operatoren, sa der ikke er kontakt mellem skive og seede
under svejsningen.

U-ventiler (3/2): Nar der svejses pa huset, skal du serge for, at skiven ikke er i
kontakt med ventilen.

VEDLIGEHOLDELSE

For der foretages noget vedligeholdelsesarbejde eller start af drift,
skal den elektriske strom slés fra, trykket udloses og ventilen skal luftes
fRor at forebygge personskader eller skader pa apparatur.

engarin

Vedligeholdelse af ventilerne afhaenger af driftsbetingelserne. Ventilerne skal
rengeres med regelmaessige mellemrum. Tidsrummet mellem to rengeringer
kan variere afheengigt af det anvendte medie, driftsforholdene og de omgivel-
ser, ventilen bruges 1. Ved service skal komponemerne ses efter for unormalt
kraﬂlg slitage. Komponenterne skal geres rene, nar man maerker en nedsaet-
telse i cyklussens hastighed, selvom styredelens tryk er korrekt, eller hvis der
opstar en useedvanlig lyd eller leekage. | veerste fald kan det fore til funktions-
|sv; t ?j venkmen og den vil muligvis ikke laengere vaere i stand til at abne og
ukke korrekt.

En ne]a tig fastlaeggelse af lydniveauet kan kun foretages af den bruger, der

har ventilen installeret i sit system.

gdsendelsen af lyd afhaenger af brugen, mediet og den type udstyr der er

rugt

Forebyggende vedligeholdelse

* Betj epkvemllen mindst en gang om méaneden for at kontrollere, at den &bner
og lukker.

* Der er tilgeengelige reservedelssaet til vedligeholdelse og reparation. | tilfeelde af
at der opstar problemer under vedligeholdelsen, kontakt da ASCO eller en af
dennes autoriserede repraesentanter.

Fejlfinding

* Forkert udstramningstryk: Kontroller trykket pa tilferselssiden af ventilen;
det skal korrespondere med de veerdier der er angivet Ea fabriksskiltet.
Forsit dqllg Det minimale pilottryk i NO -NL (2/22 funktionen eller U (3/2 -
blande- eller spredningsfunktionen) skal overholdes.

* Laekager: Skil ventilhuset ad, og renger de indvendige dele. Brug reservedels-
saettet til at udskifte slidte eller edelagte dele, hvis det er nedvendigt.

Demontering og genmontering

& For vedligeholdelse skal piloten frakobles kontrolsystemet og

Kv (22 NL-NO)
DN 21 12

operater dia.,

(mft) (/min.) (mft) (V/min.)

og ventilen skal trykudlignes og drzaenes for at forhindre
r|5|koen for personskade eller skade pa udstyret.
Disse handlinger skal udfores, efter at ventilhuset er blevet demonteret fra ror-

NL [ NO [ NL [ NO [ NL

NO
156] 5 35 [8333[5833[ 44 | 35 [7333[58.33 80

§arg for, at ingen fremmedlegemer kommer ind i ventilen og rorsystemet under

processen.
20| 85 7 |141,66/116,66| 7,7 | 7,2 (128,33 120 00
25| 12 11 00 |183,33| 11,5 | 11 [191,66/183,33 00 Pi dure for i i
32| 18 15 00 | 250 18 18 | 300 | 300 50 Reser “I", se fig. 11il 6/ "II", se fig. 7 til 19/ "lI", se fig. 20 til 41
[40[ 29 | 28,2 483,33 470 | 29 | 28,2 |483,33] 470 50
50| 57 53 | 950 [883,33] 57 53 | 950 [883,33 00

A For at undga personskader eller materielle skader, kontroller om ventilen
fungerer korrekt, for den saettes i drift igen. Kontroller ogsa om der muligvis er
indvendige eller udvendige lzekager (saedet/lameller) ved at bruge en ikke-eks-
plosiv og ikke-braendbar veeske.
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ASVA MHCTPYKLMS MO YCTAHOBKE U OBCIY>XUBAHUIO  [NCNO 1T}, et RU
KNAMNAHbI, YNPABIAEMBIE JABNEHWEM CPE[bI, CEPUM 298 (2/2),398 (32) | y il E@ij
OMUCAHUE * 3/2: OyHKUMS CMeLLMBAHWS - CoBANHEHME C nopTamu 1 1 3. GYHKLMA pasaaum -CoeanHeHme ¢
KnanaHbl 2/2 unu 3/2 ¢ AUCTaHLUMOHHBIM ynpaBneHrem: NOPTOM 2.
kﬁ:ﬁ;:j?\& H3-HO 1 398 Y, ¢ pesbbosbimMu o‘reepﬁmmm PN 40, q:nauubl cBapka B'é%xﬂ%c[; KoathdunuvenT pacxona Kv (312 y|)) o Avaverp
un
150w 200 ww. SKCMNYATALMSI M35 152 23 2=1 " i
NC (H3)— H i: Knianan xorza H3 i Knanax (M79) TO/muH)[ (M374) J(/mun)] (M374) T/munH)[ (M374) [(n/muR)) (Mm)
HaXOMTCA B COCTOSHYM NOKOSI. 15] 33 54 44 73 35 59 46 78 80
KnanaH OTKpbIBaETCS Npy Moaqe HanpsikeHst Ha H3 ynpaBnsiowyi Knanaw. 20| 80 | 133 | 74 | 123 | 81 | 13 7.7 | 12 00
NO (HO) — Hc i Knana o1 A, koraa H3 i Knana 25| 114 190 11,6 194 121 20: 1,9 19 00
HaxoAMTCA B COCTOSHNN MOKOS. 32| 189 | 316 | 16,6 | 278 | 17,9 | 29 16,6 | 27 50
uy)— (i: DyHKUNS (nBoitHas nopaya Aasnenus u3 11 3, oauH 40| 27 450 27 450 27 450 27 450 50
BbIXOA M3 2) 1 pacnpepenexns (oaHa nojava Aaenenus 13 2, Aa Bbixoda u3 11 3). 50| 51 850 51 850 51 850 51 850 00
YupakocTu, cepum 298-398:
= K ii pe36oti PN40 (298-398)
Ppaboume cpeas! s Liald g Tapenku ) Te Tp! KaK yka3aHo Ha ero Kopnyce i B HacTOSILLIEH UHCTPYKLINK.
-10° +233° CnerKa CMaxsTe EHyTpeHHmo pe3bby Tpy6 (B 3aBMCMMOCTY OT paBoyeli cpefb); He CMasbl-
DN 15-20-25: Boanyx v rass! rpynn 112 10°C po +233°C PEEK KnanaHa. B cucTemy He JOMKHbI NONaaTh NOCTOPOHHME NPEAMETI.
DN 32-40-50: soyxurassi mymei2 | 10°C po +250°C | merannecut KonTak
Bee DN: Bona Macno KWIKOCTH A Bo A Knanaa W perymMpyiiTe
TPy 142, nap. 10°C o +180°C PTFE e s
Ao TpyBK1 [OMKHBIM 06pa3om. Mpy 3aTsrvBaHUM KnanaH He AOMKEH UCTONb30BaTLCS B Ka-
YyecTBe pblyara - pacnonaraiﬂe raeuHbIit KIoY Kak MOXHO Brivbke K Touke COeANHeHUs kop-
O p cepuu 298 — 398: nyca knanaHa v Tpy6. Bo HE 3ATAMVBAVUTE
Mepenap aaenexus 0 — 40 6ap YPE3MEPHO Tpy6Hble coeaunHenus.
MakcumanbHoe faBneHne 40 6ap (cm. rpacpuk 1)

InanasoH TemnepaTypbl OKpyXatoLLieit cpefb!

(cTaHaapTHOE MCMONHEHe) o1-20°C po +180°C

MakcvmansHas BA3KOCTb 5000 cCT (Mm?/c)
[flonyctmoe fAaBnexve Bce xuakocTut 40 6ap
HacbilweHHbii nap 24 6ap
YnpagnsioLywii ra3 BO3AYX
Makc. ynpasnsiollee fasnexie 10 6ap
MuH. ynpaensiolLee AaBnexmne CrpaHuubt: 7 (2/12); 8 (3/2)
P (bar)
o %0 rpacuk I

MaKc. jaBneHne
©
8
T

100
TemnepaTypa XuakocTv
p 3 c y B
conpukacatoLerics ¢ Matepuanami)
Kopnyc knanaHa, 3armyLuka, WTOK, AuCK, THeano
Kopriyc canbH1KoBOM KOpoGku

KUIKOCTH,

HepxasetoLuas cTanb
Hepx(aselomaﬂ cranb

Mpoknagaka canbHUKOBOW KOPOBKN MTOD wweBpoHb!
YnnoTHuTenb ancka NTOS unm NTOS
KonbLo kopnyca knanaxa

BBO[ B 3KCMNYATALUIO
Knanab! npeaHasHa4eHbl Ans B npeaenax yKa-
3aHHbIX Ha NacropTHO Tabnuuke. BHECEHE 3MEHeHMIA B KOHCTPYKLMIO BOSMOXHO TOMbKO

riocne KOHCyrsTaUui ¢ wnm ero MNepen Havarom ycta-
HOBKN HSOGX(I[VIMO cﬁpocmb [AaernexHune B cucteme prﬁonposoqa W O4UCTUTD €10 U3HYTPU.
Ha atuketke : KOp, KaHar, cpeaa (Tvn, Aasneue,
Temnepatypa), ynp KUKOCTb, [aBMeHme 1 CepuiiHbIA Homep. C
Helt HeOsXOIZlMMO (O3HaKOMMTBCSA.
BHUMAHME: 3kcninyamauust KnanaHog 00mkHa cosepuiambesi ¢ npedHasHa4eHHbIMU Ons
Kax0oU eepcull Knanaxa KuoKocmsmu.
He Hoe 3
KMBaHVe KnanaHa A0MKHb! TOMbKO
MonoxeHue Npu ycTaHoBKe
KnanaHb! MOryT yCTaHaBnMBaThCA B T06OM NONOXeHUN.
Coeautenve
* Yganute LU
warv npoueaypbl NOACOEAUHEHNA ANA KaXO0ro BapuaHTa:
« TMoacoenuHeHve ynpaensioLwero knanaxa
K nopry 1/8 (auametp ynpaensioLyumx yctpoiicta 80, 100 mm), k nopTy 1/4 (auameTp ynpas-

ANs Knanaxa. v obeny-

KaHana W BbINonHsiiTe

3amyLKy u3

Knananbi ¢ pnanyamu PN40, knacc 300 no cmardapmanm DIN u ANSI (298-398)
®narel PN40 tvn 21 (ISO 7005 - EN 1092) HeoGxoaumo CoeavHsiTb ¢ ynnoTHutenem PN4O,
NOAXOAALLMM ANst HOMUHANBHOTO AaBneHust B 40 6ap, EN 558-1. BapuanTsi ¢ thnauamu ANS|
knacc 300 n ANSI B16-5 cooTseTcTaytoT nonoxeHusm ctaHaapta ANSI B16-10.

KnanaHbi co ceapkoli eHaxnecm PN40 Ha mpy6bi ¢ eHewHum duamempom om 22,4
00 62 MM (298-398)

MoaknioyaiTe knanaHbl CO CBapKOW BHAXMeCT B COOTBETCTBUN CO cTaHaapTom EN 12760
ans Tpy6 1SO 4200.

H3 knanasl (2/2): ncnonb3yiite ynpasnsioLLee YCTPOICTBO, YTOBbI yaanTL KOHTaKT Mexay
[AVICKOM V1 THE3I0M BO BPEMSsi CBapKit.

YhueepcanbHble knanaHs (3/2): Mpu ceapke kopnyca ybeauTech, YTO ANCK He COEANHEH C
KranaHoM.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE
Mepea nioGbIMM paboTamyu No 0GCNYKUBaHUIO UMW BBOAY B IKCNAyaTaLMIo BO
TPaBM UnK Nop:

W OTKPOWTE KnanaH.
Ounctka
O6cnyxmBaHye KnanaHoB 3aBICUT OT YCIOBHI PaGoTbl. OYMCTKA KTanaHoB AOMKHa MPou3-
BOANTLCS C COBMIoA Mexay AByMSs orepa-
LMY GHMGTKM MOTYT MEHSTLA B COOTBETCTBMY C XapaKTEpoM pabodeii Cpebl, YCrioB i
PaBoTb! 1 OKpYKatoLLIEN CPEON, B KOTOPOVA OHIM . Bo Bpemst
HSUGXOIZ[MMO NpoBepsiTb KOMMNOHEHTbI HAa Hanu4yue YpesmMepHoro n3Hoca. KomnoHeHTbl noa-
TNIeXaT O4MCTKe NMPY 0BHAPYEH 3aMefNEeHNs LMKNa, faxe eCriv AaBreHve BCrioMoraTerb-
HOTO KnlanaHa “nu npu KaKoro-nu-
60 HeoBbl4HOro wyma unu NpoTeKaHus. B XyALem Criy4ae 310 MOXET NPUBECTU K cBosm B
paBoTe KnanaHa v HapyLueHVio MexaH3Ma NPaBUITbHOTO OTKPLITAS Y 3aKPLITS.
Wanyyenne 3Byka
ypOESHb yma Moxet 6biTb TOYHO M3MEpEeH TOMbKO NOCIne YyCTaHOBKKM KnanaHa B CUCTEMY.
Paboumit LWym 3aBUCUT OT NPUMEHeHs, paBoyei cpeabl U TUNa Ucnonb3ayemoro oGopyao-
BaHMs.
n

+ ObecnieqbTe cpabaTbiBaHie KnanaHa no kpaiHei Mepe pa3 B MecsLl, YTo6bl NPOBEPUTb,
Kak OH OTKPLIBAETCA U 3aKPLIBAETCA.
* KomnnexTbl | [UNS TEXHNHYECKOT v pemoHTa. B cny-
vae BOSHMKHOB&HMR npoBnem Bo Bpems OBCIYXVBaHNS, & TaKKe NPW HANMYMN COMHEHMI
ASCO nnm k odh
Mowck u yc'rpaneuvle Hevlcnpaauoc‘reu
* HeBepHoe faBneHue Ha Bbinycke: Flpoaepue qaanenme Ha CTOPOHe Mojja|t Knanaa.
OHO [OMKHO i Tabnuuke.
i e HO-H3
Knanawxe (2/2) unu Y knanane (3/2-¢ i unu
YTeuku: Pa3bepuTe Kopnyc knanaxa 1 YMCTUTE BHYTPEHHME AETanu. McnonbayiiTe Kom-
nNeKTbl 32I'NSCTSﬁ, 4TOGbI 3aMEHNUTb M3HOLLIEHHBIE NN NoBpeXAeHHble AeTanu, ecnm ato
Heobxoanmo.
Pas6opka 1 noBTopHas c6opka

nsioLLmx yerpoiicTa 150, 200 Mm); cobnitopaiiTe KpyTALLMIA MOMEHT 3aTsPKKY (C) - OH AOMKEH
6biTb B AMaNa3oHe oT 4 A0 5 HM, YT0BbI NOACOEAMHNTL YNIPABNSIOLLMIA KNnanaH. A Mepen niobbIx aei  no y
* 2/2:Mopt1(H3/HO), KoHCTpYKLMS P)aau.woﬁ OT rMapaBnuyeckoro yaapa (pekomerayercs  Ans pucka nony TPaBMbl UNW NOBPEXAEHUA UMYyLLeCTBa
1Cnonb30oBeath AN XUOKOCTEN). N KOHT)
pacxona Kv (212 H3-HO) Tvaverp napa, c6poc v cneitte V3 KnanaHa.
HaHHble nocne Kopryca Knanaa
oy 21 12 1o yCTPOt om mpy
(R0 [QOTD) W) (Ainn) 4mobki 80 epemsi amux pabom e knanaH u 8 mpy6onposod He nonanu no-
NC | HO [ NC | HO [ NG | Ao [ NC | HO (Mm) CIMOPOHHUE Mamepuarb!.
5 5 35 |8333|5833| 44 3,5 |7333 | 5833 80 n
0| 8. 7 141,66/ 116,66] 7.7 7,2 112833 120 100 iz «I» cm. puc. ¢ 1no 6; «ll» cm. puc. ¢ 7no 19; «lll» cm. puc. ¢ 20 no 41
5 11 200 [183,33| 11,5 11 |191,66|183,33 00
2 15 300 250 18 18 300 300 50
|40 | 2 28,2 483,33 470 29 28,2 483,33 470 50 A Bo TpaBm uin nop«m HUS! epes UCronb: Kknana-
0] 57 53 950 |883,33] 57 53 950 |883,33 00 HOB iATe UX np; 0e . Takke BbINOMHANRTE NPOBEPKY Ha

HamMne BHYTPEHHUX W BHELLHWX yTeuex (rHeana Knal‘laHa/ﬂMCKM) C ucnonb3osaHnem
B3pbI W HeBoCT
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Asv A OPHATY J@HE TEXHUKATBIK KbIMET KOPCETY HYCKAYMLIKTAPbI [NCNO T} Ik KZ Asca

298 (2/2), 398 (3/2) CEPUANBI KbICLIMMEH X¥MbIC ICTEATIH KNANAH U ED]@” Eﬂi}w

CUNATTAMACbI WhiFbIH ko3t duumenTi KB (3/2 U)
KauwbiKraH 6ackapbinatbiH 2/2 Hemece 3/2 knanaHaaps: apanacTbipy ynectipy cyHkul oneparop
-298 cepusnsi, NC- NO xaHe 398 U, c p, PN 40, b D, Myh- DN 33 =3 73 =1 Avametpi
Tarnblk ASHekeprey. 3,
80,100, 15 200 MM GONATHH MOPLEHS TYPil - (M;;u \m;n;m, \M4l::” (n 7M;n; \M3/<;af) (n ;n;n/ \Ml‘rkgxr[ \n/7MBMH) (n;:)a)
HaGabiKTanabl 0] 80 | 133 | 7.4 | 123 | 84 | 136 | 7.7 | 129 100 2/2NC 2/2 NO
®YHKLMSACHI 5] 114 190 11,6 194 | 121 0! 1.9 99 00 1]©@)
NC-Kanbinmsi xabbinrar: Knanax NC 6ackapy p *abbinagbl. 2| 189 | 316 166 | 278 17.9 9 16,6 78 50
NC Gackapy krnanaHb! Kyarka KOCbiriFaH Ke3ae KrarnaH alubinagsl. 0] 27 450 27 450 27 5 27 50 50
NO - Kanbinme! awbik; Knanar NC 6ackapy knanabi apekercia GonraH ke3ae albinapsl. 50| 51 | 850 | 51 | 850 | 51 | 850 | 51 | 850 00
U-ambebarn: A 1 (1KaH iLui i KbICHIM KO3, i
6ip ) ynecripy i i, 1)KOH { i ). PN40 (298-398) iwki olibiK KOCbITbIMAapb! 6ap knanaHOap i
CyiibIKTbIKTap, 298-398: |
— — Tyrikti KOHE OCbI i 7 Byp: TyTiKTEpAIH H
CYVbIKTbIKTAp Temnepartypa ayKbIMbl | AUCKINIK ThiFbi3aaybiw COPTRLIOVIT by oK o ) K1aNGHHLIH LUK OITAPRH '
DN 15:20-25: 1-wixare 2-uiayanen | ~10°C XoHe +233°C apansibl PEEK MaiinamaHpi3. Xyitere 6erae 3aTTbiH KipMETIHAIMHE Ke3 XeTKi3iHi3. : L 4
a3 T06bl y y K K med ybiHa KON GepMey YiLiH, TYTIKTEpAi ayphiC ,
DN 3240-50: 2-wi ayamerre3 b | -10°C e +250°C apanbifbl | MeTann-metann Tipen, TypanaHi3. BekiTkeH Keaae knanaHgbl MIHTIpeK peTiHae naifanaHbaHsI3; kinTTepai 1
Gaproik DN: cy, Mait, 1-ui ¥aHe KrnanaH Kopnychl MeH TyTikTepaeri anFay HyKTenepiHe 6apbiHLLa XaKblH OPHANACTLIPbIHbI3. ' 2[2 N C
2-Li CyKTbIKTap ToBbl Xake By -10°C xaHe +180°C apanbifbl PTFE KababikTbiH GyniHbeyi ywiH TyTik KockinbimaapsiH LUIAMAOAH TbIC BEKITMEHI3. w 3
298 - 398 Heriari TeXHUKanbIK cMNaTTamachl: 300 knacbiHOarb! (298-398) PN40, DIN xoaHe ANSI hnareumepi 6ap knanaHdap m |
AvdbdepeHumansbl KbiCbim 0-40 6ap 40 Gap Hc yiinecimai PN40 xanray kaxer PN40 N |
Makc. pyKcaT eTinreH KbiCbiM 40 6ap (I AuarpammackIH kapaHpi3) TypiHperi 21 (IS0 7005-EN 1092) dhnaneui, EN 558-1. CtannapTTblANSI B16-10 HyckackiHa |
KopLuaraH opra TemnepaTypachiHbii caiikec pnaneutep Gap ANSI knacbiHbiH 300 ANSI B16-5 Hyckanapsl. I.IJ |
ayKbIMbl (CTaHAAPTTBI HYCKa) -20°C..+180°C H
MaKeumanzb! TyTKbIprbIK 5000 cCT (Mm2/c) Tymixkmiy 22,4 - 62 Mm (298-398) C[ 6oii PN40 my : P(ba) ——(@>1) ==---- (1-2)
Pykcar eTinreH Kepi KbicbiM Bapribik cyibIKTbIKTap 40 6ap KnanaHdapa!. ! 5
KaHbikkaH By 24 6ap Mydranbik geHekepneynepai ISO 4200 TyTikTepi 6oiibiHwa EN 12760 craHnapTeiHa calikec i
Backapy CyWibIKTbifbl aya KarFaHpl3. ! & I ‘ 1 4,
Makc. BacTankbi KbichiM 10 6ap NC knananpapbl (2/2): AeHekepney kesiHae Ack NeH opbiH apacbiHAaarbl GaitnaHbICTb KoK ! s‘—‘\\__\“\‘—‘—‘; | 38-DN25
MuH. BacTankb! KbichbiM Bettep: 7 (2/2); 8 (3/2) YLWiH onepaTopabl 6ackapbiHbI3. ' \;j’..!'\ 3‘7—% 50
P (bar) U knanaxaapel (3/2): KopnycTbl AoHekepnereH keafe AUCK KnanaHra TUMeit TypraHbiHa | Yirzzzdd 3, 3‘5,DN33
0 40 | Anarpammacs KO3 XKETKI3iH]3. : 20DN15/32
= ' TEXHUKANDBIK KbIBMET KOPCETY + '4DN20
3 ] [leHe XapakaTbiH any Hemece XabAbIKTbIK 3aKbIMAANy KayniHiy anabiH any ! eoN®
S ' YLWiH, Ke3 KenreH KbI3MeT KepceTy Hemece nai ' e N
¥ a0k ! 6epyAeH GypbiH ewipiHi3 ge, as3alTbIn, l 1l ! 14-DN15
%] i ' 14,2-DN25
] : Tazanay | . 1 [0,7-DN 40
g ! Knanagapra TexHuKanblk KbI3MET KepCeTy XyMbIC KyinepiHe GaiinaHbicTel Gonagl. ' 20 30 20
0 WKyveni apanbikTapaa Tasanadybl Tic. Eki Tasanay jKymbiCTapbiHbiH apacbliHafbl ! Ap (bar)
oo 555 250~ aparbikTap CyibIKTBIKTbIH epekweniriHe, XyMbiC KyinepiHe aHe XyMbic icTeneTiH opTara '
. BarnaHbICTbl ©3retueneHyi MymKiH. KbiaMeT kepceTy GapbicbiHaa KypamaacTap LwamaaaH '
CYMbIKTbIK TEeMnepaTtypach! ThiC TO3yfa Tekcepinyi Tuic. KypampacTap Gackapy KbiCbMbl Aypbic Gonca aa TemeH 1
Cy# 6ait TyCeTiH P P (CYVbIKTBIKTBIH, Gaitna-  ke3eH GalikanFaH keaze Hemece earelue LybIN He aFy aHblKTanfaH keaae TasanaHybl Tuic. o0 |
Hbicy yitneciMainiriHii 6ap ekeHiHe Ke3 XeTKI3iHi3) Kepi xafnaga 6yn knanadHbiH GyniHyiHe akenin, on Mynaem AypbiC albinMaii xeHe m |
KnanaH kopnycbl, TbifblH, kKapHak, AVCK, OPbIH Tor GacnaiTbiH Gonar abblnmar kanybl MyMKiH. 1
CarnbHvKTi Kopan koprycbl Tor 6acnaitTeiH Gonat BbIGLICTBIH WhIFYbI (9} 1
CanbHUKTI Kopan kanTamach! MT®3 wespoHaap [Obibbic WiHIH HaKTbI i, y KrnanaH yiere opHaTbifiFaH keaae l— '
VCK ThiFbI3Raybilwb! NT®3 Hemece PEEK faHa OpblHAai anagbl. \
KnanaH kopnyCbIHbIH CaknHack! Mpacpur AbIBbICTbIH  WhIFYbI opTafa xeHe nai, bIH ababikTap TypiHe 1
. BarnaHbICTbI. |
NAUOANAHYFA BEPY CaKTaHAbIPaTLIH TEXHUKaNbIK KbI3MET KepceTy |
KnanaHpap aTbl XasbiniFaH TakTaiilaa KepceTinreH TexHUKanblk cunaTTamack! ascbiiaa  + KnanaHHbiH alwbinybiH xoHe XabbinybiH TeKcepy YWiH keMiHae aitbiHa 6ip peT Kymbic i
JKYMBIC iCTeyre apHanfaH. OHiMre e3repicTepai Tek eHAIPYLLI HEMeCe OHbIH OKiniMeH aKbin- iCTeTiHi3. |
[iackaHHaH KeiiiH xacayra Gonagbl. OpHatnac GypbiH, KyGbIp XyieciHaer KbicbiMabl asail- ¢ Kocankel Geniektep XuHaKTapbl TEXHUKAmbIK KbI3MET KOpCeTy KoHe XKeHaey YLiH | 2/ 2 NO
ThiM, iLUiH Ta3anaHpI3. KomkeTimai. Erep TeXHuKanbik KbIaMeT KepceTy KesiHae Macenernep opbiH anca Hemece H
Kancbipmagarbl Gapnblk aknapaTTbl OKbIHBI3: KOA, MOPT, CYAbIKTBIK (TYP, KbICbIMbI, TEMME- y ASCO {6k i oKl i IHbI3. |
parypachi), 6ackapy xyiieciHgeri CyitbIKTbIK, Gackapy XyieciHaeri KbICbIM, CepUANbIK HOMIP. AxaynbiKTapabl X0k !
ABAWITAHbI3: P6ip Hy i i i o W :Kr {KyaT Kesi 1M TeKcepiHi3; |
KnanaHHbIH Makcuman bl PYKCaT €TinreH KbIChIMbIH ackipMasl3. Knanarzp! opHaty xeHe O 3aybITTLIK TaKTaiila/a KOPCETINreH MoHepre Caitkec kenyi THic. !
TeXHUKanbIK KbI3MeT kepceTy Tek BinikTi KblaMeTkepnepmeH opbiHaanyb THiC. 7} :NO-NC| J(3/2 Y ipy ) '
Bexity kyiii 0: KbICbIM 6 Kaxem. | P(bar) —— (12)  =m=mmm (@=1)
KnanaHaapae! kea kenreH Kyiie opHatyra Gonapp. * Arynap: Knana KopnycbiH GeniuekTeHia xaHe iluki GeniktepiH Tasanapis. Kaxer !
6orica, TosfaH Hemece 3akbiMaanFaH GenLekTepai aybiCTbIpy YILIH Kocanksl Genwektep |
BaitnaHbic XUHAKTapbIH NaiganaHbIHbI3. |
* MnacTvk KOpFaHbIC ThifbiHbIH Gackapy CaHbinaybiHaH anbiHbia XaHe apGip Hycka YLLiH ! 4 L 44.DN20
Karray npoueypanapbiH OpbiHAaHbI3. BenwekTey xaHe KaiTa XuHay | DN50
« Backapy knanaHblH xanfay 0 ! R i
- 1/8 nopTbiHa (avametpi 80, 100 mm-nik onepatopnap) / 1/4 nopTsiHa (anametpi 150, 200 [leHe xapakaTblH any Hemece XababIKTbIH 3akbiMaany kayniHe xon 6epmey | 3
MM-TiK onepaTopriap); 6ackapy KranaHblH xarsFay yLuiH, GekiTy MOMEHTIH (C) 4 xoHe 5 HM  yliH, Ke3 KenreH TEeXHWKanblK KbI3MET KOpPCETY XYMbICTapbliHaH GYpbIH, XeTeKTi m | 3 -DNa2
apanbifbiHa OpHaTbIHbI3. 6ackapy xyiteci MeH 6y KOHTYPbIHaH aXbIPaTbIN, KNanaH KbICbIMbIH a3aUTbIHLI3 XoHe AN
« 212 : 1-nopT(NC/NO), rapaBnmKariblk COKKbIFaKapCh An3aiiH (CyiibiKTi i i aigan 3, '
YLUIH YCbIHbINaab!). byn i knanaH i KelliH xacay Kaxem. | i
WBIFBIH Ti KB (2/2 NC-NO) onepatop | /lpouecc Gapeiceia KnanaH MeH mymikke Gezde 3ammelH KipmelmikOizine Ke3 H 11-DN25
251 =2 Avametpi KEMKI3iHi3. | ! | L [ 1 . To85-DN40
i r 10 20 40
DN (wcar) (/) (W7car) (i) : Ap (bar)
(Mm) y/KaiiTa XuHay : . 1 2 P
NC NO NC NO NC NO NC NO Kocankp! KuHarbl: "I", 1 - 6 cypetTepai kaparbi3 / "lI", 7 - 19 cypeTTepai | .
5] 5 35 |83,33 5833 44 | 3,5 |73.33 5833 80 Kapatia | “ll*, 20 - 41 cypeTTepai KapaHLI3 : . 7
20| 85 7 141,66|116,66| 7,7 7,2 |128,33| 120 00 | k\““&\\\\ﬁ
5 1 " 200 |183,33| 11,5 1" 191,66 | 183,33 00 A | = =
2| 1 15 300 | 250 18 18 300 300 50 [leHe xapakarblH arny HemMece Mynikke 3akbIM Kenyre xon Gepmey YLuiH, Knanaxabl |
40| 29 28,2 |483,33| 470 29 28,2 |483,33| 470 50 7 Bepmec BypblH OHbIH AYPbIC XYMBIC ICTENTIHIH TekcepiHia. CoHpait-ak,
0| 57 53 950 [883,33| 57 53 950 (883,33 00 KapbiMaiTbIH XaHe TyTaHGalTbIH CyMbIKTBIKTbI NaiaanaHy apkbinbl bIKTUMAan iluki He

CbIpTKbI afynapabl (OpbIHAAP/AVCKINep) TEKCEpIHi3.

3/2 : ApanacTeipy dyHKuusChl, 1 kaHe 3-nopTTapra xanray. YnecTipy hyHKUMACHI,
2-nopTKa xarray.
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ASVA

! SN
; =

ASVA & K

NF/NC

NO/NA

@ 80 - 200
+ 17 +
2~ ‘ 1 S | 2
3 3
W= =
4 Ty 4
5 CENNN 5
i 10 )
6 6
11
7 { | 7
12
8 ! 8
13
9 | 14 ‘ 9
15
E298 "
E/T/W298 I 11 (PTFE) 111 (PEEK) v
(No.-rep.- (No.-rep.- (No.-rep.- (No.-rep.-
Nr 1) Nr1..17) Nr1..17) Nr1
280 DN15 NC/NF | C140233 | M29852671700100 | M29852671400100 | C140484
NO/NA | 140233 | M29852671700200 | M29852671400200 | C140484
2100 DN20 NC/NF | C140234 | M29852671700400 | M29852671400400 | C140485
NO/NA | C140234 | M29852671700500 | M29852671400500 | C140485
2100 DN25 NC/NF | C140234 | M29852671700700 | M29852671400700 | C140485
NO/NA | C140234 | M29852671700800 | M29852671400800 | C140485
@150 DN32 NC/NF | C140235 | M29852671701000 | M29852671401000 | C140486
NO/NA | C140235 | M29852671701100 | M29852671401100 | C140486
@150 DN40 NC/NF | C140235 | M29852671701300 | M29852671401300 | C140486
NO/NA | C140235 | M29852671701400 | M29852671401400 | C140486
©200 DN50 NC/NF | C140298 | M29852671701600 | M29852671401600 | C140487
NO/NA | C140298 | M29852671701700 | M29852671401700 | C140487

o P(bar) —— (32)  mmmea- (1-2)

Ll : 4 -4,7-DN20
-3,9-DN50
: 34 {3,5DN2540
' g L 3.2-DN32
' 31-DN15
; DN20-24 = 4-DN20
: DN151,7¢ £17-DN18
' DN32-1.4- 1,4DNg2
: DN50-1 1:3-DN25
! DN25-1,1 11L172.0N50
I DN40-0,6¢ ! L L L 10,7-DN40
T o 10 20 30 0
: @ 80 - 200 4p e

™
L Ploa)  —— (1) -eee- (2-3)
' 4,
: 3,
3 DN20-2.2-

0 | DN154,5

R ; :

™ 10 20 0

; ; Ap (bar)
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GB Designation

FR Désignation

. Piston seal + grease

. Piston nut

. Piston washer

Piston O-ring

Operator spring

. Securing ring

. Upper bearing

. 2 O-rings

. Valve body ring(s)

10. 2 stuffing box glands

11. 2 chevrons

12. 3 chevrons support

18. Stuffing box spring
Grease for stuffing box

14. Lower bearing

15. Reinforced disc

16. Stem

17. Cover

CONDNAWN =

omNomrLP

. Joint de piston + graisse

Ecrou de piston
Rondelle de piston
Joint torique de piston
Ressort d’actionneur
Jonc

Palier haut

. 2 joints toriques
. Joint(s) de corps de vanne

10.2 fouloirs

11

.2 chevrons

12.3 supports chevron
13. Ressort presse-étoupe

Graisse presse-étoupe

14.Palier bas
15.Clapet garni
16.Tige
17.Couvercle

DE Bezeichnung

ES Designacion

1. Kolbendichtung + Fett 1. Junta de pistén + grasa
2. Kolbenmutter 2. Tuerca de pistén
3. Kolbenscheibe 3. Arandela de pistén
4. Kolben-O-Ring 4. Junta térica de piston
5. Antriebsfeder 5. Resorte de actuador
6. Sicherungsring 6. Arandela de retencion
7. Lager oben 7. Casquillo alto
8. 2 O-Ringe 8. 2 juntas téricas
9. Gehausedichtung(en) 9. Junta(s) de cuerpo de valvula
10. 2 Stopfbuchsenoberteil 10. 2 Pisén
11.2 Dachmanschetten 11. 2 chevrons
12. 3 Dachmanschetten- 12. 3 soportes de chevron
Unterstitzung 13. Resorte prensa-estopas-
13. Stopfbuchsenfeder Grasa prensa-estopas
Fett f. Stopfbuchse 14. Casquillo bajo
14.Unteres Lager 15. Guarnicion clapet
15. Ventilteller, verstarkt 16. Vastago
16. Spindel 17. Tapa
17. Deckel
IT Descrizione NL Aanduiding

1. Guarnizione del pistone +
grasso

. Dado del pistone

. Rondella del pistone

. O-ring del pistone

Molla dell'attuatore

Anello di sicurezza

. Guida superiore

. 2 O-rings

. Guarnizione(i) del corpo

10. 2 pressacavi per reci-
piente di riempimento

11.2 angolari

12.3 supporti angolari

13.Molla del premistoppa
Grasso per premistoppa

14.Cuscinetto inferiore

CONOURWN

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7
8
9

Zuigerafdichting + vet
Zuigermoer
Zuigerring

O-ring, zuiger
Stelveer

. Borgring

. Bovenste lager

. 2 O-ringen

. Afsluiterhuisring(en)

10.2 Pakkingbusvulling

11

.2 chevrons

12.3 3 ondersteunt chevron
13. Pakkingbusveer

Vet voor pakkingbus

14.Onderste lager
15. Versterkte klep

15. Disco rinforzat 16. Spindel

16.Stelo 17.Deksel

17.Coperchio

DK Betegnelse RU 0603Ha4eHne
1. Pakning til stempel + fedt | 1. Ynnothutens nopums + cmaska
2. Metrik til stempel 2. Taiika nopwHs
8. Speendskive til stempel 3. IWaii6a nopuHs
4. O-ring til spaendskive 4. YNNOTHUTENbHOE KOMbLIO MOPLLHS
5. Fjeder til operator 5. MpyxvHa ynpaensioLLero yCTpoit-
6. Sikringsring cTBa
7. Qverste leje 6. CTONOPHOE KOMbLIO
8. 2 O-ringe 7. BepxHui BKNaabILL NMOAWMNNHUKE
9. Ventilhusring(e) 8. 2 yNNOTHUTENbHBIX KOMbLA
10. 2 Stopbesningsmuffe 9. KonbLio(-a) kopnyca knanaxa
11. 2 chevron-pakninger 10. 2 KPbILLKY CasnbHUKOBOI Kamepbl

12. 3 chevron-holder

13. Stopbesningsfieder
Stopbgsningsfedt

14. Nederste leje

15. Forsteerket skive

16. Spindel

17.Lag

1.
12.
13.

14.
15.
16.
17.

2 ynnoTHeHue chevron

3 onopy ynnoTHeHus chevron
[pyxvHa CanbHUKOBOI KOPOBKK
Cmaska Ans canbHUKOBOI KOpoBky
HwkHWiA BKNaAbILL NOALIMMHAKA
[IVck C MOBBILIEHHOV XECTKOCTbI0
Lok

Kpbiwka

526748-001



ASVA & K

KZ Benri
1. MopueHs cakuHachl + Mait
2. MMopuueHb raitkacsb!
3. MopuueHs wanbacs!
4. TMopiweHbHiK O Tapiani cakuHack!
5. Oneparop cepinneci
NF/NC NO/NA ;e
3 80 - 200 7. Yorapfbl MOMbIHTIpeK
8. 20 Topiani cakuHa
3 17 s 9. Knana xopnycwbmca%ma(nap)m
= 10. 2 ThifbilAaybIW KOPabbiHbIH
’ oS¢ ! canbHuri
2 *2:,‘_;'!,,,'!-‘-\\\\\ 1 2y, 2 wespon
3 {‘i“‘t‘g/\'\\\ 3% 3 12. 3 wespoH Tiperi
TN N = 13. G
SV =0 : Caat opansa apnanea i
4 4 ) 4 | 14. Temenri MoiibiHTipeK
15. Thifbianarntan auck
5 5 16. OszexTi
10 { 17. Kaknak
6 6
11
7 7
12 }
8 %i:&\\\‘ A 13 ! 8
9 4 14 ‘ S
15
V)
E/T/W298/..! 11(PTFE) [ 1N (PEEK) | IV
(No.-rep.- ( 0.-re{a,- (No.-rep.- (No.-rep.-
Nr 1) Nr1..17) Nr1..17) Nr1
280 DN15 NC/NF | C140233 | M29852671700100 | M29852671400100 | C140484
NO/NA | C140233 | M29852671700200 | M29852671400200 | C140484
@100 DN20 NC/NF | C140234 | M29852671700400 | M29852671400400 | C140485
NO/NA | C140234 | M29852671700500 | M29852671400500 | C140485
2100 DN25 NC/NF | C140234 | M29852671700700 | M29852671400700 | C140485
NO/NA | C140234 | M29852671700800 | M29852671400800 | C140485
0150 DN32 NC/NF | C140235 | M29852671701000 | M29852671401000 | C140486
NO/NA | C140235 | M29852671701100 | M29852671401100 | C140486
0150 DN40 NC/NF | C140235 | M29852671701300 | M29852671401300 | C140486
NO/NA | C140235 | M29852671701400 | M29852671401400 | C140486
2200 DN50 NC/NF | C140298 | M29852671701600 | M29852671401600 | C140487
NO/NA | C140298 | M29852671701700 | M29852671401700 | C140487
14 526748-001
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GB Designation FR Désignation
1. Piston seal + grease 1. Joint de piston + graisse
2. Piston nut 2. Ecrou de piston

3. Piston washer

4. Piston O-ring

5. Operator spring

6. Securing ring

7. Upper bearing

8.2 O-rings

9. Valve body ring(s)

10. 2 stuffing box glands

11. 2 chevrons

12. 3 chevrons support

13. Stuffing box spring
Grease for stuffing box

3. Rondelle de piston

4. Joint torique de piston

5. Ressort d'actionneur

6. Jonc

7. Palier haut

8. 2 joints toriques

9. Joint(s) de corps de vanne

10.2 fouloirs

11.2 chevrons

12.3 supports chevron

13. Ressort presse-étoupe
Graisse presse-étoupe

14. Lower bearing 14.Palier bas
15. Reinforced disc 15.Clapet garni
16. Stem 16.Tige
17. Cover 17.Couvercle
DE Bezeichnung ES Designacion

1. Kolbendichtung + Fett

2. Kolbenmutter

3. Kolbenscheibe

4. Kolben-O-Ring

5. Antriebsfeder

6. Sicherungsring

7.Lager oben

8.2 O-Ringe

9. Gehausedichtung(en)

10. 2 Stopfbuchsenoberteil

11. 2 Dachmanschetten

12. 3 Dachmanschetten-
Unterstutzung

13. Stopfbuchsenfeder
Fett f. Stopfbuchse

14. Unteres Lager

15. Ventilteller, verstarkt

1. Junta de pistén + grasa

2. Tuerca de piston

3. Arandela de pistén

4. Junta térica de pistén

5. Resorte de actuador

6. Arandela de retencién

7. Casquillo alto

8.2 juntas téricas

9. Junta(s) de cuerpo de
vélvula

10. 2 Pis6n

11. 2 chevrons

12. 3 soportes de chevron

13. Resorte prensa-estopas-
Grasa prensa-estopas

14. Casquillo bajo

15. Guarnicion clapet

16. Spindel 16. Vastago
17. Deckel 17. Tapa
IT Descrizione NL Aanduiding

1. Guarnizione del pistone +
grasso

2. Dado del pistone

3. Rondella del pistone

4. O-ring del pistone

5. Molla dell'attuatore

6. Anello di sicurezza

7. Guida superiore

8.2 O-rings

9. Guarnizione(i) del corpo

10. 2 pressacavi per reci-
piente di riempimento

11.2 angolari

12. 3 supporti angolari

13. Molla del premistoppa
Grasso per premistoppa

14. Cuscinetto inferiore

1. Zuigerafdichting + vet
2. Zuigermoer
3. Zuigerring
4. O-ring, zuiger
5. Stelveer
6. Borgring
7. Bovenste lager
8.2 O-ringen
9. Afsluiterhuisring(en)
10. 2 Pakkingbusvulling
11.2 chevrons
12. 3 ondersteunt chevron
13. Pakkingbusveer

Vet voor pakkingbus
14. Onderste lager
15. Versterkte klep

15. Disco rinforzat 16. Steel
16. Stelo 17. Deksel
17. Coperchio
DK Betegnelse RU | O6osnauerne
E/T/W398 (No. !rep - II('\fOP.rI;FE) II(INgP_rEE_K) (Ng}g _ 1. Pakning til stempel + fedt  |1. Yanothutens noplurs + cmaska
Nr 1) Nri P7) Nr1..17) NF17) 2. Metrik til stempel [2. Taiika nopluns
= - 3. Spaendskive til stempel 3. Waii6a nopwHs
©80 DN15 |C140233 | M39852671700300 | M39852671400300 | C140484 | | 4. O-ring til spaendskive l4. KonbLieBoe ynnoTHerve MopLuHs
@100 DN20 | C140234 | M39852671700600 | M39852671400600 | C140485 g gli(i_er il operator g gpywna YpansiolLiero yCTpovicTea
. Sikringsring . CTONOpHOE KOMbLio
@ 100 DN25 | C140234 | M39852671700900 | M39852671400900 | C140485 7 Gvers?e leje P —
@ 150 DN32 | C140235 | M39852671701200 | M39852671401200 | C140486 | | 5.2 O-ringe 18. 2 ynnoTHUTENbHBIX KOMbLIA
@ 150 DN40 | C140235 | M39852671701500 | M39852671401500 | C140486 ?bvgnsﬁtlhutsjl'ing_(e) i ?6K0;hu0(-a) Kopyca kfanaxa
X opbesningsmuffe . 2 KpBILUKY CaNbHVKOBOIA Kamepb!
© 200 DN50 | C140298 | M39852671701800 | M39852671401800 | C140487 | | 115 chevron-pakninger 11, 2ymommesie chevion
12. 3 chevron-holder 12. 3 onopy ynnotHeHusi chevron
13. Stopbesningsfieder [13. MpyxuHa canbHukosov Kopobki
Stopbaesningsfedt CMa3Ka [nfl CanbHVKOBOI KOPOBKY
14. Nederste leje 114, HiokHuit BKNaAbILL NOAWMMHIKA
15. Forsteerket skive [15. [IMCK C MOBbILLIEHHOI XKECTKOCTBIO
16. Spindel 116. Ltok
17.Lag 17. Kpbiluka
15 526748-001




ASVA

3/2
U

T398

W398

© oo N o o A~ W N

é) Kit

@ 80 - 200

KZ Benri

1. MopLueHb cakuHack! + Mai

2. MopLueH raiikace!

3. MopiueHs waitbacs!

4. MoplueHbHIK O Tapiaai cakuHack!

5. Oneparop cepinneci

6. Bexity cakuHacs!

7. Xorapfbl MOIbIHTIpEK

8.2 O Tapiani cakuHa

9. KnanaH kopnycbiHbIH cakuHa(nap)s!

10. 2 CanbHuKTi Kopan Kaknasbl

11. 2 weBpoH

12. 3 wespoH support

13. CanbHuKTi Kopan cepinneci
CarbHuKTi Kopanka apHarFaH Mai

14. TemeHri MoibIHTipeK

15. ToifblananFaH auck

16. O3exTi

17. Kaknak

ET/W398| 1 11 (PTFE) I1I (PEEK) v
(No.-rep.- ( o.-rer.- (No.-rep.- (No.-rep.-
Nr 1) Nr1..17) Nr1..17) Nr1
@80 DN15 |C140233| M39852671700300 | M39852671400300 | C140484
@ 100 DN20 | C140234 | M39852671700600 | M39852671400600 | C140485
@ 100 DN25 | C140234 | M39852671700900 | M39852671400900 | C140485
@ 150 DN32 | C140235 | M39852671701200 | M39852671401200 | C140486
@ 150 DN40 | C140235 | M39852671701500 | M39852671401500 | C140486
@ 200 DN50 | C140298 | M39852671701800 | M39852671401800 [ C140487

SPARE PARTS KIT GB | DEMONTAGE-REMONTAGE | FR

ERSATZTEILPACKUNG |DE

BOLSAS DE RECAMBIO | ES

PARTI DI RICAMBIO IT

VERVANGINGSSET NL

rep. T F

Inch.Pounds

©80-100 =5 mm
@150 =6 mm
©200 =8 mm

7] 727
A

GB (spare parts kit 1) |

ES (bolsas de recambio I ) |

. Unscrew the 4 screws (A) and remove the nuts.
Remove the upper cover (17) and the seal (1) (Fig. 1-2-3).

2. Clean the piston and the interior of the operator tube (Fig. 4).
3. Grease the interior of the tube which comes into contact with

the piston seal (grease supplied) and position the new seal (1)
(Fig. 4).

. Remount the new upper cover (17) with the 4 screws (A) and
nuts and tighten the unit to torque [a] (Fig. 5).

. Apply the pilot pressure (10 bar) to complete the installation of
the piston seal (Fig. 6).

wh =

&>

o

. Desenrosque los cuatro tornillos (A) y suelte sus tuercas.

Desmonte la tapa superior (17) y la junta (1) (Fig. 1-2-3).
Limpie el piston y el interior del tubo de cabeza de mando (Fig. 4).
Engrase el interior del tubo en la zona en contacto con la junta
de piston (grasa provista) y posicione la junta nueva(1) (Fig. 4).
Vuelva a montar la tapa superior nueva (17) con los cuatro tor-
nillos (A) y sus tuercas, apretar todo al par [a] (Fig. 5).

Aplicar una presién de pilotaje (10 bar) para completar la colo-
cacion de la junta de piston (Fig. 6).

FR (pochette 1) |

IT (parti di ricambio I)

. Dévisser les quatre vis (A) et enlever leurs écrous.
Déposer le couvercle supérieur (17) et le joint (1) (Fig. 1-2-3).

. Nettoyer le piston et I'intérieur du tube de téte de commande (Fig. 4).
. Graisser I'intérieur du tube sur la zone en contact avec le joint de
piston (graisse fournie) et positionner le joint neuf (1) (Fig. 4).

. Remonter le couvercle supérieur neuf (17) avec les quatre vis

(A) et leurs écrous, serrer le tout au couple [a] (Fig. 5).
. Admettre la pression de pilotage (10 bar) pour terminer la mise
en place du joint de piston (Fig. 6).

wn

I

o

. Togliere le 4 viti (A) e rimuovere i dadi.

Rimuovere il coperchio (17) e la guarnizione (1) (Fig. 1-2-3).

. Pulire il pistone e l'interno della testa di comando. 4).
. Lubrificre I'interno della testa di comando sulla zona a contatto con la

guarnizione del pistone (grasso fornito) e posizionare la nuova guarni-
zione (1) (Fig. 4).

. Rimontare il nuovo coperchio superiore (17) con le 4 viti (A) e i dadi,

procedere con il serraggio con coppia[a] (Fig. 5).

. Utilizzare la pressione di pilotaggio (10 bar) per completare I'installazione

della guarnizione del pistone (Fig. 6).

DE (Ersatzteilpackung I ) |

NL (reserveonderdelenset I) |

526748-001

. Losen Sie die 4 Schrauben (A) und entfernen Sie die Muttern.

Entfernen Sie den oberen Deckel (17) und die Dichtung (1) (Abb. 1-2-3).

. Reinigen Sie den Kolben und das Innere des Fihrungsrohres fir den
Steuerantrieb (Abb.4).

. Fetten Sie das Innere des Fiihrungsrohres an der Stelle ein, die mit der
Kolbendichtung in Berlihrung kommt (Fett im Lieferumfang enthalten) und
legen Sie die neue Dichtung ein (1) (Abb. 4).

. Montieren Sie den neuen oberen Deckel (17) mit den 4 Schrauben (A) und
Muttern und ziehen Sie die Einheit mit dem Moment [@] fest (Abb. 5).

. Beaufschlagen Sie die Einheit mit dem Steuerdruck (10 bar), um die
Installation der Kolbendichtung abzuschlieBen (Abb. 6).

w Moo=

o

. Draai de 4 schroeven (A) los en verwijder de moeren.

Verwijder het bovendeksel (17) en de afdichting (1) (Fig. 1-2-3).
Reinig de zuiger en de binnenkant van de buis van de bedie-
ningskop (Fig. 4).

Vet de binnenkant van de buis in die in contact komt met de zui-
?e)re(l;dichti)ng (vet geleverd) en positioneer de nieuwe afdichting
1) (Fig. 4,

Hermonteer het nieuwe bovendeksel (17) met de 4 schroeven (A)
en de moeren en draai de eenheid vast volgens het aandraaikop-
pel[a] (Fig. 5).

Pas de stuurdruk toe (10 bar) om de installatie van de zuigeraf-
dichting te voltooien (Fig. 6).

17 526748-001



ASVA

RESERVEDELSSAT |DK

KOMMNEKT 3AMYACTEN

KOCANKbI BONWEKTEP

RU XVHAFbI

Kz

DK (reservedelssaetI) |

SR

>

o

. Skru de fire skruer (A) les og fiern metrikkerne.

Fjern det overste daeksel (17) og pakningen (1) (fig. 1-2-3).
Renger stemplet og det indvendige af operatorroret (fig. 4).
Kom fedt pa det indvendige af reret, der kommer i kontakt med
stempelpakningen (fedt medfelger), og saet den nye pakning pa
(1) (fig. 4).

Genmonter det nye overste daeksel (17) med fire skruer (A) o
motrikker, og stram enheden til et tilspaendingsmoment pa
(fig. 5).

Anvend pilottrykket (10 bar) for at feerdiggere installeringen af
stempelpakningen (fig. 6).

RU (komnnekT 3anyactein 1) |

| KZ (xocanksi Genwektep xuHarsi 1) |

w N

>

o

. OTkpyTUTE 4 BUHTa (A) N CHUMUTE Taiiku.

CHVMUTE BepXHIOIO KpbiLLKy (17) n ynnothutens (1) (Puc. 1-2-3).

. OUNCTUTE NOPLLEHD W BHYTPEHHIOK YacTb TPYGKM yrpaBnsioLero

ycTpoiictea (Puc. 4).

CMaKbTe BHYTPEHHIOI NOBEPXHOCTb TPYGKM, KOHTAKTUPYIOLLYYIO
C yNNoTHUTENeM NOpLUHSA (CMa3Kka BXOAMUT B KOMMEKT NOCTaBKy),
W YCTaHOBUTE HOBbIN ynnoTHuTenb (1) (Puc. 4).

YcTaHoBuTe HOBYIO KpbILLKY (17) v 3akpenute ee 4 6ontamu (A)
nraikamm, 3aTem 3aTsHUTe 6ok CornacHo C MOMEHTOM 3aTsKKM1
[a] (Puc. 5).

Mopaiite ynpaenstowee aasnexve (10 6ap), 4Tobbl 3aBEPLLINTL
YCTaHOBKY yNnoTHUTENs nopLuHs (Puc. 6).

w N

o

. 4 6ypaHaaHbl (A) bypan weiFapbin, raikanapapl anbin TactaHbI3.

YKoraprbl kaknak (17) neH TbiFbi3aaybiwThl (1) anbiHpI3 (1-2-3 cy-
peTTep).

. MNopLueHb MeH onepaTop TYTIriHiH, iLWiH TazanaHbI3 (4-cypeT).
. TYTIKTIH NopLUeHb ThbifbI3AaybillbIMEH (Mai xarbinFaH) Gaina-

HbICKa TYCETiH ilWwki GeniriH Mainan, xaHa Tbifbl3aaybiThl (1)
OpHanacTbIpbIHbI3 (4-CypeT).

. XaHa xorapfbl kaknakTbl (17) 4 6ypaHaaHbIH (A) xaHe raiika-

napabiH keMeriMeH KaiTta GekiTin, KypbinfbiHbl
6ekempaeHis (5-cypeT).

MOMEHTKe

. MopLueHbAj ThiFbI3AAYbILUTE OPHATY NMPOLEAYPACHIH asKTay YLUiH,

6acTankpl KbicbiMap! (10 6ap) konaaHbIHbI3 (6-cypeT).

18 526748-001
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SPARE PARTS KIT

POCHETTE DE RECHANGE FR

| GB (spare parts kit I - I11) |

| FR (pochette 11 - I11)

1. Unscrew the 4 screws (A) and the nuts (Fig. 20).
Remove the upper cover (17) and the seal (1) (Fig. 21-22).

2. Unscrew the plug (2/2) or the body for way 3 (3/2) (D) and remove

the O-ring (9) (Fig. 23).

3. Caution: spring under load.

Firmly hold the piston (G) and the valve assembly. Unscrew the
piston nut while holding the disc nut (F). Dislodge the piston from
its hold and remove the nut (2), the washer (3) and the seal (4)
(Fig. 24).

4. Remove the piston (G), the indicator (H) and its spring (1), the

operator spring (5) (Fig. 25).

5. NC and U versions: Remove the stem/disc unit (15-16) from

the valve body (E) and unscrew the operator body (L) (Fig. 26).
Disassemble the stuffing box unit and remove all the internal
components (Fig. 26).

Unscrew the fastening screws (B) for the stuffing box body (J)
and remove the stuffing box and the O-ring (9) (Fig. 26).
NO-version: Unscrew the operator body (L) from the valve
body (E) (Fig. 27).

Unscrew the fastening screws (B) for the stuffing box (J) and
remove the stuffing box/stem/disc unit (J-15-16) from the valve
body (E) (Fig. 27).

Disassemble the stuffing box unit, remove all the internal com-
ponents and remove the stem/disc unit (15-16) (Fig. 27).

6. Remove (L) the securing ring (6), the upper bearing (7) and the

O-ring (8) (Fig. 28).

7. Remount the new parts: the upper bearing (7), the securing

ring (6), and the O-ring (8) (Fig. 29).

8. NC and U versions (Fig. 31): Remount the new O-ring (9) and

tighten the stuffing box body (J) with the screws (B) to torque

Remount the new parts in the stuffing box: the lower bearing
(14), the O-ring (8), 1 chevron support (12), the spring (13),
1 chevron support (12) , 1 chevron (11), 1 stuffing box gland
(10), 1 chevron support (12), 1 chevron (11) et 1 stuffing box
gland (10).
Screw tight the operator body unit (L)/Valve (E) by hand.
Replace the new stem/disc unit (15-16).
Finish screwing to torque .
Version NO (Fig. 30): Redbunt the new parts in the stuff-
ing box body: lower bearing (14), O-ring (8), 1 chevron sup-
port (12), spring (13), 1 chevron support (12), 1 chevron (11),
1 stuffing box gland (10), 1 chevron support (12), 1 chevron
(11) and 1 stuffing box gland (10). Fit the unit thus formed on
the stem/disc (15-16).
Remount the new seal (9) and tighten the stuffing box body (J)
with the screws (B) to torque [¢].
Tighten the operator body (L)/valve (E) unit to torque [d].

9. Remount the indicator (H) and its spring (l), and the operator
spring (5) (Fig. 32-33).

10. Caution: spring under load.

Replace and insert the seal (4) and the washer (3) and tighten

the nut (2) to torque [b] while firmly holding the piston (G) with

the valve assembly and disc nut (F) (Fig. 34).

.NC version: Replace the O-ring (9) and tighten the plug (D) to

torque [¢] (Fig. 35).

12. Clean the piston and the interior of the operator tube (Fig. 36).
13. Grease the interior of the tube which comes into contact with the
piston seal (grease supplied) and position the seal (1) (Fig. 36).

14. Remount the new upper cover (17) with the 4 screws (A) and
nuts and tighten the unit to torque |a] (Fig. 37).

15. Apply the pilot pressure (10 bar) to complete the installation of
the piston seal (Fig. 38).

o

1. Dévisser les quatre vis (A) et leurs écrous (Fig. 20).
Déposer le couvercle supérieur (17) et le joint (1) (Fig. 21-22).

. Dévisser le bouchon (2/2) ou le corps de la 3¢éme voie rapportée
(3/2) (D) et enlever le joint torique (9) (Fig. 23).

. Attention ressort en charge.

Maintenir fermement le piston (G) avec I'ensemble de la vanne.
Puis dévisser I'écrou de piston en tenant I'écrou de clapet (F).
Libérer le piston de son maintien et enlever I'écrou (2), la rondelle
(3) et le joint (4) (Fig.24).

4. Ensuite enlever le piston (G), l'indicateur (H) son ressort (I), et
le ressort d'actionneur (5) (Fig. 25).

5. Version NF et U : déposer I'ensemble tige/clapet (15-16) du
corps de vanne (E), dévisser le corps d'actionneur (L) (Fig. 26).
Démonter 'ensemble presse étoupe et retirer tous les compo-
sants internes (Fig. 26).
Dévisser les vis (B) maintenant le corps du presse étoupe (J),
le déposer ainsi que le joint torique (9) (Fig. 26).
Version NO : dévisser le corps de I'actionneur (L) du corps de
vanne (E) (Fig. 27).
Dévisser les vis (B) maintenant le presse étoupe (J) et séparer
I'ensemble presse étoupe/tige/clapet (J-15-16) du corps de
vanne (E) (Fig. 27).
Démonter 'ensemble presse étoupe, retirer tous les composants
internes et déposer I'ensemble tige/clapet (15-16) (Fig. 27).

6. I(Z)émont;ar (L) le circlips (6), le palier haut (7) et le joint torique (8)

Fig. 28).

7. Remonter (piéces neuves), le palier haut (7), le circlips (6), et le
joint torique (8) (Fig. 29).

8. Version NF et U (Fig. 31) : Remonter le nouveau joint torique
(9), et fixer le corps du presse étoupe (J) a l'aide des vis (B) au
couple [¢].

Remonter dans le presse étoupe les nouvelles piéces : le palier
bas (14), le joint torique (8), 1 support de chevron (12), le ressort
(13), 1 support de chevron (12) , 1 chevron (11), 1 fouloir (10),
1 support de chevron (12), 1 chevron (11) et 1 fouloir (10).
Visser I'ensemble corps d'actionneur (L) /Vanne (E) a la main.
Remettre en place le nouvel ensemble Tige/Clapet (15-16).

Finir de visser au couple [d].

Version NO (Fig. 30) : Remonter dans le corps du presse étoupe
les nouvelles pieces : le palier bas (14), le joint torique (8),
1 support de chevron (12), le ressort (13), 1 support de chevron
(12), 1 chevron (11), 1 fouloir (10), 1 support de chevron (12),
1 chevron (11) et 1 fouloir (10). Emmancher I'ensemble ainsi
formé sur la Tige/Clapet (15-16).

Remonter le nouveau joint (9) et fixer le presse étoupe (J) a l'aide
des vis (B) au coupleE

Revisser I'ensemble corps d'actionneur (L) / Vanne (E) au couple

w N

9. Remonter l'indicateur (H) et son ressort (I), puis le ressort
d'actionneur (5) (Fig. 32-33).

10. Attention ressort en charge.
Remplacer le joint (4), la rondelle (3) et visser I'écrou (2) au
couple en maintenant fermement le piston (G) avec I'en-
semble de la vanne et I'écrou de clapet (F) (Fig. 34).

11. Remplacer le joint torique (9) et visser le bouchon (2/2) ou le
corps de la 3¢me voie rapportée (3/2) (D) au couple [¢] (Fig. 35).

12. Nettoyer le piston et l'intérieur du tube de téte de commande
(Fig. 36).

13. Graisser l'intérieur du tube sur la zone en contact avec le joint
de piston (graisse fournie) et positionner le joint (1) (Fig. 36).

14. Remonter le nouveau couvercle supérieur (17) avec les quatre
vis (A) et leurs écrous, serrer le tout au couple [a] (Fig. 37).

15. Admettre la pression de pilotage (10 bar) pour terminer la mise
en place du joint de piston (Fig. 38).

20
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ERSATZTEILPACKUNG

ASVA

BOLSAS DE RECAMBIO ES

DE (Ersatzteilpackung II - III) |

ES (bolsas de recambio 11 -111) |

9.

9.

10.

N

w

>

o

Lo6sen Sie die 4 Schrauben (A) und Muttern (Abb. 20).

Entfernen Sie den oberen Deckel (17) und die Dichtung (1) (Abb. 21-22).
Schrauben Sie den Stopfen (D) ab und entfernen Sie den O-Ring (9)
(Abb. 23).

Achtung: Feder unter Spannung.

Halten Sie den Kolben und die Ventileinheit fest. Schrauben Sie die
Kolbenmutter ab, halten Sie dabei die Mutter am Ventilteller fest (F).
Lésen Sie den Kolben aus der Halterung und entfernen Sie die Mutter
(2), die Scheibe (3) und die Dichtung (4) (Abb. 24).

Entfernen Sie den Kolben (G), die Anzeige (H) dazugehérige Feder (1),
und die Antriebsfeder (5) (Abb.25).

NC- und U-Version: Entfernen Sie die Einheit aus Spindel/Ventilteller
(15-16) aus dem Ventilgehduse (E) und Schrauben Sie das Antriebs-
gehéuse (L) ab (Abb. 26).

Demontieren Sie die Stopfbuchseneinheit und entfernen Sie alle inter-
nen Komponenten (Abb. 26).

L6sen Sie die Schrauben (B) der Stopfbuchse (J) und entfernen Sie die
Stopfbuchse und den O-Ring (9) (Abb. 26).

NO-Version: Schrauben Sie das Antriebsgehause (L) vom Ventilge-
hause ab (E) (Abb.27).

Lésen Sie die Schraube (B) der Stopfbuchse (J) und entfernen Sie die
Einheit aus Stopfbuchse/Spindel/Ventilteller (J-15-16) aus dem Ventil-
gehéuse (E) (Abb. 27).

Demontieren Sie die Stopfbuchseneinheit, entfernen Sie alle internen
Komponenten und entfernen Sie die Einheit aus Spindel/Ventilteller
(15-16) (Abb. 27).

Entfernen Sie das Antriebsgehause (L), den Sicherungsring (6), das
obere Lager (7) und den O-Ring (8) (Abb. 28).

Montieren Sie die neuen Teile: das obere Lager (7), den Sicherungs-
ring (6), und den O-Ring (8) (Abb. 29).

NC- und U-Version (Abb. 31): Montieren Sie den neuen O-Ring (9)
und befestigen Sie das Gehause der Stopfbuchse (J) mit den Schrau-
ben (B) mit dem Anziehmoment [c].

Montieren Sie die neuen Teile in der Stopfbuchseneinheit wieder: un-
teres Lager (14), O-Ring (8), 1 Dachmanschetten-Unterstitzung (12),
Feder (13), 1 Dachmanschette (12), 1 Dachmanschette (11), 1 Stopf-
buchsenoberteil (10), 1 Dachmanschetten-Unterstiitzung (12), 1 Dach-
manschette (11) und 1 Stopfbuchsenoberteil (10).

Schrauben Sie die Bedienergehauseeinheit (L)/Ventil (E) von Hand fest.
Bringen Sie die neue Einheit aus Spindel/Ventilteller (15-16) wieder an.
Beenden Sie das Schrauben mit Drehmoment [d].

Version NO (Abb. 30): Montieren Sie die neuen Teile in der Stopf-
buchseneinheit wieder: unteres Lager (14), O-Ring (8), 1 Dachman-
schetten-Unterstlitzung (12), Feder (13), 1 Dachmanschetten-Unter-
stiitzung (12), 1 Dachmanschette (11), 1 Stopfbuchsenoberteil (10),
1 Dachmanschetten-Unterstiitzung (12), 1 Dachmanschette (11) und
1 Stopfbuchsenoberteil (10). Setzen Sie diese Einheit auf die Spindel/
Ventilteller (15-16).

Montieren Sie den neuen Siegel (9) und befestigen Sie das Gehause der
Stopfbuchse (J) mit den Schrauben (B) mit dem Anziehmoment @
Ziehen Sie die Einheit aus Antriebsgehéuse (L) und Ventil (E) mit dem
Anziehmoment [d ] fest.

Montieren Sie die Anzeige (H) mit der dazugehérigen Feder (1) und die
Antriebsfeder (5) (Abb. 32-33).

Montieren Sie die Anzeige (H) mit der dazugehérigen Feder (1), und die
Antriebsfeder (5) (Abb. 32-33).

.Achtung: Feder unter Spannung.

Legen Sie die neue Dichtung (4) und den neuen O-Ring (3) ein und ziehen
Sie die Mutter (2) mit dem Moment fest, wobei der Kolben (G) und
die Einheit aus Ventil und Mutter am Ventilteller (F) festgehalten werden
muss (Abb. 34).

. NC-Version: Tauschen Sie den O-Ring (9) aus und ziehen Sie den Stopfen
(D) mit dem Moment [C] fest (Abb. 35).

. Reinigen Sie den Kolben und das Innere des Fihrungsrohres fiir den
Steuerantrieb (Abb. 36).

. Fetten Sie das Innere des Fiihrungsrohres an der Stelle ein, die mit der
Kolbendichtung in Bertihrung kommt (Fett im Lieferumfang enthalten)
und legen Sie die neue Dichtung ein (1) (Abb. 36).

. Montieren Sie den neuen oberen Deckel (17) mit den 4 Schrauben (A) und
Muttern und ziehen Sie die Einheit mit dem Moment | @ | fest (Abb. 37).

. Beaufschlagen Sie die Einheit mit dem Steuerdruck (10 bar), um die
Installation der Kolbendichtung abzuschlieBen (Abb. 38).

1

w

12.
13.
14,
15.

Desatornillar los cuatro tornillos (A) y sus tuercas (Fig. 20).
Desmontar la tapa superior (17) y la junta (1) (Fig. 21-22).
Desatornillar el tapén (2/2) o el cuerpo de la 3% via (3/2) (D) y
soltar la junta térica (9) (Fig. 23).

. Atencion resorte bajo carga.

Sujetar firmemente el pistén (G) con el conjunto de la valvula.
Después, desatornillar la tuerca de pistén sujetando la tuerca
de clapet (F). Liberar el pistén de su sujeccion y soltar la tuerca
(2), la arandela (3) y la junta (4) (Fig.24).

. A continuacién soltar el pistén (G), el indicador (H) su resorte

(1), y el resorte del actuador (5) (Fig. 25).

. Version NC y U : desmontar el conjunto vastago/clapet (15-16)

del cuerpo de la valvula (E), desatornillar el cuerpo del actuador
(L) (Fig. 26).

Desmontar el conjunto prensaestopas y extraer todos los com-
ponentes internos (Fig. 26).

Desatornillar los tornillos (B) sujetando el cuerpo del prensaes-
topas (J), desmontarlo asi como la junta térica (9) (Fig. 26).
Version NA : desatornillar el cuerpo del actuador (L) del cuerpo
de valvula (E) (Fig. 27).

Desatornillar los tornillos (B) sujetando el prensaestopas (J) y
separar el conjunto prensaestopas/vastago/clapet (J-15-16) del
cuerpo de vélvula (E) (Fig. 27).

Desmontar el conjunto prensaestopas, extraer todos los com-
ponentes internos asi como el conjunto vastago/clapet (15-16)
(Fig. 27).

Desmontar (L) el circlips (6), el casquillo alto (7) y la junta térica(8)
(Fig. 28).

. Volver a montar (piezas nuevas), el casquillo alto (7), el circlips

(6), y la junta térica (8) (Fig. 29).

. Version NC y U (Fig. 31) : Volver a montar la nueva junta térica

(9), v fijar el cuerpo del prensaestopas (J) con la ayuda de los
tornillos (B) al par[c].

Volver a montar las piezas nuevas en el conjunto prensaestopas:
casquillo bajo (14), junta térica (8), 1 soporte de chevron (12),
resorte (13), 1 soporte de chevron (12), 1 chevron (11), 1 pisén
(10), 1 soporte de chevron (12), 1 chevron (11) y 1 pis6n(10).
Atornillar firmemente la unidad del cuerpo de operador (L)/
Vdlvula (E) a mano.

Sustituir el nuevo conjunto vastago/clapet (15-16).

Finalizar el atornillado hasta el par de apriete

Version NO (Fig. 30) : Volver a montar las piezas nuevas en el
cuerpo del conjunto prensaestopas: casquillo bajo (14), junta
térica (8), 1 soporte de chevron (12), resorte (13), 1 soporte de
chevron (12), 1 chevron (11), 1 pisén (10), 1 soporte de chevron
(12), 1 chevron (11) y 1 pison (10). Acoplar el conjunto formado
en el vastago/clapet (15-16).

Volver a montar la nueva junta (9) y fijar el prensaestopas (J) con
la ayuda de los tornillos (B) a parﬁ.

Atornillar el conjunto cuerpo de actuador (L) / Valvula (E) al par

. Volver a montar el indicador (H) y su resorte (l), después el

resorte del actuador (5) (Fig. 32-33).

. Atencion resorte bajo carga.

Reemplazar la junta (4), la arandela (3) y atornillar la tuerca (2)
al par |b] sujetando firmemente el piston (G) con el conjunto de
la vélvula y la tuerca de clapet (F) (Fig. 34).

.Reemplazar la junta térica (9) y atornillar el tapén (2/2) o el

cuerpo de la 32 via (3/2) (D) al par[c] (Fig. 35).

Limpiar el pistén y el interior del tubo de cabeza de mando
(Fig. 36).

Engrasar el interior del tubo en la zona en contacto con la junta
de pistén (grasa provista) y posicionar la junta (1) (Fig. 36).
Volver a montar la nueva tapa superior (17) con los cuatro
tornillos (A) y sus tuercas, apretar todo al par [a| (Fig. 37).
Aplicar la presién de pilotaje (10 bar) para completar la coloca-
cioén de la junta de piston (Fig. 38).
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1. Togliere le 4 viti (A) e i dadi (Fig. 20).

Rimuovere il coperchio (17) e la guarnizione (1) (Fig. 21-22).

2. Togliere il tappo (2/2) o il corpo della via 3 (3/2) (D) e rimuovere
O.R. (9) (Fig. 23).

3. Attenzione: molla sotto carica.

Bloccare il pistone (G) con il gruppo valvola. Togliere il dado del
pistone tenendo il dado dell'otturatore (F). Rimuovere il pistone
dalla sua sede e rimuovere il dado (2), la rondella (3) e la guar-
nizione (4) (Fig. 24).

4. Rimuovere il pistone (G), l'indicatore (H) e la sua molla (I), e la
molla della testa (5) (Fig. 25).

5. Versioni NC e U: Togliere il gruppo stelo/otturatore (15-16) dal
corpo valvola (E) e rimuovere il corpo della testa (L) (Fig. 26).
Disassemblare I'unita del recipiente di riempimento e rimuove-
re tutti i componenti interni (Fig. 26).

Togliere le viti (B) tenendo il corpo premistoppa (J) e rimuovere
il gruppo premistoppa e I'0.R. (9) (Fig. 26).

Versione NA: Togliere il corpo della testa (L) dal corpo valvola
(E) (Fig. 27).

Togliere le viti (B) tenendo il gruppo premistoppa (J) e rimuo-
vere il gruppo premistoppa/stelo/otturatore (J-15-16) dal corpo
valvola (E) (Fig. 27).

Disassemblare I'unita del recipiente di riempimento, rimuovere
tutti i componenti interni e rimuovere I'unita stelo/disco (15/16)
(Fig. 27).

6. Rimuovere (L) l'anello di sicurezza (6), le guide superiori (7)
e 'O.R. (8) (Fig. 28).

7. Riassemblare (parti nuove): le guide superiori (7), l'anello di
sicurezza (6), e I'0.R. (8) (Fig. 29).

8. Versioni NC e U (Fig. 31): Rimontare il nuovo O.R. (9) e fissare
il corpo premistoppa (J) mediante le viti (B) con coppia[c].
Rimontare le nuove parti nel recipiente di riempimento: cusci-
netto inferiore (14), O-ring (8), 1 supporto angolare (12), molla
(13), 1 supporto angolare (12), 1 angolare (11), 1 pressacavo
per recipiente di riempimento (10), 1 supporto angolare (12),
2 angolare (11) e 1 pressacavo per recipiente di riempimento

10).

Avvitare fermamente a mano I'unita del corpo operatore (L)/la
valvola (E).

Sostituire la nuova unita stelo/disco (15, 16).

Terminare I'avvitamento alla coppia |d|.

Versione NO (Fig. 30) Rimontare le nuove parti nel reci-
piente di riempimento: cuscinetto inferiore (14), O-ring (8),
1 supporto angolare (12), molla (13), 1 supporto angolare (12),
1 angolare (11), 1 pressacavo per recipiente di riempimento
(10), 1 supporto angolare (12), 1 angolare (11) e 1 pressacavo
per recipiente di riempimento (10). Adattare I'unita cosi formata
sullo stelo/disco (15-16)

Riassemblare il nuova guarnizione (9) e fissare il corpo premi-
stoppa (J) mediante le viti (B) con coppia [¢].

Serrare il gruppo corpo della testa (L)/valvola (E) con coppia[d].

9. Riassemblare l'indicatore (H) e la sua molla (I), e la molla della
testa (5) (Fig. 32-33).

10. Attenzione: molla sotto carica.

Riposizionare e inserire la guarnizione (4) e la rondella (3)
e serrare il dado (2) con coppia [b] bloccando il pistone (G) con
il gruppo valvola e il dado dell'otturatore (F) (Fig. 34).

. Versione NC: Riassemblare I'0.R. (9) e serrare il tappo (D) con

coppia [¢] (Fig. 35).

12. Pulire il pistone e l'interno della testa di comando (Fig. 36).

13. Lubrificare I'interno della testa di comando che entra in contatto
con la guarnizione del pistone (grasso fornito) e posizionare la
guarnizione (1) (Fig. 36).

14. Riassemblare il nuovo coperchio (17) con le 4 viti (A) e i dadi e
serrare il gruppo con coppia [a] (Fig. 37).

15. Utilizzare la pressione di comando (10 bar) per completare
l'installazione della guarnizione del pistone (Fig. 38).

Draai de 4 schroeven (A) los en verwijder de moeren (Fig. 20).

1.
Verwijder het bovenste deksel (17) en de afdichting (1) (Fig. 21-22).

@ N

12.
13.

14,

o

Schroef de 2/2 plug of het aangebouwde huis van weg 3 (3/2) (D)
los en verwijder de O-ring (9) (Fig. 23).

Let op: veer onder belasting.

Houd de zuiger en de afsluitercombinatie stevig vast. Schroef de
zuigermoer los, terwijl u de klepmoer (F) vasthoudt. Neem de zuiger
uit de houder en verwijder de moer (2), de ring (3) en de afdichting
(4) (Fig. 24).

. Verwijder de zuiger (G), de melder (H) en de bijbehorende veer (1), de

veer van de bedieningskop (5) (Fig. 25).

NC en U versies: Verwijder de steel/klepeenheid (15-16) van het
afsluiterhuis (E) en schroef het stuurkophuis (L) los (Fig. 26).
Demonteer de pakkingsbuseenheid en verwijder alle interne com-
ponenten (Fig. 26).

Schroef de bevestigingsschroeven (B) voor het pakkingbushuis (J)
los en verwijder de pakkingbus en de O-ring (9) (Fig. 26).
NO-versie: Schroef het stuurkophuis (L) los van het afsluiterhuis
(E) (Fig. 27).

Schroef de bevestigingsschroeven (B) voor de pakkingbus (J) los
en verwijder de pakkingbus/steel/klepeenheid (J-15-16) van het af-
sluiterhuis (E) (Fig. 27).

Demonteer de pakkingsbuseenheid, verwijder alle interne compo-
nenten en verwijder de steel/klepeenheid (15-16) (Fig. 27).

. Verwijder (L) de borgring (6), de bovenste lager (7) en de O-ring (8)

(Fig. 28).

Hermonteer de nieuwe onderdelen: de bovenste lager (7), de bor-

gring (6), en de O-ring (8) (Fig. 29).

NC en U versies (Fig. 31): Hermonteer de nieuwe O-ring (9) en

draai het pakkingbushuis (J) vast met de schroeven (B) volgens het
aandraaikoppel.

Hermonteer de nieuwe onderdelen in de pakkingsbus: onderste

lager (14), O-ring (8), 1 ondersteuning chevron (12), veer (13),

1 ondersteuning chevron (12), 1 chevron (11), 1 pakkingbusvulling

(10), 1 ondersteuning chevron (12), 1 chevron (11) en 1 pakking-

busvulling (10).

Schroef de eenheid stuurkophuis (L)/afsluiter (E) vast met de

hand.

Plaats de nieuwe steel/klepeenheid (15-16).

Voltooi schroeven tot aandraaimoment |d|.

Versie NO (Fig. 30): Hermonteer de nieuwe onderdelen in de pak-

kingsbus: onderste lager (14), O-ring (8), 1 ondersteuning chevron

(12), veer (13), 1 ondersteuning chevron (12), 1 chevron (11), 1

pakkingbusvulling (10), 1 ondersteuning chevron (12), 1 chevron

(11) en 1 pakkingbusvulling (10). Plaats de zo gecreéerde eenheid

op de steel/klep (15-16).

Hermonteer de nieuwe zegel (9) en draai het pakkingbushuis (J)

vast met de [¢] schroeven (B) volgens het aandraaikoppel.

Draai de eenheid stuurkophuis (L)/afsluiter (E) vast volgens het [d]

aandraaikoppel.

Hermonteer de melder (H) en de bijbehorende veer (1) en vervolgens

de zuigerring (J) en de veer van de bedieningskop (K) (Fig. 32-33).

. Let op: veer onder belasting.

Plaats de afdichting (4) en de ring (3) terug en draai de moer (2) aan
volgens het aandraaikoppel [b] terwijl u de zuiger (G) stevig vasthoudt
met de afsluitercombinatie en de klepmoer (F) (Fig. 34).

. NC-versie: Plaats de O-rin?i(‘Q) terug en draai de plug (D) vast
(

volgens het aandraaikoppel Fig. 35).

Reinig de zuiger en de binnenkant van de buis van de bedieningskop
(Fig. 36).

Vet de binnenkant van de buis in die in contact komt met de zuigeraf-
dichting (vet geleverd) en positioneer de nieuwe afdichting (1) (Fig. 36).
Hermonteer het nieuwe bovendeksel (17) met de 4 schroeven (A)
en de moeren en draai de eenheid vast volgens het aandraaikoppel

[a] (Fig. 37).

. Pas de stuurdruk toe (10 bar) om de installatie van de zuigerafdich-

ting te voltooien (Fig. 38).
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12.
13.

S

o

Skru de fire skruer (A) og metrikkerne af (fig. 20).

Fjern det overste daeksel (17) og pakningen (1) (fig. 21-22).

Skru 2/2 stikket af eller det monterede hus til vej 3 (3/2) (D) og

fiern O-ringen (9) (fig. 23).

Forsigtig: fieder med belastning.

Hold godt fast i stemplet (G) og ventilsamlingen. Skru stem-

pelmatrikken af, mens du holder fast i skivens metrik (F). Friger

stemplet fra dets holder, og fiern metrik (2), speendskive (3) og

pakning (4) (fig. 24).

Fjern stempel (G) indikator (H), dennes fieder (I) og operatorens

fieder (5) (fig. 25).

NL- og U-versioner: Fjern spindel/skiveenhed (15-16) fra ven-

tilhuset (E) og skru operatorhuset (L) af (fig. 26).

Adskil stopbgsningsenheden, og fiern alle indvendige kompo-

nenter (fig. 26).

Skru befzaestelsesskruerne (B) af pa stopbzsningshuset (J) og

fiern stopbasningen og O-ringen (9) (fig. 2!

#0-ver)5|on Skru operatorhuset (L) af fra ventilhuset (E)
ig. 27).

Skru befeestelsesskruerne (B) af pa stopbgsningen (J) og fiern

stopbesning/spindel/skiveenhed (J-15-16) fra ventilenheden

(E) (fig. 27).

Adskil stopbgsningsenheden, fiern alle indvendige komponen-

ter og fjern spindel-/skiveenheden (15-16) (fig. 27).

::fjern (I_)) sikringsringen (6), det everste leje (7) og O-ringen (8)
ig. 28).

Genmonter de nye dele: det gverste leje (7), sikringsring (6) og

O-ring (8) (fig. 29)

NC- og U-versioner (fig. 31): Genmonter den nye O-ring (9),

og stram stopbesningshuset (J) med skruerne (B) til et tilspaen-

dingsmoment pa[c].

Monter de nye dele i stopbegsningsenheden: nederste leje (14),

O-ring (8), 1 chevron-holder (12), fieder (13), 1 chevron-hol-

der (12), 1 chevron-pakning (11), 1 stopbesningspakning (10),

1 chevron-holder (12), 1 chevron-pakning (11) samt 1 stopbas-

ningspakning (10).

Stram enheden bestaende af hus(L)/ventil (E) med handen.

Seet den nye spindel/skiveenhed (15-16) pa plads.

Speend afsluttende til momentet [d].

Modelnummer (Fig. 30): Monter de nye dele i stopbasningshu-

set: nederste leje (14), O-ring (8), 1 chevron-holder (12), fieder

(13), 1 chevron-holder (12), 1 chevron-pakning (11), 1 stopbes-

ningspakning (10), 1 chevron-holder (12), 1 chevron-pakning

11) samt 1 stopbgsningspakning (10). Monter denne enhed pa

spindlen/skiven (15-16).

Genmonter den nye szl (9), og stram stopbgsningshuset (J)

med skruerne (B) til et tilspaendingsmoment pa

Stram operatorhuset (L)/ventilenheden (E) til et tllspaendlngs-

moment pa [d].

Fjern indikatoren (H) og dennes fieder () samt operatorens fieder

(5) (fig. 32-33).

. Forsigtig: fieder med belastning.

Udskift og indszet pakning (4) og spaendskive (3), og stram
motrikken (2) til tilspeendingsmoment [b], mens du holder godt
fast i stemplet (G) med ventilsamlingen og skivemetrikken (F)
(fig. 3

.NL- verS|on Udskift O-ringen (9), og stram proppen (D) til til-
. 35).

speendingsmoment [C]

Renger stemplet og det in vendlge af operatorroret (fig. 36).

Kom fedt pa det indvendige af raret, der kommer i kontakt med

(sftempe)lpakningen (fedt medfﬂlger), og szt pakningen pa (1)
ig. 36

. Genmonter det nye overste daeksel (17) med fire skruer (A) o

motrikker, og stram enheden til et tilspaendingsmoment pa
(fig. 37

).
. Anvend pilottrykket (10 bar) for at feerdiggere installeringen af

stempelpakningen (fig. 38).

@

OtkpyTuTe 4 BUHTa (A) 1 raiikv (Puc. 20).
CHIMUTE BEPXHIOIO KpbILLKY (17) 1 ynnoTHuTens (1) (Puc. 21-22).
OTkpyTUTE 3armyLuKy (2/2) unu kopnyc Ans HanpasneHus 3 (3/2) (D) u cHumuTe
YNNoTHUTENLHOE KoMbLIO (9) (Puc. 23).
BHumanme! lMpyxvHa HaxoauTCs NoA Harpy3Kou.
Kperiko ynepxviBaiiTe nopLueHb (G) 1 cGopky knanaHa. OTKpyTUTE raiiky MOpLLHS,
yaepxusasi ranky aucka (F). MepecTaHbte yaepxusaTb NOPLUEHb W CHAMUTE
raiky (2), waiby (3) v ynnotHutens (4) (Puc. 24).
MaBnekute nopluerb (G), uHaukatop (H) v ero npyxuHy (1), 3atem cHuMm1Te
npyxvHy ynpaensioluero yctpoictea (5) (Puc. 25).
BapuanT ansa H3 u ¥: Msenekute Gnok wroka unn avcka (15-16) 13 kop-
nyca knanaHa (E), 3atem oTkpyTuTe Kopnyc ynpaensiowiero ycrpoiictea (L)
(Puc. 26).
Pa3aGepuTe 6nok CanbHIKOBOW KaMepb! 1 U3BMIEKUTE BCE BHYTPEHHIUE ATanm
(Puc. 26).
OTKpyTUTE KpenexHble BUHTBLI (B) kopnyca canbHUKOBOW kopoBku (J), CHUMK-
Te CarnbHIUKOBYIO KOPOBKY 1 yNNoTHUTENbHOe korbLio (9) (Puc. 26).
BapuanT anst HO: OTkpyTiTe KOpryc ynpaBnsioLLero YCTpoiicTea (L) ot kop-
nyca knanaHa (E) (Puc. 27).
OTKpyTUTE KpenexHble BUHTHI (B) canbHMKOBOW kopobku (J), u3enekute
6ok canbH1KOBOW kopobku/wToka/ancka (J-15-16) 3 kopnyca knanawa (E)
(Puc. 27).
PaaGepuTe Grok CanbHUKOBOI KaMepbl, U3BIEKUTE BCE BHYTPEHHUE AeTany
W cHAMUTe Gok WToka/Tapenky (15-16) (Puc. 27).
CHumuTe (L) cTonopHoe konblo (6), BepxHuii BKMafbill noawmnHuka (7)
W yNnoTHuTenbHoe konbLio (8) (Puc. 28).
YCTaHOBMTE HOBbIE 3aN4aCTI: BEPXHUIA BKMaAbILL NOALNNHMKA (7), CTONOPHOE
KOMbLIO (6) 1 ynnoTHUTEnNbHOE KombLIO (8) (Puc. 29).
BapuaHT ans H3 n Y (Puc. 31): YcTaHoBUTE HOBOE YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO
(9) v 3aTAHUTE KOpNYC CanbHUKOBOW kopoGku (J) GonTamm (B) ¢ KpyTsLLMM
MOMEHTOM [ C |.
YCTaHOBMTE B CanbHUKOBYKD Kamepy HOBble AETam: HKHUA MOAWWM-
HUK (14), ynnoTHUTenbHoe kombLo (8), 1 onopy ynnoTHeHus chevron (12),
npyxuHy (13), 1 onopy ynnotHenus chevron (12), 1 ynnotHeHue chevron
(11), 1 KpbilKy canbHMKOBOM kamepbl (10), 1 onopy ynnoTHenust chevron
(12), 1 ynnotHenue chevron (11) 1 1 KpbIlKy CanbHIKOBOW kamepbl (10).
BartsHuTe BpyyHylo Onok kopnyca npuBoga (L) / knamaH (E).
YcTaHosuTe HOBbIN 6ok LToKa ! Tapernku (15-16).
3araHuTe ¢ MomerTom [d .

NO (puc. 30) B Kamepy HOBble
AeTanu: HWKHWIA NoawWMNHUK (14), ynnoTHUTensHoe konbuo (8), 1 onopy
ynnotHeHust chevron (12), npyxuHy (13), 1 onopy ynnotHerms chevron (12),
1 ynnoTHeHme chevron (11), 1 KpbILLKY canbHIUKOBOI kamepbl (10), 1 onopy
ynnoTHeHusi chevron (12), 1 ynnotHeHme chevron (11) 1 1 KPbILLKY CanbHUKO-
BOI1 kamepl (10). YcTaHoBUTe COBpaHHbI TakuM 06pa3om 6ok Ha LUTOK/AnCK
(15-16).
YCTaHoBMTE HOBOE YNNOTHUTENBHOE (9) 1 3aTAHUTE KOPNYC CanbHUKOBOI KO-
pobky (J) GonTamm (B) ¢ KpyTALMM MOMEHTOM | C |
BarsHuTe Kopnyclyigrasnmou.lero yctpoiictsa (L) nnm 6nok (E) knanaHa ¢ Mo-

MEHTOM 3aTsDKKN
YcraHosuTe uHaukatop (H) v ero npyxwuHy (1), 3aTem npyxuHy ynpaensioLero
yctpoiictsa (5) (Puc. 32-33).

. BHumanue! MpyxuHa HaxoauTCs NoA HarpysKom.

BamenuTe 1 BCTaBbTe 3armyLuky (4) u waiby (3), 3aTem 3aTsHuTe raiiky (2)
C MOMEHTOM 3aTsKKU @ KPenko yaepxmeas nopLuets (G) co cGopkoii knanaHa
v raiikoit aucka (F) (Puc. 34).

. HopmankHo 3aKpbITble KnanaHsi: 3aMeHMTe YNnoTHUTENBHOE KombLO (9) 1 3a-

THHUTE GONThI 3armywwki (D) ¢ MoMeHTOM 3aTsvkkv [C | (Puc. 35).

. O4MCTHTE MOPLLEHD W BHYTPEHHIOIO YaCTb TPYGKY yNpaBNsIoLLEro yCTpoiicTBa

(Puc. 36).

. CMaXeTe BHYTPEHHIOIO MOBEPXHOCTB TPYEKIA, KOHTAKTUPYIOLLYIO C YNOTHUTENEM

OPLUHS (CMa3Ka BXOAVT B KOMMTEKT NOCTABKY), 1 YCTAHOBHTE YNNOTHUTENb (1)
(Puc. 36).

. YcraHoBuTe HOBYIO KpbILLKy (17) 1 3akpenuTe ee 4 Gontamu (A) u raitkamu,

3aTem 3aTsHuTe 6OK COMMAcHo C MoMeHToM 3aTsbkkv (@] (Puc. 37).

. Mopaiite ynpaensiowee aaeneqne (10 Gap), YToGbl 3aBEPLUNTL YCTAHOBKY

ynnoTHuTens noplukst (Puc. 38).
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ASVA

KOCAJKbI BONWEKTEP XUHAFbI

Kz

| KZ (11 - I kocanks! Geniwextep xuHarbi) |

1.

2.

o

12.
13.

a

4 BypaHaaHbl (A) xoaHe raikanapabl Gypan LbiFapbiHbI3 (20-cyper).
XKoraprbl kaknak (17) neH TbifbianaybiliThl (1) anbiHbi3 (21-22 cypeTTep).
(2/2) TeiFbIHBIH Hemece GekiTinren koprycTbl 3-xon (3/2) (D) ywiH Gypan
whirapbin, O Tepiaai cakuHaHbl (9) anbiHbi3 (23-cyper).
A6ainanbI3: cepinne XyKkreme Tyceai.
MoplueHb (G) MeH KnanaH XuHarbiH MblKTan ycTaHel3. [JUCK raikacbiH
(F) ycTaii oTbIpbIN, NOPLLEHbA] raikaHbl Gypan LbiFapbiHbI3. MoplueHbai
OpHbIHaH @XbIpPaTbIN LWbIFAPbIM, raikaHbl (2), WwandaHbl (3) xaHe Thbifbl-
3paybIWThl (4) anblHbI3 (24-cyper).
MopuweHbai (G), nHaukatop (H) MeH oHbIH cepinneciH (1), onepaTtop
cepinnecit (5) anbiHeI3 (25-cyperT).
NC >xaHe U Hyckanapbl: KapHaKTbl/ancK KypbinfbiCblH (15-16) knanaH
kopnyceiHaH (E) anbin, onepatop kopnycbiH (L) Gypan LwibiFapbiHbI3
(26-cyperT).
Teifbi3naybill kopabbiH GenwekTen, ki KypamaactapabiH 6aprbiFbiH
anbin TacTaHbi3 (26-cypeT).
CanbHukTi Kopan kopnycbiHbiH (J) GekiTy GypaHganapeiH (B) Gypan
LWbIFaPbIHBI3 XaHe CanbHUKT kopan neH O Tapiaai cakuHaHb! (9) anbiHel3
(26-cyperT).
NO Hyckacbl: Onepatop koprychlH (L) knanaH koprycbiHaH (E) 6ypan
LblFapbiHbI3 (27-cypeT).
CanbHukTi KopanTbiH (J) GekiTy GypaHaanapbiH (B) Gypan wbiFapbiHbl3
JKSHE CanbHUKTI KOpanTbi/KaPHAKTLI/ANCK KypbinFbiCkIH (J-15-16) knanaH
KoprycbiHaH (E) anbiHeI3 (27-cyper).
Teifbi3naybill KopabeiH GenwekTen, ik KypamaacTapbiHbiH 6aprbiFbiH
anbin TacTaHpbl3 XeHe ©3eKTi/AUCK 3NeMEHTIH anbin TacTaHb3 (15-16)
(27-cyper).
BexiTy cakuHacklH (6), )orapfbl MOVibIHTIPeKTi (7) xaHe O Tepiaai caku-
HaHbl (8) anbiHbI3 (L) (28-cyper).
XKaHa GenwekTepai kaiiTa GekiTy: XoFapfbl MOVibIHTIpekK (7), GekiTy caku-
Hacbl (6) xaHe O Topiaai cakuHa (8) (29-cyper).
NC xaHe U Hyckanapbl (31-cypeT): XaHa O Tepiaai cakuHaHbl (9
KaiiTa GekiTin, canbHuKTI Kopan kopnycblH (J) GypaHnanapmet (B) E
MOMeHTKe BekemaeHis.
TeiFbI3naybill KOpabbiHaars! aHa GernLekTep/i kaiTa XiHaHbI3: TOMeH-
ri MoiibIHTipek (14), O Tapiaai cakvHa (8), 1 wespoH Tiperi (12), cepinne
(13), 1 wespoH Tiperi (12), 1 wespoH (11), 1 TbiFbiLAAYbILL KOPABbIHBIH
canbHuri (10), 1 wespoH Tiperi (12), 1 wespoH (11) xaHe 1 ThiFbi3naybILL
KopabbIHbIH canbHuri (10).
Onepatop kopnycblH (L)/knananapl (E) konMeH MbiKTan TapTbin
6ypaHbI3.
YKaHa e3ekTi/auck anemeHTiH (15-16) aybICTbIPbIHbI3.

Bypay MoMeHTiHe AertiH BypaHbI3.
NO Hyckacbl (30-cypet): Tbifbi3aaybill kopabblHblH KopnycbiHAaFb!
aHa GernLuekTep/i kanTa XX1HaHbI3: TeMeHri MoMbIHTIpek (14), O Tapiaai
cakvHa (8), 1 wespoH Tiperi (12), cepinne (13), 1 wespoH Tiperi (12),
1 wespoH (11), 1 TbiFbiAaybIw KopabbiHbiH canbhuri (10), 1 weBpoH
Tiperi (12), 1 weBpoH (11) xaHe 1 Tbifbi3gayblll KOPabbiHbIH CanbHUr
(10). SnemeHTTi ©3ekTe/ANCKiAE KanbinTackaHaan opHaTbiHbI3 (15-16).
XaHa cakvHaHbl (9) KaiiTa GekiTin, canmbHWKTI Kopan kopnycbiH (J)
BypaHpanapmeH (B) | ¢ | MomeHTKe GekemaeHis.
Oneparop kopnycbiH (L)/knanaH (E) 6ﬂ0rblHE MOMeHTKe GekeMaeHi3.
WHaukatop (H) MeH oHbIH cepinnecit (1) kaiiTa GekiTin, onepatop cepin-
neciH (5) aybICTbIpbIiHbI3 (32-33 cypeTTep).

. ABaiinaHbI3: cepinne XykTeme Tycegi.

Thifblanaybilu (4) neH WwaiibaHb (3) aybICTbIPbIN CarbiHbI3 XaHE NOPLUEHb-
i (G) knanaH XwvHarbl XeHe Aunck raitkaceiMeH (F) Gipre mMbikTan ycrain
oThIpbIn, raiikakbl (2) [b] MomenTke Gekemaenia (34-cyper).

. NC Hyckacsli: O Topiaai cakuHaHbl (9) aybiCTbipbi, ToifbiHas (D) [€]

MoMmeHTKe GekemaeHia (35-cypeT).

MopLueHb MeH onepatop TYTIriHIH iLWiH TazanaHsI3 (36-cyper).

TYTIKTIH NopLueHb ThiFbI3AaybilubIMeH (Mai XarbinFaH) 6annaHbicka
TyceTiH iwki GeniriH Mannan, Teifbi3gaybilwTel (1) OpHaNacTbIpbIHbI3
(36-cyperT).

. XKaHa ofaprbl kaknakTel (17) 4 G%aHnaHblH (A) xoHe rankanapabiH

KeMeriMeH KaviTa GeKiTin, KypbinFbiHbl | @ |MOMeHTKe GekemaeHis (37-cyper).

. MopLUeHbHIH ThifFbI3AaybILLLIH OPHATY NPOLIEAYPACkIH asiKTay yLuiH, GacTa-

Kbl KbicbiMAb! (10 6ap) konaaHbiHbI3 (38-cypeT).

ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE
775 729 098 RCS Chartres

25

526748-001



26

526748-001

27

526748-001



28

526748-001

29

526748-001



30

526748-001

31

526748-001




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.6
  /CompressObjects /All
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /FRA <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


