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Top Quality Valve Actuators 1l Il
Made in Sweden B s

Instruktion

Pneumatiska Manoverdon

Beteckningar och utféranden

DA = Dubbelverkande don med pneumatisk mandvrering
i bada riktningarna.

SR = Enkelverkande don med fjaderretur.

RC 210, 230, 250 och 270 har 1 st kolv.

RC 220, 240, 260, 265 och 280 har 2 st kolvar.

Manovermedium

Tillatet mandvermedium ar icke farliga fluider (grupp 2
enligt direktiv 97/23/EC). Om mandvermedium ar
instrumentluft, skall den vara damm- och oljefri. Luftens
daggpunkt skall vara lika med —20 °C eller minst 10 °C
under omgivningstemperaturen. Maximal partikelstorlek
far ej 6verstiga 40 um. Utblasluften bor passera en
filterljuddampare innan den slapps ut i arbetslokal.

Scotch Yoke-konstruktionens
mojligheter
RC 200 donens Scotch Yoke har snedstéllda spar. Dari-
genom kan donens funktion féréandras beroende pa hur
kolvarna monteras i donet. Kolvarna monteras enligt Fig
1 pa sid 2, alternativt Fig 1a, for att astadkomma nedan-
stdende funktioner.

Enligt Fig 1:
DA-don med justerbart sténgt ventilldge (medurs éndlage).
SRF-don med fjader éppnande funktion (moturs vridning),
justerbart stangt ventillage (medurs andlage).

Enligt Fig 1a:
DAAO-don med justerbart 6ppet ventillage (moturs
andlage).
SR-don med fjader stdngande funktion (medurs vridning),
justerbart 6ppet ventillage (moturs andlage).

Mdjligheten att vrida kolvarna kan anvandas pa flera satt
for att anpassa donen till kundens behov.

VARNING!

RC-donen skall endast anvéandas som vriddon pa
ventiler. Lankarmar, kuggstanger och liknande far alltsa
ej anvandas for dverforing av rorelse utan skyddsanord-
ning. Klamrisk i ventildppningen foreligger vid provkor-
ning av ej installerade ventiler.
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Handmanovrering

VARNING!

Det ar forenat med stor risk att férsoka handmandvrera
donet med nyckelgreppet pa vridaxeln. Den ackumu-
lerade energin i donet kan frigéras égonblickligen.

Mandéverdonet kan férses med ratt for handmandvrering,
RC-M1. Andra l6sningar kan levereras pa begaran.

VARNING!

All handmandévrering skall ske med avluftat mandverdon.

Installation och injustering

Samtliga dontyper kan monteras i valfritt 1age, t ex stdende
eller lutande. Vid montering pa ventil, tillse att donets axel
och ventilens spindel ar centrerade, samt att ett spel pa
0,5-1 mm, beroende pa donstorlek, finns mellan axel och
medbringare.

Kontrollera speciellt att don och medbringare ar mon-
terade ratt i forhallande till varandra med tanke pa att
donets axel har ett 8-kantigt hal, och att ett 45° felmontage
ar tankbart. Detta galler naturligtvis aven vid direktmon-
tage pa ventil. Styrringen (37) kan demonteras om den
ej anvands. Efter montaget kan det vara nédvandigt att
justera donets vridningsvinkel.

Atdragningsmoment for fastskruvar pa sid 6.

DA-donen i standardutférande kan som tidigare sagts
justeras i "stangt” ventillage och SR-donen i "Oppet” lage.
Justering sker genom att lossa lasmuttern pa gaveln, var-
efter stallskruven vrids medurs fér minskad — respektive
moturs for 6kad — vridrorelse. Justerman ar £3°.

RC 220, 240, 260 och 280 har tva justerskruvar.

Det ar viktigt att bada skruvarna ligger an mot
respektive kolv.

Manoverdonet &r forsett med indikeringspil pa vridaxeln.
Denna kan monteras i 2 valfria Iagen for olika ventilfunk-
tioner, monteringsriktningar m m.
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Service av RC210-280

VARNING!

Foére demontering kontrolleras att tryckluft och
eventuell stromforsorjning ar frankopplade. Vid
demontering av SR-don, se instruktion pa sid 5.

Vid demontering av SR-don med handmandverenhet
typ M1, se instruktion pa sid 4.

Byte av kolvtatningar och stodelement

Se varningstext ovan!

Demontera donet fran konsolen.

Demontera gavlarna (5) eller fijaderhusen (25).
Spann fast donaxeln mellan mjuka backar i ett skruv-
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stycke och vrid donet tills kolvarna nar cylinderns ande.
Satt darefter ett par sténger i halen i ena kolvens utsida.

Genom att samtidigt kldmma ihop och dra i dessa
stdnger demonteras kolven ur cylindern. Nu kan aven
axellager m m bytas (se byte av axellager).

Ar O-ringen (12) sliten byts den ut.

Byt stodbandet (14) om det ar slitet.

Byt stodelementet (9) om det ar slitet.

Smorj cylinderytorna med ett fett enligt smorjmedels-
listan pa sid 6.

9. Montera kolv/kolvar i ratt lage. Se “Scotch Yoke
konstruktionens mojligheter*.

Montera gavel/gavlar eller fijaderhus och justera
vridningsvinkeln.

® N ;g

10.
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Byte av axeltatningar och stodbrickor

Axeltatningarna (18) och (38) och stédbrickorna (33)
och (39) kan enkelt bytas ut enligt nedan.

NoO A WN
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. Se varningstext till vanster!

. Demontera donet fran konsolen.

. Demontera lasringarna (31) och (40) runt axeln.
. Demontera de slitna detaljerna.

Montera nya O-ringar (18) och (38).

. Montera nya brickor under lasringarna.
. Anvand ett fett enligt smorjmedelslistan pa sid 6 vid

monteringen.

. Montera de nya lasringarna.
. Kontrollera att lasringarna sitter inspanda utan

glapp i sina respektive spar.

Byte av axellager

Lagren (16) och (36) och aven stddringen (19) pa
RC 210-240 kan enkelt bytas ut nar kolvar och
axeltatningar ar demonterade enligt ovan.

Vid storre don, kontakta leverantéren.

www.remotecontrol.se
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Materialtabell for RC210-280

D(;t"alj Bendmning ASEI Aggl Material Ytbehandling
L Justerskruv' ! ) %t\?r?;ak: 281tgl_260: Rostiit st %6rzinkad
2 Lezmuier ! ) %t\?rﬁz;:. étl%\? 200+ Rostinit st Forzinkad
3 O-ring"® 1 - | Nitril -
4 |Skruv 8-16 | 8-16 (s)t\?r:ge; 419y 260 Rostrit st Férzinkad
) Gavel med centrumhal’ 1 - | Aluminium Pulverlackerad
6 O-ring® 2 2 | Nitril -
7 Cylinder 1 1 | Aluminium Eloxerad
8 Scotch Yoke 1 1 |[Stal -
9 Stodelement'® 1 1 |[POM -
10 Kolv' 1 1 | Aluminium -
11 Rorstift, dubbelt?? 1 1 Fjaderstal -
12 O-ring"® 1 1 | Nitril -
14 Stodband'*® 1 1 | Polymermaterial -
15 | Vridaxel 1 1 'SOt\?rElg;aak: 2Sjtrg\)I 200: Rostfritt stal Férzinkad, gulkromaterad
16 Lager, Ovre 1 1 Polymermaterial -
17 Gavel utan centrumhal* 1 1 | Aluminium Pulverlackerad
18 O-ring, Ovre® 1 1 Nitril -
19 Stodring, 6vre 1 1 | Polymermaterial -
20 Kolvpinne' 1 1 |[Stal -
21 Kolvrulle' 1 1 | Stal -
22 Fjaderstyrning’ - 1 | Aluminium -
23 Fjader, yttre' - 1 | Legerat fjaderstal Korrosionsskyddad
24 Fjader, inre'® - 1 |Legerat fijaderstal Korrosionsskyddad
25 Fjaderhus’ - 1 [ Aluminium Pulverlackerad
26 | Forinspanningsskruv’ - 1 %t\(l)rggeak: ?s,lgr%(): R gl Férzinkad
27 Indikeringspil 1 1 | Polymermaterial -
28 O-ring"® - 1 | Nitril -
28| i - ! 85’515’5 Sty 00 Rosttt st Férzinkad
30 Markbricka' - 1 | Aluminium Eloxerad
31 Lasring, 6vre® 1 1 |Fjaderstal Korrosionsskyddad
32 Mellanbricka® 1 1 | Rostfritt stal -
33 Stodbricka, 6vre® 1 1 Polymermaterial, kemiskt resistent -
34 | Tatning' 1 1 C'S')t\?r?g;aak: ﬂ t%240: Rostfritt stal B
35 Stddring, undre 1 1 | Polymermaterial -
36 Lager, undre 1 1 | Polymermaterial -
37 Styrring 1 1 | Polymermaterial -
38 O-ring, undre® 1 1 Nitril -
39 Stodbricka, undre® 1 1 Polymermaterial, kemiskt resistent -
40 Lasring, undre® 1 1 | Fjaderstal Korrosionsskyddad

1) Foér mandverdon storlek 220, 240, 260 och 280: Dubbla antalet detaljer. 2) RC 240 har 3-dubbla rorstift. 3) RC 270-280 har raffelpinne i stal.
4) Ej illustrerad! Saknas hos storlek 220, 240, 260 och 280. 5) Endast hos storlek 270 och 280. Ej illustrerad. 6) Ingar i tatningssats.

www.remotecontrol.se
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Konvertering till SR-don
Samtliga DA-don kan genom komplettering med
fijaderreturenheter omvandlas till SR-don enligt foljande:
1. Se varningstext pa sid 2!
2. Demontera gavlarna. (Beskrivningen galler
RC 220, 240, 260 och 280, som har tva kolvar).
3. Demontera kolvarna. Se text under "Byte av
kolvtatningar och stédelement”.
4. Montera kolvarna enligt figur 1 pa sid 2.
5. Kontrollera att fijadern ar ratt forinspand enligt
tabell 1 och figur 2.
6. Fjaderstyrningen (22) centreras mot kolven med Justering gors med skruv (26).
hjalp av tva tappar.
7. SR-enheterna skall pa storlekarna 230-280 vridas

s34, att en av de tre stddpunkterna hamnar mellan Tabell 1
vartorna pa kolven (10).
8. Montera SR-enheten nar kolvarna ar i sina RC200-SR don A

innersta lagen. RC210-220 41
9. Montera skruvarna (4). Vid atdragningen 6verfors

W//l/’/illllllllllllllll

fiaderkraften fran inspanningsskruven (26) il RC230-240 62
dessa skruvar. RC250-260 87
Adragningsmoment enligt tabellen pa sid 6. RC270-280 137

10. Donets vridningsvinkel justeras med inspannings-
skruven (26).

Instruktion for demontering av RC200-SR mandverdon
med handmandverenhet typ M1

VARNING!

Ta ej bort skyddsror (50) och ratt fran fjaderhuset
sa lange fjadrarna ar inspanda.

Nedanstaende arbetsgang skall foljas for saker
demontering av de férinspanda fjaderhusen.

=N

. Gor donet trycklost.

2. Kontrollera att fjadrarna formar trycka tillbaka kolven till
ursprungslaget enligt figur 3.

Ovre axeltappen far ej st snett.

3. Koppla ifréan eventuell stromférsorjning.

4. Vrid ratten sa, att den gangade spindeln (51) ror sig inat
donet tills det tar stopp och den gula markeringen (68)
natt och jamt kan ses i plastroret (49).

5. For storlekarna RC 220, 240, 260 och 280 (d v s don
med tva kolvar): skruva inspanningsskruven (26) i det
motstaende fiaderhuset moturs, tills den ligger an mot
fijaderstyrningen (22). Demontera fjdderhuset genom att
lossa fastskruvarna (4).

6. For samtliga storlekar: vrid darefter ratten tills det tar
emot och den gula markeringen (68) syns inom omradet
markt "AUTO”.

7. Demontera handmandverenhetens fjaderhus genom att

lossa fastskruvarna (4) och sedan vrida ratten ett flertal

varv i den riktning som ger minst motstand.

Demontering skall utféras i ovan namnd ordning och med
storsta forsiktighet.
Vid minsta osékerhet: kontakta leverantdren.

www.remotecontrol.se
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Instruktion for demontering av RC200-SR mandverdon

RC 210, 230, 250 och 270
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VARNING!

Nedanstaende arbetsgang skall
foljas for saker demontering av
de forinspanda fjaderhusen.

1. Gor donet tryckldst.

2. Kontrollera att fjadrarna formar trycka
kolven till ursprungslaget enligt figur 4.

3. Koppla ifran eventuell stromforsorjning.

4. Lossa lasmuttern (29).

5. Skruva inspanningsskruven (26) moturs
tills den ligger latt an mot fjader-
styrningen (22).

6. Demontera fjaderhuset genom att
lossa skruvarna (4).

7. Demonteringen skall géras med storsta
forsiktighet. Vid minsta osakerhet,
kontakta leverantéren.

VARNING!

Nedanstaende arbetsgang skall
foljas for sdker demontering av
de férinspanda fjaderhusen.

1. Gor donet tryckldst.

2. Kontrollera att fjadrarna formar trycka
kolven till ursprungslaget enligt figur 5.

3. Koppla ifran eventuell stromférsorjning.

4. Lossa lasmuttrarna (29).

5. Skruva bada inspanningsskruvarna (26)
medurs tills de ligger latt an mot fjader-
styrningen (22).

6. Skruva den vanstra inspanningsskruven
(26) moturs, tills den ligger latt an mot
fijaderstyrningen (22) och demontera
vanstra fjdderhuset genom att lossa
skuvarna (4).

7. Demontera hogra fijaderhuset med
samma metod som det vanstra.

8. Demonteringen skall géras med stérsta
forsiktighet. Vid minsta osékerhet,
kontakta leverantéren.
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Atdragningsmoment for skruvar

. Atdragningsmoment i Nm
och lasmuttrar

Manover- | Fastskruv | Lasmutter DA Lasmutter SR

Manoverdonen skall skruvas fast i don (4) (2) (29)
konsolen med ratt atdragnings-

moment for att sitta stabgillt ® Manéverdon |R6210-220 i i U
under mandvreringen. RC230-240 4 33 17
Anvand sé langa Konsol RC250-260 17 90 88
skruvar som mdjligt Li \ RC265 23 17 55 55

utan att gangorna ol RC270-280 | 76 55 120 120

I

bottnar. \ 1) Anger vérde vid rostfri skruv. A2 70 kvalitet.

"L” &r inskruvningslangd

enligt fig. . . u .
Hallfasthetsklass min 8.8. Latt anoljade skruvar.

Atdragningsmoment i Nm

= - = L max Inskruvningsldangd (mm)

Mandverdon | Halbild | Ganga (mm) 8 10 2 14 16 18 20 24 28 32
RC210-220 FO5 M6 11 88 | 92 - - - - - - - -
RC210-220 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - - - - -
RC230-240 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - - - - -
RC230-240 F10 M10 17 - - 40 45 45 - - - - -
RC250-260 F10 M10 17 - - 40 45 45 - - - - -
RC250-260 F12 M12 21 - - - 60 70 75 75 - - -
RC265 F12 M12 21 - - - 60 70 75 75 - - -
RC270 F14 M16 25 - - - - 125 | 140 | 155 | 185 - -
RC270 170x110 M16 25 - - - - 125 | 140 | 155 | 185 - -
RC280 F12 M12 25 - - - - 70 75 75 75 - -
RC280 F16 M20 32 - - - - - - - 280 | 330 | 360
RC280 F25 M16 25 - - - - 125 | 140 | 155 | 185 - -

Luftanslutningar DA DATP  Omvand vridriktning
& ° %
Dubbelverkande @qﬁ @ﬁi
Medurs  Moturs Moturs ~ Medurs
SR SRF
Enkelverkande ¢+ +e
© ©
med fjaderretur oo o0
Luft moturs vridning Luft medurs vridning
Fjader medurs vridning Fjader moturs vridning

Smorj__"'"g . , y Rekommenderade smorjfetter
RC mandéverdon ar permanentsmorda och tillsatssmorj-

ning behdvs normalt inte. Fér don som skall utféra 100 000 Cylinderlopp samt
mandvercykler, eller mer, under mycket hég belastning vridaxel med Fett
rekommenderas dock oljedimsmérjning. axeltatningar

Vid dimsmdrjning skall en mineralolja av typ ISO VG32 RC200 Standard Klibersynth AR 34-402
(-?nligt DIN 51"524fHLI.3 anvénda§ i tempe.ratl.J_rinterva"II.e't -10 RC200 hogtemp Klibertemp HM 83-402
till +70 °C. Oljedimgivare skall justeras till lagsta mdjliga - =
varde. Pabérjad oljiedimsmérjning méaste fortsatta. RC200 lagtemp Kldber Isoflex Topas NCA 52
Om mandoverdonet utrustas med pneumatisk eller elpneu-
matisk positioner, skall oljiedimma ej anvandas. Kolvrulle (21) + lager Fett
Alla RC200 Cargo Red Grease

Dimsmorjoljor och fetter innehallande polyglykoler, estrar eller
andra aggressiva tillsatser skall undvikas.

www.remotecontrol.se
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Materialtabell for RC210-280 M1

Detalj nr Benamning Antal Material Ytbehandling

10M Kolv M 1 [Aluminium -
22M | Fjaderstyrning M 1 | Aluminium -
25M | Fjaderhus M 1 | Aluminium Pulverlackerad
41 Nélrullager, RC250-280 1 Kullagerstal -

42 O-ring 1 [ Nitril -

43 Glidlager, RC210-240 1 Tennbrons -

43 Nalrullager, RC250-280 1 | Kullagerstal -

44 Manchettatning 1 [ Nitril/Stal Forzinkad

45 Kil 1 | Stal -

46 |Ratt 1 |RG280: St e e
47 Stoppskruv 1 |Rostfritt stal -

48 O-ring 2 | Nitril -

49 Rdr, transparent 1 | Akrylplast -

50 Skyddsror 1 [Aluminium Eloxerad

51A | Spindel, DA (hdgerganga) 1 | Stal -

51B | Spindel, SR (vansterganga) 1 |[Stal -

52 Fjader 1 | Rostfritt fiaderstal -

53 Laskrok 1 [Rostfritt stal -

54 Tredotatning 2 | Nitril/Stal Foérzinkad

55 Distans, RC210-260 1 Rostfritt stal -

56 Skruv, RC210-260 1 Rostfritt stal -

57 Fjaderfaste 1 | Rostfritt stal -

58 Skruv 1 |Stal Foérzinkad

59 O-ring, RC210-240 1 | Nitril -

61 Skruv 2 | Stal Forzinkad

62A | Spindelmutter, DA (h6gerganga) 1 Egg;g:ggg '\sA:gsj?Png I-:érzinkad

62B | Spindelmutter, SR (vansterganga) 1 Egg;g:ggg g:;s-a-';‘ng F 6rzinkad

63 Lasring, RC250-280 1 Stal Korrosionskyddad
64 Rattmedringare, RC250-280 2 | Aluminium Eloxerad

65 Kil 1 |Stal -

66 Skruv, RC250-280 1 Stal Forzinkad

67 Etikett 1 | Polymermaterial -

68 Indikeringsring 1 | Polymermaterial, gul -

www.remotecontrol.se
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Funktion RC-M1
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Andlagesjustering

M1 i autolage fungerar som andlagesstopp.
DA: Justering av stangt ventillage.

SR: Justering av Oppet ventillage.

Justerman: +3° / —90° i férhallande till andlaget.

Neutralt lage

Med spindeln (51) i autolage kan kolven (10M) réra

sig fritt och donet kéras pneumatiskt. Bilden visar ett dub-
belverkande don, DA, i "6ppet” lage eller ett enkel-
verkande don, SR, i "stéangt” lage.
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Handmanovrering

Handmanovrering

DA: Ratten (46) vrids moturs. Spindel (51) och kolv (10M)
trycks inat. Ventilen 6ppnar.

SR: Ratten vrids medurs. Spindel och kolv trycks inat.
Ventilen sténger.

DA: Ratten vrids medurs. Spindel och kolv dras utat.
Ventilen stanger.
SR: Ratten vrids moturs. Spindel och kolv dras utat.
Ventilen éppnar.

Donets (15) axel vrids alltsd at samma hall som ratten.

Nar donet har handmandvrerats maste aterstalining till autolage ske innan fiarrmandvrering ater kan utféras.
Vid demontering av handmandverhuset (25M) skall mandverdonet forst avluftas, vid SR don galler dessutom att
spindeln (51) skall sta i autolage.

Rotork Sweden AB
Box 80, Kontrollvéagen 15
SE-791 22 Falun
Sweden
Tel +46 (0)23 587 00
Fax +46 (0)23 587 45

falun.info @ rotork.com Raétt till andring utan

foregaende meddelande.

www.remotecontrol.se
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