AsUA

General installation and maintenance instructions
Valves with Positioner® (2/2 and 3/2) - series 290-390

(@)
w

DESCRIPTION (Figs. 1 and 2)

The valves are equipped with a piston-type operator of 63,
90 or 125 mm _in diameter. Series 290 normally closed 2/2
valves are equipped with a profiled disc. Series 390 normally
closed 3/2 valves are equipped with a standard disc.
A Positioner® positioning unit made of anodized aluminium
equipped with a plastic cable gland for cable dia. 4,5 - 9 mm
is standard fitted on the valves. It includes a linear potenti-
ometer, a processor and two pilot valves.
- Single loop control . o
- Double loop control for positioner with directly connected

external sensor. . .
APC software for modification of control parameters is available
for download at: www.asconumatics.eu. The APC software is
required for double loop control. . .
The Positioner® with double-loop control is delivered ex
works with factory settings (positioner). The device must be
mounted on the angle-seat valve and initialised with these
factory settings. The APC software can be used to set the
Positioner® to double-loop control in the Custom Parameters
only after initialisation. Initialisation may only be performed
with the factory settings. . "
The proportional valve is factory-adjusted. The Positioner®
is equipped with an electronic “Shut off” system to exhaust
the pilot chamber at 0 setpoint to ensure that the valves are
tight when closed.

Fig. 1 Fig. 2

OPERATION (Figs. 1 and 2) .
NC —Normally closed:The valve is closed when no pilot pres-
sure is supplied by the positioner to the actuator.
The valve opens when the positioner supplies a pilot pressure.
In the auto-adjust phase, adapt the pilot pressures according
to the actuator:
2 to 3 for an actuator with very low pilot pressure (1,5 b)
3 to 5 bar for an actuator with’low pilot pressure (2,5 b)
5 to 7 bar for an actuator with high pilot pressure (4 bg
Fluid entry under the valve disc via port 2 (2/2) or 3 (3/2).
No fluid entry above the disc. . »
On loss of power the valve returns to the fail close position
or the disc position is maintained.

INSTALLATION AND PUTTING INTO SERVICE (Fig. 3)
The device is supplied factory installed and adjusted.
Operator diameters 63, 90 and 125 mm: Make sure_the
unused orifice (Fig. 1, no. A) is not sealed with a plug. This
orifice must remain open to allow the pilot air to exhaust to
atmospheric pressure. . .

The final installation consists of connecting the electrical and
pneumatic supply; the device is then ready for operation in
accordance with the setpoint values.

The green LED 3 lights UF when power is ON.
ThebottomLED 4 (orange) ghtsupwhenthevalve|§fuIIHcIosed.
The top LED 1_(ye||ow§ll hts up when the valve is fully open.
A rapidly flashing red 2 indicates a device malfunction,
see “Error Definitions” on last page.
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Fig. 3

_ ELECTRICAL CONNECTION (Fig. 4)

All electrical connections must be made by trained and
qualified personnel only and be in accordance with your local
regulations and standards. . )

In order to ensure EMC protection, the device must be con-
nected to earth with a shielded cable. On the device side,
the shield must be connected via the metal cable gland and/
or via a shielded connector (M12). On the control side, the
cable shield must have a low-impedance connection to earth.
(];)A%qrrllgﬁction by cable and cable gland

* Before starting any work, turn off the electrical current
and shut off the air supply to power off the components.
Unscrew and remove the cover.

Connect the terminal block (fig 4, no. 1) as indicated below.
Supply voltage 24 V DC.

Pin 1:'+24 V DC supply

Pin 2: GND supply

Pin 3: Setpoint {6710 V or 4-20 mA)

Pin 4: GND setpoint

Pin 5: External sensor input (double loop option)

Pin 6: Disc position feedback » .

Pin 7: 24 V ON/OFF output (disc position = setpoint)

Fig. 4
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All screw terminals must be properly tightened prior to op-
eration (be sure to observe a tightening torque of 3 Nm).
The electrical connection is made by a metal cable gland
M16x 1,5 mm forcable dia.4,5-9 mm (tightening torque: 3Nm).
Put the cover and its seal back in place (be sure to observe
a tightening torque of 5 Nm).

2) Connection by M12 connector:
1 4

Pin Single loop Double loop
1 +24V
2 + Setpoint
3 GND
4 Disc position feedback ‘ External sensor input
5 ON/OFF output: 24 V PNP
Positioner?, single loop Positioner®, double loop
terminal block M12| | terminal block M12
1 4 e ey
+ 24 V DC supply + 24 V DC supply
2| GND supply GND supply
3]+ Setpoint (0-10 Vor 420 mAJ[ 2 | [3[ + Sefpoint (0-10V or 4-20 mA)
4] Setpoint GND 4] Setpoint GND __
6] Disc position feedback 4 |5/ External sensor input 4
7| ON/OFF output: 24 V PNP | 5 |7 ONJ/OFF output: 24 VPNP_[5

PUTTING INTO OPERATION
Valve installation: See 1&M sheets for the series 290 2/2
valves and series 390 3/2 valves (http://www.asconumatics.

eu).

Positioner” unit characteristics: .

- Pilot fluid: Air or inert gas, filtered 50 um, unlubricated,

condensate-free and water-free (

- Supply pressure: 4 to 8 bar

- Ambient and pilot fluid temperature: 0 to +50°C

- Electrical protection: IP66 (EN 60529)

Analog setpoints to be selected when ordering:

- Voltage setpoint 0 — 10 V (200 kQ input resistance)

- Current setpoint 4 - 20 mA (()250 Q input impedance)

- Supply voltage: 24 V DC +10%

- Power rating: max. 8,5 W

- Hysteresis: < 2% of max. disc stroke

- Accuracy: < 2% of max. disc stroke

- ON/OFF output: 24 V PNP /max. 500 mA

- Iaxlzegnak)sensor signal (option) = setpoint signal (0-10 V or
-20 m,

- Discopoil)tion feedback signal = setpoint signal (0-10 V or
-20 m.

PNEUMATIC CONNECTION (Fig. 5)
Connection: G 1/8 at pressure inlet.

Fig.5

MANUAL OPENING AND CLOSING
It is possible to manually open and close the valve during
normal operation.
Procedure:
1 —Remove the cover.

2 — To switchto manual mode, simultaneously fressjhe “Open”
button (no. 3) and the “Close” button (no- 4) until the green
LED flashes. .

3 — Press the top button to open: The valve will open as
long as the button is pressed, it will stop opening as
soon as the button is released (fig. 7).

Fig. 6 Fig.7

Or,
Press the bottom button (no. 4) to close: The valve will close
as long as the button is pressed, it will stop closing as soon
as the button is released. (fig. 7)

You can: ) ) - )

- Obtain information on the disc’s position with a voltmeter or
an amperemeter connected to pins 2 and 6.

Exit from the manual mode: =~

- Toexitthe manual mode, again smultaneous_IY pressbuttons
nos. 3 and 4 for 3 to 5 seconds; the disc will automatically
be restored into the setpoint position.

POSITIONER® UNIT REPLACEMENT
1- Removal of the unit to be replaced (f|g. 8)
Disconnect and remove all electrical and pneumatic sup-

lies.
Bisconnect the pneumatic connection to the valve and
remove connector no. 5 (not supplied in the kit).
Loosen screw F by several turns to remove the unit from
its support.
Remove the unit + stem assembly and take care to protect
the stem against damage and bénding stress.
Remove pneumatic supply connections nos. 5 and 6.

® a0 TP

Fig. 8
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2- Preparation of the new unit:
Unit identification

spare parts kit no. (Positioner® only)

cable gland
(cable @ 5-10 mm)

‘ connection M12

Fail position maintained, single loop
,,Q-JQ,\,/,,}L,,,,,,,6,05,6,610&,,,,,,, _._...60567108
4-20 mA 60566308 60567308

Fail close, single loop

,,Q-JQ,\,/,,}L,,,,,,!:EOE),S, 6118 }l,,,,,,,§056,711,8, ,,,,,,,
4-20 mA 60566318 60567318

Fail close, double loop

,,Q-,IQ,\!,,}[,,,,,,,50,5,6641,& ,,,,,,, 1l,,,,,,,!'E(J,5Ii'!,4,l§i ,,,,,,,
4-20 mA 60566518 60567518
Mounting kit

all | C140423 [ C140423

a. Remove the cover and its seal to gain access to the stem

and its spring (figs. 9 and 13).

b. Put the stem and its spring in
compressed spring on the stem
. Clip the end of stemno. 7 into the

o

lace (manually hold the
? fig. 10).
holder on the potentiometer

byéiltin the stem away and placing it back upright (figs. 11

o

and 12).
. Re-install the two pneumatic connections from the old unit

on the new unit, or use mounting kit no. C140423 (see
pages with drawings).

Fig. 10

3- Mounting on valve (fi'g_g..14)

a. Make sure that screw F is loose.

b. Assemble the unit onto its support. ) . "

c¢. Orientpneumatic connection no.5 so that it faces pilot orifice
no. 9 of the valve and connect tube no. 10 (fig 15).

d. Fix the unit into position with screw F; be sure to observe
a tightening torque of 1,5 Nm (fig. 16).

Fig. 14

Fig. 16

4- Connections

Make all electrical and pneumatic connections in accordance
with the general instructions. .

In case of use with a 4-20 mA setpoint, send a value > 4 mA
(e.g. 5 mA) in order to start the initiation cycle.

512743-001
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5- Adjustment of the new unit
a. Apply electrical power and air pressure. )
b. Press middle button no. 12 for more than 3 seconds until
LED 1 (yellow) and LED 4 (orange) flash to automati-
cally start the initialisation procedure (figs. 17 and 19).
c. Release the button and leave the device to automaticall
run the initialisation cycle (several openings and closures).
d. Afterapprox. 1 minute, the valve stops in the preset setpoint
pos!:!on. If there is no setpoint, the valve closes in airtight
osition.
e. Put the cover and its seal back in place; be sure to ob-
serve a tightening torque of 5 Nm.

Fig. 17

Fig. 18

ESD

CAUTION
OBSERVE
PRECAUTIONS
FOR HANDLING
ELECTROSTATIC
SENSITIVE
DEVICES

This product contains electronic com-
ponents sensitive to electrostatic dis-
charge. An electrostatic discharge gen-
erated by a person or object coming in
contact with the electrical components
can damage or destroy the product. To
avoid the risk of electrostatic discharge,
please observe the handling precau-
tions and recommendations contained
in standard EN 100015-1.

Do not connect or disconnect the
device while it is energised.

C€

D‘/LED1
|§ I[d E—Rep.12
=

™~ LED 4

Bl

[e]
Ho

Fig. 19

MAINTENANCE
Prior to any maintenance work or putting into operation,
power off the Positioner®, depressurise and vent the
valve to prevent the risk of personal injury or damage
to equipment.

Preventive maintenance The profiled disc seal is available as
aspare part for series 290 2/2 NC valves, see following pages.
Series 390 3/2 NC valves are equipped with a standard disc,
see following pages.

This product complies with the essential requirements
of EMC Directive 2004/108/EC and Low Voltage Directive
2006/95t/EC. A Declaration of Conformity is available on
request.

512743-001
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DESCRIPTION (Fi?.1 et 2) .

Ces vannes sont équipées d'une téfe de commande par pis-
ton @63, @90 ou @125 mm selon les versions. Les versions
2/2normalementfermée, série 290, sont équipées d'un clapet
profilé. Les versions 3/2 normalement fermée, série 390, ont
un clapet standard. » o
Un boitier de positionnement Positioner®, en aluminium
anodisé, équipe d'un presse-étoupe plastique pour céble
@ 4,5-9 mm, equipe en standard ces vannes. Celui-ci com-
prenant un potentiometre linéaire, un processeur et deux
électrovannes de pilotage.
- Gestion de la vanne simple boucle. .
- Gestion de la vanne double boucle connexion d'un capteur

externe directement sur le positionneur. )
Logiciel APC, en téléchargement sur www.asconumatics.eu,
Fermettant la modification des paramétres de régulation. Ce
ogiciel est nécessaire pour la gestion en double boucle de
régulation. .
Le Positioner® dans le cas d'une régulation en double boucle
est livré avec des réglages départ usine (positionneur). Lap-
pareil doit étre adapte et initialisé sur la vanne a siege incliné
avec les re%%ges usine initiaux. Apres avoir été Initialisé,
le logiciel APC peut étre utilisé pour mettre le Positioner!
dans une gestion en double boucle de régulation avec des
Parametres client. Cette initialisation ne peut étre effectuée
quavec les réglages usine. . »
La vanne proportionnelle est réglée en usine. Le positioner®
est équipe d'un systeme électronique « Shut off » destiné a
Furger la chambre defpﬂotage a consigne 0 afin de rendre
a vanne étanche a la fermeture.

Fig. 1

FONCTIONNEMENT (Fig. 1 et 2)

NF - Normalement Fermée : la vanne est fermée lorsque le
ositionneur ne délivre aucune pression de pilotage dans

‘actionneur. » .

La vanne est ouverte lorsque le positionneur délivre une
ression de pilotage. .
endant la phase d'autoréglage, adapter les pressions de

gqotage en fonction de l'actionneur: .
a3 bar pour un actionneur trés basse pression de pilotage é1 ,5b)

3 & 5 bar pour un actionneur basse pression de pilotage ?2, b)

5 a7 bar pour un actionneur haute pression de pilotage (4 b)

Arrivée du fluide sous le clapet par orifice 2 (2/2) ou 3 (3/2).

Pas d'arrivée du fluide sur le clapet.

Retour en position fermée de la vanne en cas de coupure de

I'alimentation électriqgue ou maintien en position du clapet.

INSTALLATION ET MISE EN SERVICE (Fig. 3)

Lappareil est livré monté et réglé en usine. " )

Actionneurs @63, 90 et 125 mm : Vérifier que |'orifice non uti-

lisé (Fig. 1, Rep A) n'est pas obturé par un bouchon étanche.

Cet orifice doit permettre I'échappement de l'air de pilotage

a la pression atmosphérique. )

Linstallation finale consiste a réaliser les raccordements

électrique et pneumatique, I'appareil est prét & fonctionner

conformément aux valeurs de la consigne. .

LaLED 3, verte, estallumée des la mise sous tension électrique.

La LED 4, basse (orange), est allumée quand la vanne est

totalement fermée.

La LED 1, haute (jaune), est allumée quand la vanne est

totalement ouverte.. . o

La LED 2, rouge, clignotant rapidement, |nd|gue un dys-
fonctionnement de I'appareil, voir le tableau des "Codes
défauts" derniére page.

-

LED 2|LED 3|LED 4
i

Description

Maintien en Eosition

Vanne QUVERTE
Vanne FERMEE

Vanne se déplace vers ouverture
Vanne se déplace vers fermeture
| Positionneur en mode dinitialisation
| Positionneur en mode manuel
Point de consigne > 20,5 mA /10,25 V
Point de consigne < 3,5 mA
|_Positionneur non initialisé )
Erreur composant
® LED allumée

LED éteinte

© LED clignotante lentement
LED clignotante rapidement

ERREUR N°
OUVERTE |3
ERREUR
FERMEE

o |©
0o

®le

o|e|e|e®|e /e e e e e PUISSANC

©0©|e

Fig. 3

RACCORDEMENT ELECTRIQUE (Fig. 4)

Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
gqalme et selon les normes et réglements locaux.

fin d’assurer la protection CEM, T'appareil doit étre mis & la
terre par un céble blindé. Cété appareil, le blindage du cable
doit étre raccordé via le presse-étoupe métallique et/ou un
connecteur blindé (M12). Coté contrdle, le blindage de cable
doit étre relié, a basse impédance, a la terre.
1)I_Raccordement par cable et presse étoupe
ATTENTION :

 Avant toute intervention, couper l'alimentation électrique
et pneumatique pour mettre hors tension les composants.

Dévisser et retirer le couvercle. o .

Connecterlebornier (Fig.4, Rep 1) commeindiqué ci-dessous.

Tension d'alimentation en courant continu 24 V.

* Laborne n°1 : Alimentation + 24 V CC

* Laborne n°2 : Alimentation GND

* La borne n°3 : Consigne (0-10V ou 4-20 mA)

* La borne n°4 : Consigne GND .

* La borne n°5 : Entrée capteur externe (Option double boucle)

* La borne n°6 : Retour de la position du claget »

* La borne n°7 : Sortie Tout Ou Rien (TOR) 24 V (position

clapet = consigne)

Fig. 4

Toutes les bornes a vis doivent étre serrées correctement
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gvaén la mise en service.(Respecter le couple de serrage

e 3Nm

Le raccordement électrique s’effectue par presse-étoupe
métallique M16 x 1,5 mm pour cable @ 4,5-9 mm (couple
de serrage : 3 Nm). o

Remettre en place le couvercle avec son joint (Respecter le
couple de serrage de 5 Nm).

2) Connexion par connecteur M12 :

Pin Simple boucle Double boucle
1 + 24V
2 + Consigne
3 GND
a Retour Position Entrée Capteur
Clapet Externe
5 Sortie Tout Ou Rien (TOR) + 24V
Positioner®, simple boucle Positioner®, double boucle
bornes a vis M12 || bornes a vis M12
4 1 4

e

+ 24V CC, alimentation 1
alimentation GND 3
+consigne (0-10Vou4-20mA) | 2
consigne GND 3
retour position clapet 4 entrée capteur externe

sortie Tout Ou Rien (TOR) +24V] 5 sortie Tout Ou Rien (TOR) + 24V

MISE EN SERVICE . .
Installation vanne : Se reporter aux notices de mise
en service des vannes 2/2 (série 290) et 3/2 (série 390)
Ehﬂp://vyww.asconu[naﬂcs.eu .
aracteristig:fue boitier Positioner®:
- Fluide de pilotage : Air ou gaz neutres, filtrés 50 um, non
lubrifiés, sans condensats et sans eau

]

e

+ 24V CC, alimentation
alimentation GND

+consigne (0-10 V ou 4-20 mA) |
consigne GND

N[o|s[w|n[=
mau‘nu-n

[Nlo[s]w]e]=

- Pression d'alimentation de 4 a 8 bar
- Température ambiante et du fluide geg;;ilolage :0a+50°C

- Protection électrique : IP66 (EN 6052

Consigne analogique a sélectionner & la commande :

- Consigne en tension 0 - 10 V (Résistance d'entrée 200 k)

- Consigne en courant4 - 20 mAéIm{)édance d'entrée 250 Q

- Tension d'alimentation 24 V CC +10%

- Puissance électrique : 8,5 W maxi.

- Hysterésis : < 2% de la course maxi. du clapet

- Précision : < 2% de la course maxi. du clapet )

- Sortie Tout Ou Rien (TOR) : 24 V PNP /500 mA maxi.

- Signal du capteur extérieur (option) = signal de consigne

. = -10 V ou 4-20 mA)

- Signal de retour de la position du clapet = signal de consigne

(0-10V ou 4-20 mA)

RACCORDEMENT PNEUMATIQUE (Fig. 5)
Raccordement : G 1/8 sur l'arrivée de pression.

OUVERTURE / FERMETURE MANUELLE
En service normal, il est possible d'ouvrir et de fermer
manuellement la vanne.

Mode opératoire :

1- déposer le couvercle

2- appuyer simultanément pour passer en mode manuel
sur les 2 boutons poussoirs « ouverture » (Rep. 3) et «
fermeture (Rep. 4) jusqu'a ce que la LED verte clignote.

3- appuyer sur le bouton poussoir haut pour ouvrir : la vanne
s'ouvrira en restant appuyé, elle cessera son mouvement
des relachement de la pression du doigt. (fig. 7)

Fig. 6 Fig.7

Ou,
appuyer sur le bouton poussoir bas (Rep. 4) pour fermer :
La vanne se fermera en restant appuyé, elle cessera son
mouvement deés relachement de la pression du doigt. (fig. 7)

Il est possible : . »

- de récupérer l'information correspondant a la position du
clapet avec un voltmétre ou un ampéremeétre connecté aux
bornes 2 et 6. .

Sortie du cycle de correction : .

- Pour quitter le mode manuel, appuyer de nouveau simulta-
nément sur les boutons poussoirs Rep. 3 et 4 pendant 3 &
5 secondes, le clapet se positionne automatiquement a la
valeur de consigne.

_ REMPLACEMENT DU BOITIER POSITIONER®
1- Dépose du boitier a remplacer (fig. 8 .
a. Déconnecter et déposer les alimentations électriques et
neumatiques. .
b. Déconnecter la liaison_pneumatique avec la vanne et
déposer le connecteur Rep. 5 (non fourni dans le kit).
c. Dévisser de quelques tours la vis F pour extraire le boitier
de son support. ) . .
d. Déposer I'ensemble boitier + tige en protégeant la tige
contre les chocs et les flexions. .
e. Dtegoseéles raccords d'alimentation pneumatique Rep. 5
et Rep.

Fig. 8

512743-001
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2- Préparation du nouveau boitier :
Identification des boitiers

code pieces de rechange
(Positioner” uniquement)

resse-étoupe ‘ connexion M12

cable @ 5-10 mm)
Maintien en position du clapet, simple boucle
_0-10V 1l __....60566108 1l ___..60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Fermeture du clapet, simple boucle
,911,0,\/,,1[,,,,,,@3,5,66,1 18 | 60567118
4-20 mA 6056631 60567318
Fermeture du clapet, double boucle
,,Q-J,O,\,/,,}L,,,,,,ﬁ35,6641,8, ,,,,,,, 1L,,,,,,!3,'3,5,67,4,1,8, ,,,,,,,
4-20 mA 60566518 60567518
Kit de montage
tous | C140423 I C140423
a. Déposer le couvercle et son joint pour récupérer la tige et

son ressort (fig. 9 et 13) .

Mettre en place la tige avec son ressort (en maintenant

manuellement le ressort comprimé sur la tige). (fig. 10)

. Clipser I'extrémité de la tige Rep. 7 sur le patin du poten-
t|?r1n:§e)lre en basculant la tige puis en la redressant. (fig. 11
e

. Mettre en place les deux raccords pneumatiques récupé-
rés sur le boitier & remplacer, ou utiliser le kit de montage
C140423 (voir pages dessins).

=

o

o

Fig. 10

Fig. 13

3- Montage sur la vanne gig. 14)
a. Vérifier que la vis F soit bien devissée.
b. Assembler le boitier sur son support. "
c. Orienter le raccord pneumatique Rep. 5 face a l'orifice de
pf|_lota1\ge Rep. 9 de la vanne et raccorder le tube Rep. 10.
i

g.
d. Bloquer le boitier en position avec la vis F en respectant
un couple de serrage de 1,5 Nm (fig. 16).

Fig. 14

Fig. 15 Fig. 16

4- Raccordements

Réaliser les raccordements électriques et pneumatiques
conformément aux instructions générales.

Dans le cas d’'une utilisation avec consigne en 4-20 mA,
envoyer une valeur > 4mA (exemple : 5 mA) afin de lancer
le cycle d'initialisation.

512743-001
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5- Réglages du nouveau boitier .

a. Mettre sous tension électrique et sous pression pneu-

matique.

b. Appuyer pendant + de 3 secondes sur le bouton pous-
soir central Rep. 12 jusqu’a ce que les LEDS 1 (jaune) et
4 (orange) clignotent, le processus d'initialisation dé-
marre automatiquement (fig. 17 et 19). .

. Cesser d’appuyer sur le bouton poussoir et laisser I'ap-
pareil réaliser automatiquement son cycle d'initialisation

lusieurs ouvertures et fermetures). »

d. Aprés 1 minute environ, la vanne s'immobilise, confor-

mément a la consigne demandée. En I'absence de

consigne, la vanne se ferme en position d'étanchéité.

Refermer le couvercle avec son joint, en respectant le

couple de serrage de 5 Nm. (fig. 18)

o

@

Fig. 17

Fig. 18

— LI I]/LED1
I|I| D
=) o| [O}—=f— Rep. 12
n '|§|' 0 |>-LED4
imi
o]
o WA
Fig. 19
ENTRETIEN

Avanttoute opération d'entretien ou de remise en marche,
couper l'alimentation du positioner®, dépressuriser la
vanne et la purger pour prévenir tout risque d'accident
corporel ou matériel.

Entretien préventif : La garniture du clapet profilé est pro-

gosee en pieces de rechange pour les vannes 2/2 NF série
90, voir pages suivantes. .

Les vannes 3/2 NF série 390 sont équipées d'un clapet stan-

dard, voir pages suivantes.

Ce produit est conforme aux exigences essentielles

de la Directive 2004/108/CE relafive a la Compatibilité

Electromaéqneti ue, aux exigences essentielles de la

Directive 2006/ 5/CE relative a la Basse Tension. Une

geclaradtion de conformité peut étre fournie sur simple
lemande

ESD

ATTENTION

RESPECTERLES
PRECAUTIONS
DE MANIPULATION
DES PRODUITS
SENSIBLES AUX
DECHARGES
ELECTROSTATIQUES

Ce produit contient des composants
électroniques sensibles aux décharges
électrostatiques. Tout contact des
connexions par une personne ou un
objet chargé d'électricité statique pour-
rait entrainer la mise en panne ou la des-
truction de l'appareil. Pour réduire les
risques de décharges électrostatiques,
veuillez respecter les recommandations
et précautions de manipulation définies
par la norme EN100 015-1, avant toute
intervention sur ce produit.

Ne pas connecter ou déconnec-
ter cet appareil lorsqu’il est sous

tension.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Regelventil mit Positioner® (2/2 und 3/2) — Baureihe 290-390

. . BESCHREIBUNG (Abb. 1 und 2)
Die Ventile smdée nach Ausfilhrung mit einem Steuerkopf
@63, @90 oder @ 125 mm ausgestattet. Die 2/2-Ventile NC
der Baureihe 290 sind mit einem Regelkegel versehen. Die
3/2-Ventile NC der Baureihe 390 haben einen Ventilteller.
Die Ventile sind standardmé&Big ausgeristet mit einem Stel-
lungsregler des Typs Positioner® aus Aluminium eloxiert und
einer Kabelverschraubung aus Plastik fiir Kabeldurchmesser
4,5 - 9 mm sowie einem Linearpotentiometer, Prozessor und
zwei Pilotventilen. .
- Begelung im einfachen Regelkreis.
- Kaskadenregelung bei Positioner mit direkt angeschlos-
senem externen Sensor,
Die APC-Software fir die Anderung der Regelparameterkann
unter www.asconumatics.de heruntergeladen werden. Die
Software wird fir die Kaskadenregelun _benbn?t.
Der Positioner® mit Kaskadenregelung ist im Auslieferungszu-
stand auf Werksparameter ﬁPOSI ionsregler) voreingestellt. Das
Gerat muss in dieser Einstellung auf dem Schrégsitzventil mon-
tiertundinitialisiert werden. Erstnach der Initialisierung kann der
Positioner® mitHilfe der APC-Softwarein den Kundenparametern
aufKaskadenregelungumgestelltwerden. Die Initialisierung darf
nur in der Werksems@qllung durchgefiihrt werden. »
Das Proportionalventil ist ab Werk voreingestellt. Der Positioner®

Beschreibung

FEHLERNR.

Position halten

Komponentenfehler
® |EDan
LED aus

© LED blinkt langsam
LED blinkt schnell

ist mit einer elektronischen Abschaltfunktion ausg tet, die bei
Sollwert0Oeine vollstandige Entliiftung des Steuerkopfs sicherstellt,
damit das Ventil in der geschlossenen Position dicht schlief3t.

Abb.2

Abb. 1

FUNKTION (Abb. 1 und 2) |

NC — Normal geschlossen: Das Regelventil ist geschlossen,
sobald der Stellungsregler keinen Steuerdruck liefert.
Das Regelventil 6ffnef, sobald der Stellungsregler einen
Steuerdruck liefert. o
Inder Auto-Adapt-Phase sind die Steuerdriicke entsprechend
dem Antrieb anzupassen. : o
2bis 3barbeieinem Antrieb mit sehr niedrigem Steuerdruck (1,5 bar)
3 bis 5 bar bei einem Antrieb mit niedrigem Steuerdruck (2,5 bar)
5 bis 7 bar bei einem Antrieb mit hohem Steuerdruck (4 bar)
Anstrémung von unten gegen den Regelkegel iber Anschluss
2 (2/2) oder 3 (3/2).
Keine Anstromun% von oben gegen den Regelkegel.
Bei Spannungsausfall Stellung des Regelkegels ﬁe alten
oder Rickkehr des Ventils in die geschlossene Stellung.

INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME (Fig. 3
Das Gerat wird vormontiert und voreingestellt geliefert.
Steuerkopf-@ 63, 90 und 125 mm: Es ist sicherzustellen, dass
der nicht benutzte Anschluss (Abb. 1, Nr. A) nicht mit einem
Stopfen verschlossen ist. Dieser Anschluss ermdglicht die
Entliftung ?e en Atmosphére. . .
Die Endinstallation umfasst die elektrische und pneumatische
Verbindung, damit ist das Gerat einsatzbereit entsprechend
den voreingestellten Sollwerten.

LED 3 (griin) leuchtet, wenn Spannung anliegt.. .
LED 4 unten (orange) leuchtet, wenn das Ventil vollstandig
eschlossen ist. . . )
ED10ben %elb) leuchtet, wenn das Ventil vollstandig offen ist.
Eine schnell blinkende LED 2 (rot) zeigt eine Stérung des Ge-
réts an; siehe Tabelle ,Fehlerdefinitionen” auf der letzten Seite.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS (Abb. 4)
Derelektrische Anschlussistvon Fachﬂerspnal entsprechend

denvor Ort geltenden Normen und Richtlinien durchzuflihren.
Umdie EMV-Stdrsicherheit zu gewéhrleisten, istes notig, das
Gerétlber eine geschirmte Anschlussleitung zu erden, wobei
gerateseitig der Kabelschirm Uiber die metallische Kabelver-
schraubung bzw. (iber einen geschirmten Anschlussstecker
(M12) anzuschlieBenist. Steuerungsseitig istder Kabelschirm
niederohmig zu erden.

1) Anschluss mit Kabel und Kabelverschraubung
ACHTUNG:

* Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass
die Komponenten spannungslos geschaltet und nicht mit
Druck beaufschlagt sind.

Den Deckel abschrauben.

Den Klemmenblock wie nachstehend angegeben an-
schlieBen (Abb. 4, Nr. 1).

24V DC Versorgungsspannung.

Pin 1: +24VDC-Spannungsversorgung

Pin 2: GND-Versorgung

Pin 3: Sollwert 30-1 V oder 4-20 mA)

Pin 4: GND-Sollwert .

Pin 5: ExternerSensorein angﬁAusfuhrungmnKaskadenregeIung)
Pin 6: Istwert Stellung Regelkege

Pin 7: 24V-AUF/ZU-Ausgang

ositign des Regelkegels = Sollwert)

|Abb. 4
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Regelventil mit Positioner® (2/2 und 3/2) — Baureihe 290-390

Alle Schraubklemmen vor der Inbetriebnahme ordnungsgeman
anzuziehen (Anziehdrehmoment von 3 Nm beachten).

Der elektrische Anschluss erfolgt mit einer Kabelverschrau-
bung M16 x 1,5 mm aus Metall tir Kabeldurchmesser 4,5-9
mm (Anziehdrehmoment: 3 Nm). . )

Die Abdeckung mit der dazugehérigen Dichtung wieder auf-
setzen (Anziehdrehmoment von 5 Nm beachten).

Vorgehensweise:

1 —Abdeckung entfernen. . »

2 - Um_in den manuellen Modus zu gelangen, gleichzeitig
die Tasten ,Offnen” (Nr. 3) und ,SchlieBen” (Nr. 4) dri-
cken, bis die grine LED blinkt. .

3 — Zum Offnen die Taste oben driicken: Das Ventil 6ffnet
bei gedriickter Taste; die Bewegung wird angehalten,
sobald die Taste losgelassen wird (Abb. 7).

Einfacher Regelkreis| Kaskadenregelung
+ 24V
+ Sollwert
GND
Istwert Externer
Stellung Regelkegel Sensoreingang
5 AUF/ZU-Ausgang + 24V PNP
Positioner®, Einfacher Regelkreis| | Positioner®, Kaskadenregelung
Klemmenblock , M124 Klemmenblock M12
) o e e ey 10 04
b et e %)
1| +24VDC-Spannungsversorgung 1| [4T,24v DC-Spannungsversorgung | 1
2 | GND-Versorgung 3| 2 GND-Versorgung 3
3+ Solwert 0-10V or420mA) 2| 3, Solwert (0-10 V or 4-20 mA) 2
4| GND Soliwert 3 [4]GND Sollwert 3
6 |Istwert Stellung Regelkegel |4 | |5 Externer Sensoreingang |4
7| AUF/ZU-Ausgang + 24V PNP| 5 | | 7T AUF/zU-Ausgang + 24V PNP 5
INBETRIEBNAHME

Montag{/e des Ventils: Siehe Inbetriebsnahmeanleitungen fir

die 2/2-Ventile der Baureihe 290 und 3/2-Ventile der Baureihe

390 (http://www.asconumatics.eu).

Eigenschaften der Positioner’-Einheit:

Steuermedium : Luft oder neutrale Gase, gefiltet 50 pm, un-

geolt, kondensatfrei und wasserfrei

- Versorgungsdruck: 4 — 8 bar )

- Umgebungs- und Steuermediumstemperatur: 0 bis +50°C

- Schutzart; 1P66 (EN 60529) .

Die folgenden analogen Sollwerte kdnnen bei der Bestel-

lung gewahlit werden: . .

- Spannungssollwert: 0 — 10 V (Eingangswiderstand 200 kQ)

- Stromsollwert: 4 — 20 mA (Eingangsimpedanz 250 Q)

- Versorgungsspannung: 24 V DC £10%

- Leistung: max. 8,5 W

- Hysterese: < 2% des max. Hubs des Regelkegels

- Genauigkeit: < 2% des max. Hubs des Regelkegels

- AUF/ZU-Ausgang: 24 V PNP /max. 500 m .

- Signal des externen Sensors (Option) = Sollwertsignal (0-10
V'oder 4-20 mA) )

- Istwert—Sg:jnal Stellung Regelkegel = Sollwertsignal (0-10 V
oder 4-20 mA)

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS (Abb. 5)
Anschluss: G 1/8 am Druckanschluss.

MANUELLES OFFNEN UND SCHLIESSEN
Das Ventil lasst sich bei normalem Betrieb manuell 6ffnen
und schlieBen.

Abb. 6 Abb. 7

Oder
Zum SchlieBen die Taste unten (Nr. 4) driicken: Das Ventil
schlieBtbeigedriickter Taste; die| ewe%ung wird angehalten,
sobald die Taste losgelassen wird. (Abb. 7)
Sie kénnen o
- die Stellung des Regelkegels mit einem an den Kontakten
2 und 6 angeschlossenen Volt- oder Amperemeter ablesen.
Verlassen des manuellen Modus: . »
- Um den manuellen Modus zu verlassen, erneut gleichzeitig
die Tasten Nr. 3 und 4 fiir eine Dauer von 3 bis 5 Sekunden
driicken. Der Regelkegel steuert automatisch die vorgege-
bene Sollwertposition an.

AUSTAUSCH DER POSITIONERP-EINHEIT
1- Abbau der auszutauschenden Einheit (Abb. 8
. Die elektrischen und pneumatischen Verbindungen trennen
und entfernen. . .

. Die pneumatische Verbindung zum Ventil trennen und den
Anschluss Nr.5 entfernen (nichtim Ersatzteilsatz enthalten).
Schraube F mit einigen Umdrehungen losdrehen, um die
Einheit aus der Halterung zu entfernen. )
Einheit und Spindel entfernen, wobei darauf zu achten ist,
dass die Spindel nicht beschadigt oder verbogen wird.

. Die pneumatischen Anschliisse Nr. 5 und Nr. 6 entfernen.

a o o

@

Abb. 8
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Regelventil mit Positioner® (2/2 und 3/2) — Baureihe 290-390

2- Vorbereitung der neuen Einheit:
Kennzeichnung der Einheiten

Ersatzteilsatz-Nr. (Positioner® ausschlieBlich)
Kabelverschraubung _
(Kabel-© 5-10 mm) M12-Anschluss
Regelkegel bei Sy tall in Stellung gehall i Regelk
,,Qzl(),\/,,}l ,,,,,,,, 60566108 1l ,,,,,,,, 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Regell | geschlossen, einfacher Regelkreis
,,Q-J,O,\!,,}l ,,,,,,,, 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
T M Flossen Kaskad T
,,Q-J,O,\!,,}l ,,,,,,,, 60566418 1l ,,,,,,,, 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
Mor
alle | C140423 ] C140423

a. Die Abdeckung und Dichtung entfernen, um die Spindel
und Feder freizulegen (Abb. 9 und 13). L

b. Die Spindel mitder Feder einsetzen (dabei die komprimierte
Feder auf der Spindel festhalten). (Abb. 10 )

. Das Ende der Spindel Nr.7 in die Fuhrung am Potentiome-
ter stecken, indem Sie die Spindel wegkippen und wieder
aufrichten. (Abb. 11 und 12)

. Die beiden pneumatischen Anschliisse von der alten auf
die neue Einheit montieren oder den Montagesatz C140423
verwenden (siehe Seiten mit den Zeichnungen).

o

o

Abb. 10

Abb. 13

3- Montage auf das Ventil (Abb. 14) .

a. Darauf achten, dass Schraube F gelést ist.

b. Die Einheit auf der Halterung montieren.

c. Den pneumatischen Anschluss Nr. 5 gegenliber Steuer-
anschluss Nr. 9 des Ventils platzieren und Schlauch Nr. 10
Abb 15) anschlieBen. o

d. Die Einheit mit Schraube F festschrauben, wobei ein An-
ziehdrehmoment von 1,5 Nm (Abb. 16) zu beachten ist.

Abb. 14

Abb. 15 Abb. 16

4- Anschliisse: .

Die elektrischen und pneumatischen Anschllsse entspre-
chend den allgemeinen Anweisungen verbinden.

Im Falle der Verwendung mit einem Sollwert von 4-20 mA,
einen Wert > 4 mA (z.B.:5 mA) senden, um den Initiierungs-
zyklus zu beginnen
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5- Einstellung der neuen Einheit: )
a. DlﬁlElnhelt unter Spannung setzen und mit Druck beauf-
schlagen.
b. Die m%tlere Taste Nr. 12 fur eine Dauer von mehr als 3
Sekunden driicken, bis LED 1 (gelb) und LED 4 (orange)
blinken. Der Initialisierungsprozess wird automatisch
estartet ﬁAbb. 17und 19).
ie Taste loslassen. Der Initialisierungszyklus des Ge-
réts wird automatisch ausgefiihrt (mehrmaliges Offnen
und SchlieBen). . o
Nach ca. 1 Minute bleibt das Ventil in der vorgegebenen
Sollwertposition stehen. Bei fehlendem Sollwert schlieBt
das Ventil dicht.
Die Abdeckung mit der dazugehdérigen Dichtung wieder
?Ajlf)sbetfg)n (Anziehdrehmoment von 5 Nm beachten).

2]

o

@

Abb. 17 Abb. 18

I

|~ LED 1

— Rep. 12

[
0w L
Elc]
— ol
=2=7OF
-

> LED4

(o]
Ho

Fig. 19

WARTUNG
Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden, muss
vor der Wartung oder Inbetriebnahme die Versorgung
des Positioner® unterbrochen sowie das Ventil drucklos
geschaltet und entliftet werden.

Vorbeuglende Wartung: Die Kegeldichtung ist fur die
2/2-Venfile NC der Baureihe 290 als Ersatzteil erhéltlich
siehe folgende Seneng ) . .

ie 3/2-Ventile NC der Baureihe 390 (siehe folgende Seiten).

Dieses Produkt erfiillt die wesentlichen Anforderungen
der EMV-Richtlinie 2004/108/EG (Elektromagnetische
Vertr%%ﬁchkeité sowie die Niederspannung{sgichtlinie
2006/95/EWG Eine separate Konformitétserkldrung ist
auf Anfrage erhiiltlich.

ESD

ACHTUNG
VORSICHT
BEI HANDHABUNG
VON
ELEKTROSTATISCH
GEFAHRDETEN
BAUTEILEN (EGB).

Dieses Produkt enthalt elektronische
Bauteile, die gegentiber elektrosta-
tischen Entladungen (ESD) emp-
findlich sind. Berlihrungen der elek-
trischen Bauteile durch Personen
oder Gegenstande konnen zu einer
elektrostatischen Entladung fiihren,
die das Produkt besché&digt oder zer-
stért. Um das Risiko einer elektro-
statischen Entladung zu vermieden,
sind die Handhabungshinweise und
Empfehlungen nach EN 00015-1 zu
beachten.

Das Gerét nicht unter Span-
nung anschlieBen oder trennen.

C€
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Valvulas con posicionador® (2/2 y 3/2) - series 290-390

DESCRIPCION (Fig. 1y 2)

Estas valvulas estan equipadas de una cabeza de mando
por piston @63, @90 o @125 mm segun las versiones. Las
versiones 2/2 normalmente cerrada, serie 290, estan equi-
padas de un clapet perfilado. Las versiones 3/2 normalmente
cerrada, serie 390, tiene un clapet standard.
Una unidad de posicionamiento Positioner®, de aluminio
anodizado con un prensaestopas de plastico para cable de
@ 4,5-9 mm, se instala de serie en estas valvulas. La uni-
dad contiene un potenciémetro lineal, un procesador y dos
valvulas piloto.
- Gestion de la valvula simple bucle.
- Gestion de la valvula doble bucle conexién de un captador

externo directamente en el posicionador.
Programa PLC, para descargar en www.asconumatics.eu, que
permite lamodificacion de los parametros de regulacion. Este prog-
rama es necesario para la gestiéon en doble bucle de regulacion.
El Posicionador® en el caso de una regulacién en doble bucle
se suministra regulado desde fabrica (posicionador). El apa-
rato debe ser adaptado e inicializado en la valvula de asiento
inclinado con las regulaciones de fabrica iniciales. Después
de haber sido inicializado, se puede utilizar el programa APC
para poner el PosicionadorD en doble bucle de regulacion
con los Parametros del cliente. Esta inicializacién solo puede
ser realizada con los pardmetros de fabrica.
La valvula proporcional se regula en fabrica. El posicionador®
estd equipadode unsistema electrénico « Shutoff » destinado
a purgar el alojamiento de pilotaje de consigna 0 con el fin
de hacer la vélvula estanca al cierre.

Fig. 1

FUNCIONAMIENTO (Fig. 1y 2)
NC - Normalmente Cerrada :|a valvula esta cerrada cuando el
osicionador nolibera ninguna presion de pilotaje en el actuador.
da vgill\/tula esta abierta cuando el posicionador libera presion

e pilotaje.

Durante ia fase de autorregulacion, adaptar las presiones de
gnota e en funcion del actuador : » o

a 3 bar para un actuador de muy baja presion de pilotaje (1,5 b
3 a 5 bar para un actuador de muy baja presion de pilotaje (2,5 b
5 a 7 bar parar un actuador de alta presion de pilotaje (4 b)
Entrada del fluido bajo el clapet por orificio 2 (2/2) 0 3 (3/2).
Sin entrada del fluido sobre el clapet.

Retorno a la posicion cerrada de la vélvula en caso de corte de
laalimentacion elégtrica o mantenimientode EOS'C'()”. delclapet.
INSTALACIONY PUESTA EN MARCHA Flgbs)

El aparato se suministra montado y regulado en fabrica.

Actuadores @63, 90 y 125 mm : Verifique que el orificio no

utilizado (Fig. 1, Ref A) no esta obturado por un tapon estanco.

Este orificio debe permitir el escape del aire de pilotaje a la
resion atmosférica.

a instalacion final consiste en realizar las conexiones
eléctricas y neumatica, el aparato esté listo para funcionar
conforme a los valores de la consigna. . .
EILED 3, verde, se ilumina a la puesta bajo tensién eléctrica.
El LED 4, bajo (naranja), se ilumina cuando la valvula esta
totalmente cerrada. o
ElI LED 1, alto (amarillo), se ilumina cuando la valvula esta
totalmente abierta.

ElI LED 2, rojo, parpadea rapidamente, indica un disfuncio-
namiento del aparato, ver el cuadro de "Cédigos de fallos"
ultima pagina.

% |[LED 1|LED 2 LEE 3|LED 4
< | | = |2
Descripcion Sl E|S| 8|«
g Yl E|E |G
H 2 w2 |8
L]

LED iluminado

LED apagado

© LED parpadeando lentamente
LED parpadeando rapidamente

LED 1
LED 2
LED 3

Fig. 3 LED 4

. CONEXION ELECTRICA (Fig. 4) .
La conexion eléctrica debe realizarse por personal cualificado
%segl'm_las normas y reglamentos locales.

on el fin de asegurar la proteccion CEM, el aparato debe
estar conectado a tierra mediante un cable blindado. Por el
lado del aparato, el blindaje del cable debe estar conectado
viaelprensa-estopas metalico dy/lo un conectorblindado (M12).
Por el lado del control, el blindaje de cable debe estar unido
a la tierra a baja impedancia.
11|_Conexion por cable y prensaestopas
ATENCION :

* Antes de cualquier intervencion, corte la alimentacion
elécttnca y neumatica para poner bajo tensién los compo-
nentes.

Desatornillar y retirar la tapa. o .

Conecte el bornero (Fig. 4, Rep 1) como se indica debajo.

Tensién de alimentacion en corriente continua 24 V.

¢ La borna n°1 : Alimentacién + 24V CC

* La borna n°2 : Alimentacion GND

* La borna n°3: Consigna (0-10V o 4-20 mA)

* La borna n°4 : Consigna .

* Laborna n°5 : Entrada captador externo (Opcion doble bucle)

* La borna n°6 : Retorno de la posicion del clapet

* La borna n°7 : Salida Todo o Nada (TOR) 24 V (posicion

clapet = consigna)

Fig. 4
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Todas las bornas de tornillo deben estar apretadas correc-
tamente antes de la puesta en marcha. (Respete el par de
apriete de 3Nm) . .
La conexion eléctrica se realiza mediante prensaestopas
M16 x 1,5 mm para cable @ 4,5-9 mm (Respete el par de
spnete de 3 Nm). .

uelva a colocar la tapa con su junta (Respete el par de
apriete de 5 Nm)

2) Conexion por conector M12 :

Simple bucle Doble bucle
+ 24V
2 + Consigna
GND
4 Retorno Posicién | Entrada Captador
Clapet Externa
5 Salida Todo o Nada (TOR) + 24V
Posicionador®, simple bucle Posicionador?, doble bucle
bornes a vis M12| | bornas de tornillo M12

]

oo

ey 1 4
" %
2 3

1- soltar la tapa
2- presionar simultdneamente para pasar a modo manual
sobre los 2 botones pulsador « abierto » (Ref. 3) y
« cierre »(Ref. 4) hasta que el LED verde parpadée.
3- presionar sobre el botén pulsador alto para abrir : la
vélvula se abrira al permanecer presionando, y cesara su
movimiento al dejar de presionar con el dedo. (fig. 7)

Fig.6 Fig.7

+ 24V CC, alimentacién
alimentacién GND
+consigna (0-10 V 0 4-20 mA)
consigna GND

+24 V CC, alimentacién 1
alimentacion GND 3
+consigna (0-10V 04-20 mA) | 2
consigna GND 3
4
5

retorno posicion clapet entrada captador externo
salida todo o nada (TOR) + 24V salida todo 0 nada (TOR) + 24V

.. PUESTAEN MARCHA

Instalacién valvula : Remitirse a las gégmas de puesta
en marcha de las vélvulas 2/2 serie 290y 3/2 serie 390
s:hltp://wvyw.asconumatlcs.eu ).

aracteristica caja Posicionador” : . .
- Fluido de pilotaje : Aire o gases neutros, filtrado 50 um, sin

condensados, lubricado 0 no
- Presion de alimentacionde 4 a8 bar
- Temperatura amb|enteF}/ del fluido de pilotaje : 0 a +50°C
- Proteccion eléctrica : IP66 (EN 605295) .
Consigna analégica a seleccionar con el pedido :
- Consignaentension 0- 10V (Resistenciade entrada 200 k)
- Consignaen corriente 4-20mA (Impedanciade entrada250 Q
- Tension de alimentacién 24 V CC +10%
- Potencia eléctrica : 8,5 W max.
- Histéresis : < 2% de la carrera max. del clapet
- Precision : < 2% de la carrera max. del clapet
- Salida todo o nada (TOR) : 24 V PNP /500 mA max.
- S4er218I deA():aptadorextenor(opcu’)n)=senal deconsigna(0-10Vo

-20 m

- Sefal de retorno de la posicion del clapet = sefal de consigna

(0-10V 0 4-20 mA " )

. RACORDAJE NEUMATICO (Fig. 5)

Racordaje : G 1/8 en la entrada de presion.

mau‘nu-n

| SIEIENEINE

Nlo[slw]o[=

Fig.5

. APERTURA/CIERRE MANUAL
En servicio normal, es posible abrir y cerrar manualmente
la vélvula. .
Modo operatorio :

O,
presione en el botdn pulsador bajo (Ref. 4) para cerrar : la

valvula se cerrara al permanecer apoyado, cesara su movi-

miento al dejar de presionar con el dedo. (fig. 7)

Es posible :

- recuperar la informacion correspondiente a la posicién del
clapet con un voltimetro o un amperimetro conectado a las
bornas 2y 6.

Salida del Ciclo de correccion :

- Para dejar el modo manual, presione de nuevo simultanea-
mente sobre los botones pulsadores Ref. 3 y 4 durante 3
a 5 segundos, el clapet se posiciona automaticamente al
valor de consigna.

SUSTITUCION DE LA CAJA POSICIONADORP

1- Suelte la caja a reemplazar (fig. 8) .

a. Desconectar y soltar las alimentaciones eléctricas y neu-
maticas. . )

b. Desconectar la unién neumatica con la valvula y soltar el
conector Ref. 5 (no provisto en el kit).

c. Desatornillar algunas vueltas el tornillo F para extraer la
caja de su soporte. .

d. Soltar el conjunto caja + vastago protegiendo el vastago

contra los choques y las flexiones. .

e. %olftaé' los racores de alimentaciéon neumatica Ref.5 y

ef. 6.

Fig. 8
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2- Preparacion de la nueva caja :
Identificacion de las cajas

codigo piezas de recambio
(Posicionador” tinicamente)
rensaestopas i
(cgble e 5-10pmm) conexién M12
Mantenimiento de la posicion del clapet, simple bucle
_0-10V. 1l _.....60566108 1l _....60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Cierre del clapet, simple bucle
,,Q-JQ,\,/,,}L,,,,,,§0,5,6611,8, ,,,,,,, 1["’""50’5’67’1’1’8’ ,,,,,,,
4-20 mA 60566318 60567318
Cierre del clapet, doble bucle
,911,0,\/,,1[,,,,,,,50,5,6641,8, ,,,,,,, 1L,,,,,,!3,'3,5,67,4,1,8, ,,,,,,,
4-20 mA 60566518 60567518
Kit de montaje
todos | C140423 I C140423
a.

soltar la tapa y su junta para recuperar el vastago y su

resorte (fig. 9y 13) .

b. Colocar en su sitio el vastago con su resorte (manteniendo
manual mente el resorte comprimido en el vastago). (fig.

10
. Sujetar el extremo del vastago Ref. 7 en la placa del po-
tenciémetro basculando el vastago redirigiéndolo. (fig. 11

o

o

et12
. Colocar en su lugar los dos racores neumaticos recupera-
dos en la caja a sustituir, o utilizar el kit de montaje C140423
(ver paginas de dibujo).

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 13

3- Montaje en la vélvula gg. 14) .

a. Verifique que el tornillo F esté bien desatornillado.

b. Monte la caja en su soporte. " .

c. Oriente el racor neumatico Ref. 5 de cara al orificio de pilo-
talje Ref. 9 de la valvula y conecte el tubo Ref. 10. (fig. 15)

d. Bloquee la caja en posicién con el tornillo F respetando
un par de apriete de 1,5 Nm (fig. 16).

Fig. 14

Fig. 16

4- Conexiones

Realice las conexiones eléctricas y neumaticas conforme a
las instrucciones generales.

En el caso de una utilizacién con consigna de 4-20 mA, enviar
un valor > 4 mA (ejemplo: 5 mA) con el fin de lanzar el ciclo
de inicializacion.

16 512743-001
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5- Regulacion de la nueva caja

a. Introduzca tension eléctrica y presion neumatica.

b. Presione durante + de 3 segundo sobre el botén pulsa-
dor central Ref. 12 hasta que los LEDS 1 (amarillo) y 4
(naranja) parpadeen, el proceso de inicializacién arran-
ca automaticamente (fig. 17 y 19). )

. Deje de presionar el boton pulsador y permita al apa-

rato realizar automaticamente su ciclo de inicializacion

B/anas aperturas y cierres).
espués de alrededor de 1 minuto, la valvula se inmovi-

liza, conforme a la consigna solicitada. En ausencia de

gor&signa, la valvula se cierra en posicion de estanqui-
a

o

o

e. Vueiva. a cerrar la tapa con su junta, respetando el par
de apriete de 5 Nm. (fig. 18)

Fig. 17 Fig. 18

| LED 1

Df Rep. 12

> LED4

Fig. 19

MANTENIMIENTO
Antes de cualquier operacion de mantenimiento o de
puesta en marcha, corte la alimentacién del posiciona-
dor®, despresurice la valvula y purguela para prevenir
todo riesgo de accidente corporal o material. )
Mantenimiento preventivo : La guarnicién de clapet perfi-
lado existe como piezas de recambio para las valvulas 2/2
NC serie 290, ver paginas siguientes.
Las valvulas 3/2 NC serie 390 estan equipadas de un clapet
standard, ver paginas siguientes.
Este producto es conforme a las exigencias esenciales
de la Directiva 2004/108/CE relativa a la Compatibili-
dad Electromagnetica a las exigencias esenciales de
Ia Directiva 2006/95/CE relativa a la Baja Tension. Se
puede suministrar una declaracion de conformidad
bajo demanda

ESD

ATENCION
RESPETE LAS PRE-
CAUCIONES
DE MANIPULACION
DE LOS PRODUC-
TOS
SENSIBLES ALAS
DESCARGAS
ELECTROSTATICAS

Este producto contiene componen-
tes electrénicos sensibles a las des-
cargas electrostaticas. Todo contacto
de las conexiones por una persona
0 un objeto cargado de electricidad
estatica podria provocar la averia o
destruccion del aparato. Para reducir
los riesgos de descargas electrosta-
ticas, respete las recomendaciones y
precauciones de manipulacion defi-
nidas por la norma EN100 015-1, an-
tes de cualquier intervencién sobre
este producto.

No conecte o desconecte este
aparato cuando esté bajo ten-
sion.

C€
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DESCRIZIONE (Fig. 1 e 2)

Le valvole sono provviste di una testa di comando a pistone di
diametro 63, 90 0125 mm. Le valvole 2/2 NC serie 290 sono
dotate di un otturatore profilato. Le valvole 2/2 NC serie 390
dispongono di un otturatore standard.
Una custodia di posizionamento con Positioner®in alluminio
anodizzato dotata di un pressacavo plastica per cavi con
diametro 4,5 - 9 mm & prevista come standard sulle valvole.
Sono inclusi un potenziometro lineare, un processore e due
valvole pilota.
- Regolazione singolo anello
- Regolazione doppio anelo per posizionatore con sensore

esterno collegato direttamente.
Il software APC per la modifica dei parametri di controllo pud
essere scaricato da www.asconumatics.eu. |l software APC
€ richiesto per la regolazione del doppio anello.
In caso di regolazione doppio anello, il PositionerD viene
ornito con regolazioni di fabbrica (posizionatore).
_’a[i)_parecc.hllo. deve essere montato sulla valvola a sede
nclinata e inizializzato con le impostazioni di fabbrica iniziali.
| software APC pu0 essere utilizzato per la regolazione del
Positioner® al controllo del doppio anello con i Parametri
Personalizzati del cliente solo dopo l'inizializzazione.
L'inizializzazione puo essere effettuata solo con le imposta-
zioni di fabbrica.
La valvola pro[PorzionaIe ¢ installata e regolata in fabbrica. Il
posizionatoreP & provvisto di un sistema elettronico di "sezio-
namento" per lo scarico della camera di pilotaggio in modo
da garantire la chiusura con tenuta della valvola:

Fig. 1

FUNZIONAMENTO (Fig. 1 e 2) .
NC — Normalmente chiusa: La valvola si chiude quando il
posizionatore non fornisce alcuna pressione di pilotaggio
all'attuatore. La valvola si apre quando il posizionatore for-
nisce una pressione di pilotaggio all'attuatore.
Nella fase di autoaggiustamento, adattare le pressioni pilota
in base all'attuatore: . .
2a3barperun attuatore con pressione pilotamoltobassa (1,5b,
3 a 5 bar per un attuatore con pressione pilota bassa % 5b
5 a 7 bar per un attuatore con pressione pilota alta§4 )
Il fluido entra sotto I'otturatore dalla connessione 2 (2/2) o

3/2).
Sopra I'otturatore non arriva fluido. )
Inmancanza di alimentazione elettrica, la valvola ritorna nella
posizione chiusa oppure mantiene la posizione dell'otturatore.

INSTALLAZIONE E MESSA IN FUNZIONE (Fig. 3)
Il dispositivo & fornito installato e regolato in fabbrica.
Diametri teste di comando 63, 90 e 125 mm: Accertarsi che
sul foro non utilizzato (Fig. 1, n. A) non sia applicato un tappo.
Il foro deve restare aperto per consentire lo scarico dell'aria
ilota in atmosfera. . ) .
'installazione finale consiste nel collegare l'alimentazione
elettrica e quella pneumatica; il dispositivo & pronto per il
funzionamento conforme ai valori dei segnali di riferimento.
Il LED 3 verde si accende ad alimentazione attivata.
Il LED 4 inferiore (arancione) si accende a valvola comple-
tamente chiusa.

Il LED 1 superiore (giallo) si accende a valvola completa-
mente aperta. . o

Il LED 2 rosso lampeggiante veloce indica un guasto del
dispositivo; vedere "Definizioni errori" sull'ultima pagina.

'_
m
o
&

LED 1|LED 2|LED 3
] -

Descrizione

ERRORE N.
APERTO
CHIUSO

ERROR

Posizione di riposo
Valvola APERTA [
Valvola CHIUSA
"Valvola si sposta per chiusura
P model

® e o e ALIMENT.

°
®

_Errore componente 4

® LED acceso

LED spento
© LED lampeggiante lento
LED lampeggiante veloce

Fig. 3

COLLEGAMENTO ELETTRICO (Fig. 4)

I collegamento elettrico deve essere effettuato esclusivamente da
ersonale qualificato e deve essere conforme alle norme locali.
n order to ensure EMC protection, the device must be con-

nected to earth with a shielded cable. On the device side,

the shield must be connected via the metal cable gland and/
or via a shielded connector (M12). On the control side, the
cable shield must have a low-impedance connection to earth.

1 Col-e%mento per cavo e pressacavo

ATTENZIONE: - o .

* Prima di inziare qualsiasi lavoro, togliere |'alimentazione
elettrica e l'alimentazione d'aria per arrestare i compo-
nenti. Svitare e rimuovere il coperchio. =~

Collegare la morsettiera (fig 4, n. 1) come indicato sotto.

Tensione di alimentazione 24 V c.c.

* Pin 1: + alimentazione 24 V c.c.

* Pin 2: alimentazione GND

* Pin 3: segnale di riferimento (0-10 V 0 4-20 mA)

Pin 4: segnale di riferimento GND o .

Pin 5: Ingresso esterno sensori (opzione circuito doppio)

Pin 6: Segnale di ritorno otturatore o

Pin 7: uscita 24 V ON/OFF (posiz. otturatore = segnale riferimento)

Fig. 4 Rep. 14

| morsetti elettrici devono essere correttamente awvitati prima della
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messa in servizio (accertarsi che la coppia di serraggio sia di 3 Nm).
Il collegamento elettrico & composto da un pressacavo metallico M16 x
1,5 mm per diam. cavo 4,5-9 mm (coppia di serraggio: 3 Nm). Rimettere
a posto il coperchio e la guarnizione (accertarsi che la coppia di ser-
raggio sia di 5 Nm).

amente il pulsante “Apri” (n. 3) e il pulsante “Chiudi” (n. 4)
finché il LED verde non lampeggia. .

3 — Premere il pulsante superiore per l'apertura: la valvola si
aprira finché il pulsante rimane premuto e l'apertura si
fermera non appena il pulsante verra rilasciato (fig. 7).

2) Collegamento con connettore M12:
1 4

Pin Circuito singolo Circuito doppio
1 + 24V
2 + Segnale di riferimento
3 T GND
egnale di ritorno ‘ )
4 otturatore Ingresso esterno sensori
5 Uscita ON/OFF: 24 V PNP
Posizi %, blocco i P %, blocco I
circuito singolo M12] | circuito doppio M12
1 4

e

oo

10 04

i)

2c 3

1/ + alimentazione 24 V c.c.

2| alimentazione GND 2| alimentazione GND

3| + segnaleriferimento (0-10V 0 4-20mA) 3| + segnale rferimento (0-10V04-20 mA) 2 |

Fig. 6 Fig.7

4/ Segnale riferimento GND 4/ Segnale riferimento GND
6/ Segnale di ritorno ofturatore 5/ Ingresso esterno sensori 4
ita ON/OFF: 24 VPNP ita ON/OFF: 24 V PNP

INSTALLAZIONE )
Installazione valvola:fare riferimento alle Istruzioni di installazione
e manutenzione per le valvole 2/2 serie 290 e 3/2 serie 390 (http:/
www.asconumatics.eu).
Caratteristiche dell'unita posizionatore®: o
- Fluido pilota: Aria 0 gas neutri, filtrati a 50 um, privo di condensa,
lubrificato o non lubrificato.
- Pressione di alimentazione: 4 a 8 bar
- Temperatura ambiente e del fluido pilota: 0 a +50°C
- Protezione elettrica: IP66 (EN 60529) .
Segnali di riferimento analogici da definire al momento dell'ordine:
- Segnale di riferimento in tensione 0 — 10 V (200 kQ resistenza
diingresso) ) )
- segnale di riferimento in corrente 4 - 20 mA (250 Q impedenza
diingresso) .
- Tensione di alimentazione: 24 V c.c. +10%
- Potenza: max. 8,5
- Isteresi: < 2% della corsa max. otturatore
- Precisione: < 2% della corsa max. otturatore
- Uscita ON/OFF: 24V PNP /max.500mA
- Segnale esterno sensore (opzione) = segnale di riferimento (0-10
V04-20 mA o
- Segnale di ritorno otturatore = segnale di riferimento (0-10 V 0 4-20 mA)

COLLEGAMENTO PNEUMATICO (Fig. 5)
Collegamento: G 1/8 a ingresso pressione.

Fig.5

~ APERTURA E CHIUSURA MANUALI )
E' possibile aprire e chiudere manualmente la valvola durante il
funzionamento normale.
Procedura: )
1 — Rimuovere il coperchio,
2 — Per passare a modalita manuale, premere contemporane-

Oppure,

Premere il pulsante inferiore (n.4) per la chiusura: la valvola

sichiuderanonappenail ?ulsante viene premuto e la chiusura

si fermera non appena il pulsante viene rilasciato (fig. 7).
E' possibile:

- Ottenere delle informazioni sulla posizione dell'otturatore
con un voltmetro o un ampermetro collegato ai pin 2 e 6.
Uscire dalla modalita manuale:
- Per uscire dalla modalita manuale, premere di nuovo
contemporaneamente i pulsanti n. 3 e 4 per 3 - 5 secondi;
I'otturatore verra riportato automaticamente nella posizione

del segnale di riferimento.

SOSTITUZIONE UNITA' POSIZIONATORE®
1- Rimozione dell'unita da sostituire (fig. 8) )
Scollegare e rimuovere tutte le alimentazioni elettriche e

neumatiche. .

Scollegare il collegamento pneumatico della valvola e
rimuovere il connettore n. 5 (non fornito nel kit).
Allentare la vite F di piu giri per rimuovere il posizionatore
dal relativo supporto. .

Rimuovere |'unita + il complessivo dello stelo e proteggere
lo stelo da danneggiamenti e da possibili flessioni.
R|(r3nuovere i collegamenti pneumatici di alimentazione n. 5
e6.

® a0 TP
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2- Preparazione della nuova unita:
Identificazione unita

3- Montaggio sulla valvola (fig. 14)
a. Accertarsi che la vite F sia allentata.

a. Rimuovere il coperchio e la relativa guarnizione per acce-
dere allo stelo e alla relativa molla (%g. 9e13).

b. Rimettere a posto lo stelo e la relativa molla (montare a
mano la molla compressa sullo stelo)(fig. 10).

. Inserire |'estremita dello stelo n. 7 nel porta potenziometro,

|?.cl|qz%nd<% é()) stelo e poi riportandolo in posizione verticale
ig.11 e 12).

&(e_installare i due collegamenti pneumatici dalla vecchia

unita su quella nuova, oppure utilizzare il kit di montaggio

n. C140423 (vedere le pagine con i disegni).

Fig. 10

o

o

Fig.9

- N N N — b. Montare I'unita sul relativo supporto.
n. kit parti da ricambio (solo Posizionatore®) | c. Orientare il collegamento pneumaticon.5in modo da essere
rivolto verso il foro pilota n. 9 della valvola e collegare il tubo
pressacavo collegamento M12 n. 10 (fig 15). . . .
(cavo @ 5-10 mm) d. Bloccare l'unita in posizione con la vite F; accertarsi che
- = — - la coppia di serraggio sia di 1,5 Nm (fig. 16).
Mantenimento in posizione, singolo anello
,,011,0,\/,,1[,,,,,,,505,661 08 . 1l,,,,,,,,6,05,‘5,710,8, ,,,,,,, Fig. 14
4-20 mA 60566308 60567308 9
Ritorno in posizione chiusa, singolo anello
,,011,0,\/,,1[,,,,,,,!505,56118,,,,,,,, _._...60567118
4-20 mA 60566318 60567318
Ritorno in posizione chiusa, doppio anello
,,Q-,IQ,\,/,,}L,,,,,,50,5,6641& ,,,,,,, 1l,,,,,,,,('E(J,t'),fz'f/,‘ll,8, ,,,,,,,
4-20 mA 60566518 60567518
Kit assemblaggio
tutti | C140423 [ C140423

Fig. 15 Fig. 16

4- Collegamenti

Tutti i collegamenti elettrici e pneumatici devono essere ef-
fettuati in conformita alle istruzioni generali.

Se utilizzati con un segnale diriferimento di4-20 mA, inviare un
valore >4 mA (es.5 mA) per avviare il ciclo di inizializzazione.

20 512743-001
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5- Aggiustamento della nuova unita

a. Applicare elettricita e pressione dell'aria. .

b. Premere il pulsante di mezzo n. 12 per piu di 3 secondi

finchéil LED 1 (giallo) ed il LED 4 (arancione) non lampeggino

E)fer a1v7\/|ar1ega)1utomatlcamente la procedura diinizializzazione
ig. 17 e 19).

c.gRiIasqiare il pulsante e lasciare che il dispositivo avvii au-
tomaticamente il ciclo di inizializzazione (alcune aperture
e chiusure). . -

. Dopo circa 1 minuto, la valvola si ferma nella posizione

preimpostata del segnale di riferimento. Se non c'¢ alcun

segnale di riferimento, la valvola si chiude in posizione

stagna. . . . .

Rimettere a posto il coperchio e la relativa %uarnmone;

accertarsi che la coppia di serraggio sia di 5 Nm.

o

@

Fig. 17

Fig. 18

D‘/LED1
E I[d E—Rep.12
=

™~ LED 4

Bl

[e]
Ho

Fig. 19

MANUTENZIONE
Prima di qualunque intervento di manutenzione o messa
in funzione, togliere alimentazione al posizionatore®,
quindi depressurizzare e scaricare la valvola per evitare
qualunque rischio di danni a cose o persone.

Manutenzione preventiva La guarnizione dell'otturatore
profilato & disponibile come ricambio per le valvole 2/2 NC
serie 290 (vedere pagine seguenti). . .

Le valvole 3/2 NC serie 390 sono provviste di un otturatore
standard (vedere pagine seguenti).

Questo prodotto é conforme ai requisiti essenziali della
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2004/108/
CE e della Direttiva sulla bassa tensione 2006/95/CE. A
lf‘ichietsta, puo essere fornita una Dichiarazione di Con-
formita.

ESD

ATTENZIONE
ADOTTARE LE
NECESSARIE
PRECAUZIONI
D'USO PER |

DISPOSITIVI
SENSIBILI
ALLE CARICHE

ELETTROSTATICHE

Questo prodotto contiene componenti
elettronici sensibili alle cariche elettro-
statiche. La carica elettrostatica gene-
rata da contatto di un oggetto o di una
persona con i componenti elettrici & in
grado di danneggiare o distruggere il
prodotto. Per evitare il rischio di ca-
riche elettrostatiche, adottare le pre-
cauzioni d'uso e le raccomandazioni
contenute nella norma EN 100015-1.

Non collegare o scollegare il di-
spositivo quando é sotto tensione.

C€
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Vélvulas com positioner® (2/2 e

Instrugdes de instalagdo e manutengédo

DESCRICAO (Fig. 1 e 2)

Estas valvulas estao equipadas com uma cabega de comando por
pistdo @63, @90 ou BF125 mm segundo as versdes. As versoes
2/2 normalmente fechadas, série 290, estao equipadas com um
assento perfilado. As versdes 3/2 normalmente fechadas, série
390, tém um assento standard.
Uma caixa de posicionamento Positioner®, em de aluminio
anodizado, equipada de um bucim plastico para cabo @
4,5-9 mm, equipa em standard estas valvulas. Inclui um
potenciémetro linear, um processador e duas eletrovalvulas
de pilotagem.
- Gestao da valvula sistema simples.
- Gestao da valvula sistema duplo conexdo de um captador

externo diretamente sobre o posicionador.
Programa APC, descarregar de www.asconumatics.eu, permi-
te amodificagao dos parametros de regulagao. Este programa
é necessario para a gestdo em sistema duplo de regulacao.
O Positioner® em caso de uma regulagdo em sistema du-
plo é fornecido com as regulacdes de origem da fabrica
(positioner{. O aparelho deve estar adaptado e inicializado,
sobre a valvula com sede inclinada, com as regulacdes de
fabrica iniciais. Apés a inicializagao, o programa APC pode
ser utilizado para colocar o PositionerD numa gestao em
sistema duplo de regulagdo com Pardmetros Personalizados.
Esta inicializagdo so pode ser efetuada com as regulagoes
de fabrica.A valvula proporcional é regulada em fabrica. O
positionerP esta equipado de um sistema eletrénico « Shut
off » destinado a purgar a camara _de pilotagem com sinal
0 para assegurar que as valvulas sao apertadas no fecho.

Fig. 1

FUNCIONAMENTO (Fig. 1 e 2)

NF - Normalmente Fechada: a vélvula é fechada quando o
posicionador ndo fornece qualquer pressao de pilotagem
no atuador. .
A vélvula é aberta quando o posicionador fornece uma pres-
s&o de pilotagem. ~ ~
Durante a fase de autoregulac&o, adaptar as pressoes de
gnotagem em func&o do atuador: ~ .

a3barparaum atuador muito baixa presséo de pilotagem g ,5b)
3 a 5 bar para um atuador baixa pressao de pilotagem (2,5 b)
5 a 7 bar para um atuador alta presséo de pilotagem (4 b)
Entrada do fluido sob o assento por orificio 2 (2/2) ou 3 (3/2).
Sem entrada do fluido sobre o assento.
Retorno em posicao fechada da vélvula em caso de corte de
alimentacao elétrica ou posi¢do mantida do assento.

INSTALACAO E COLOCACAO EM SERVICO (Fig. 3)
O aparelho ¢ fornecido montado e regulado na fabrica.
Atuadores @63, 90 e 125 mm: Verificar que o orificio ndo
utilizado (Fig. 1, Rep A) no é obturado por um tampéo estan-
que. Este orificio deve permitir o escape do ar de pilotagem
a pressao atmosférica. . o .
A instalac&o final consiste em realizar as ligacdes elétrica e
pneumatica, o aparelho esta pronto a funcionar em confor-
midade com os valores do sinal. ~ .
OLED 3, verde, acende quando é colocada sob tensdo elétrica.
O LED 4, mfenorélaranja), acende-se quando a valvula esta
totalmente fechada.

LED 1, superior (amarelo), acende-se quando a valvula

3/2) - séries 290-390
esta totalmente aberta. . o
O LED 2, vermelho, intermitente rapidamente, indica uma
disfuncéo do aparelho, ver a tabela das "Definices de
erros" na Ultima péagina.
o |LED 1|LED 2|LED 3|LED 4
= <
< | 3
Descrigao QIlE| 22| =
c| W e | E|F
T o
wi g 2w
Mantida em posicao °
Valvula ABERTA D) D)
Vélvula FECHADA o | o
Vélvula desloca-se para abrir © °
| Valvula desloca-se Fara fechar e | ©
| Posicionador em modo de inicializagio o] e | @
| Posicionador em modo manual )
Ponto de sinal > 20,5 mA/10.25V D D
Ponto de sinal < 3,5 mA . D
|_Posicionador no inicializado ) . ®
Erro componente [
® |ED ligado

LED desligado
© LED intermitente lentamente
LED intermitente rapidamente

Fig.3

o LIGACAO ELETRICA (Fig. 4) .

A ligag&o elétrica deve ser realizada por uma pessoa quali-
ficada e segundo as normas e regulamentos locais.
Al fine di garantire la protezione' EMC, il dispositivo deve
essere collegato a terra con un cavo schermato. Sul lato del
dispositivo, la schermatura deve essere collegata mediante
il pressacavo metallico e/ o tramite un connettore schermato
(M12). Sul lato di controllo, laschermatura del cavo deve avere
un collegamento a terre a basse impendenza.

1) Ligacao por cabo e bucim

A)I'Eﬁgcﬁao: ) ~ . ~

* Antes de qualquer_mtervengao, cortar a alimentagao
elétrica e pneumatica para desconetar os componentes.

Desaparafusar e retirar a cobertura. o .

Conetar o terminal (Fig. 4, Rep 1) como indicado abaixo.

Tenséo de alimentagdo em corrente continua 24 V.

¢ O terminal n°1: Alimentacéo + 24V CC

¢ O terminal n°2 : Alimentacdo GND

* O terminal n°3: Sinal g)- 0V ou 4-20 mA)

* O terminal n°4 : Sinal GND o

* O terminal n°5 : Entrada captador externo (Op¢&o sist. duplo)

* O terminal n°6 : Retorno da posicao do assento _

* O terminal n°7 : Saida Tudo ou Nada 24 V (posi¢&o as-

sento = sinal)

nn>
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Instrucoes de instalacdo e manutengéo
Valvulas com positioner® (2/2 e 3/2) - séries 290-390

Todos os bornes de parafuso devem estar corretamente

fechados antes da colocagédo em servico.(Respeitar o
par de aperto de 3 Nm) . .

Aligagao elétrica efetua-se por bucim metalicoM16 x 1,5 mm
ara cabo @ 4,5-9 mm (par de aperto: 3 Nm). )
osicionar novamente a tampa com a sua junta (Respeitar

o par de aperto de 5 Nm).

2) Conexao por conetor M12:

Pin Sistema simples Sistema duplo
1 + 24V
2 + Sinal
3 GND
4 Retorno Posigcao Entrada Captador
Assento Externo
5 Saida Tudo ou Nada + 24V

Positioner®, sistema simples Positioner”, sistema duplo
bornes de parafuso M12 || bornes de parafuso M12
4 4

]

e

e

1] +24V CC, alimentacao 1 J|1] + 24V CC, alimentacdo 1
|2| alimentacdo GND 3 |[2] alimentacdo GND 3
13| +sinal (0-10 V ou 4-20 mA) 2 ||3] +sinal (0-10V ou 4-20 mA) 2
14| sinal GND 3 |[4] sinal GND 3
16| retorno posicao assento 4 |[|5| entrada captador externo 4
17| saida Tudo Ou Nada + 24V 5 |{7] saidaTudo OuNada +24V 5

_ _COLOCAGAO EM SERVICO ~
Instalagéo valvula: Consultar os folhetos de colocacéo
de servico das valvulas 2/2 Sséne 290) e 3/2 (série 390)
Ehﬂp://wv,vw.asconumancs.eu

aracteristica caixa Positioner? :
- Fluido de pilotagem: Ar ou gases neutros, filtragem 50 um,
~ . sem condensados, lubrificado ou ndo
- Presséo de alimentagéo de 4 a 8 bar
- Temperatura ambiente e do fluido de pilotagem: 0 a +50°C
- Protecéo elétrica: IP66 (EN 60529)

a valvula.

Modo operatdrio:

1- remover a tampa

2- premir simultaneamente para passar em modo manu-
al sobre os 2 botdes « abertura » (Rep. 3) e « fecho
(Rep. 4) até que o LED verde fique intermitente.

3- premir 0 botao superior para abrir: a valvula abrira desde
que se mantenha o botao premido, cessara a abertura
quando o botéo deixar de ser premido. (fig. 7)

Fig. 6 Fig.7

Ou,
premir o botao inferior (Rep.4) para fechar: A valvula fechara
desde que o botdo se mantenha premido, cessara o fecho
.quando o botéo deixar de ser premido. (fig. 7)

E possivel: ~ R o

- recuperar informagéo correspondente a posi¢do do assen-
to com um voltimetro ou um amperimetro conectado aos
bornes 2 e 6.

Saida do ciclo de corregéo:

- Para sairdo modo manual, premir de novo simultaneamente
os botdes Rep. 3 e 4 durante 3 a 5 segundos, o assento se
posiciona automaticamente no valor de sinal.

SUBSTITUICAO DA CAIXA POSITIONER®
1- Remocao da caixa a substituir (fig. 8)

. . . a. Desconetar e remover as alimentacoes elétricas e pneu-
Sinal analdgico a selecionar aquando o comando: maticas. L .
- Sinal em tens&o 0 - 10 V}\Re&sténma de entrada 200 kQ b. Deconetar a ligagdo pneumética com a valvula e remover
- Sinalem corrente 4 -20 m \Slmpedénma de entrada 250 ) o conetor Rep. 5 (nao fornecido no kit). .
- Tenséao de alimentacéo 24 V CC +10% c. Desaparafusar algumas voltas o parafuso F para extrair a
- Poténcia elétrica: 8,5 W max. caixa do seu suporte.
- Histerese: < 2% do curso méax. do assento d. Remover o conjunto caixa + haste protegendo a haste
- Precisdo: < 2% do curso méx. do assento contra os choques e flexdes. ~ .
- Saida Tudo ou Nada: 24 V PNP /500 mA max. e. Remover os racores de alimentag&o pneumatica Rep. 5 e
- Sinal do captador exterior (op¢ao) = sinal Rep. 6.
) . (0-10 V ou 4-20 mA)
- Sinal de retorno da posi¢&o do assento = sinal
(0-10V ou 4-20 mA)
. LIGACAO PNEUMATICA (Fig. 5) )
Ligacao: G 1/8 sobre a entrada de pressao. Fig. 8
ABERTURA / FECHO MANUAL
Em servigo normal, é possivel abrir e fechar manualmente
23 512743-001



Instrucdes de instalaca
Vélvulas com positioner® (2/2 e

ASUCO

0 e manutencgéo
3/2) - séries 290-390

2- Preparacao da nova caixa:
Identificacdo das caixas

codigo pecas de substituicao
(Positioner® apenas)
bucim 5
(cabo @ 5-10 mm) ‘ conexao M12
Mantida em posicao do assento, sistema simples
_0-10V. 1l _.....60566108 1l _....60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Fecho do assento, sist simples
,,Q-JQ,\,/,,}L,,,,,J 0566118 1["’""50’5’67’1’1’8’ ,,,,,,,
4-20 mA 60566318 60567318
Fecho do assento, si duplo
,911,0,\/,,1[,,,,,,,50,5,6641,8, ,,,,,,, 1L,,,,,,!3,'3,5,67,4,1,8, ,,,,,,,
4-20 mA 60566518 60567518
Kit de montagem
tudo | C140423 I C140423

a. Remover a tampa e a sua junta para recuperar a haste e
a sua mola (fig.9 e 13)

b. Colocar no lugar a haste com a sua mola (mantendo ma-
nualmente a mola comprimida na haste). (fig. 10)

. Fixar a extremidade da haste Rep. 7 sobre o patim do
potenciémetro ao inclinar a haste e coloca-la novamente
na lugar. (fig. 11 e 12) .

. Colocarno [ugar os dois racores pneumaticos recuperados
sobre a caixa a substituir, ou utilizar o kit de montagem
C140423 (ver paginas com as imagens).

o

o

Fig. 10

Fig. 13

3- Montagem sobre a valvula (fig. 14)

a. Assegurar que o parafuso F e bem desaparafusado.

b. Montar a caixa no seu suporte. o .

c. Orientar o racor pneumatico Rep. 5 face ao orificio de pilo-
tagem Rep. 9 da valvula e ligar o tubo Rep. 10. (fig. 15)

d. Bloqueara caixaem 1posn &0 com o parafuso F respeitando
o par de aperto de 1,5 Nm (fig. 16).

Fig. 14

Fig. 16

4- Ligacoes

Realizar as ligagdes elétricas e pneumaticas conforme as
instrugdes gerais.

No caso de uma utilizagédo com sinal em 4-20 mA, enviar
um valor > 4mA (exemplo: 5 mA) de modo a lancar o ciclo
de inizializag&o.

24 512743-001
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5- Regulacdo do nivel da caixa ~ .

a. Colocar sob tenséo elétrica e sob pressao pneumatica.

b. Premir durante + de 3 segundos o botdo central Rep. 12
até que os LEDS 1 (amarelo) e 4 (laranja) fiquem inter-
mitentes, o processo de inicializagdo arranca automati-
camente (fig. 17 € 19). _ ) .

. Cessar de premir o botéo e deixar o aparelho realizar
automaticamente o seu ciclo de inicializagao (varias
aberturas e fechos). ) . .

d. Apés 1 minuto, a valvula imobiliza-se conforme o sinal

pedido. Na auséncia de sinal, a valvula fecha-se em

P/osm;ao de estanquidade. . .
oltar a fechar a tampa com a sua junta, respeitando o

par de aperto de 5 Nm. (fig. 18)

o

@

Fig. 17

Fig. 18

—l oy D/LED1
I|I| D
) o| [O}—=f— Rep. 12
n '|§|' 0 |>-LED4
i
o]
o WA ]
Fig. 19
MANUTENGAO

Antes de qualquer operagdo de manutencéo ou de colo-
cagao em servico, cortar a alimentacao do positioner®,
despressurizar avalvula e purga-la para prevenir qualquer
risco de acidente corporal ou material.

Manutencéo preventiva: A vedacéao do assento perfilado &
proposta em pecas de substituicao para as valvulas 2/2 NF
série 290, ver paginas seguintes.

As valvulas 3/2 NF série 390 sdo equipadas com um assento
standard, ver paginas seguintes.

Este produto estd em conformidade com as exigéncias
essenciais da Diretiva 2004/108/CE relativa 8 Compati-
bilidade Eletromagnética, as exigéncias essenciais da
Diretiva 2006/95/CE relativa & Baixa Tensdo. Uma decla-
racao de conformidade pode ser fornecida sob pedido

ESD

ATENGAO
RESPEITAR AS PRE-
CAUGCOES
DE MANIPULAGAO
DOS PRODUTOS
SENSIVEIS AS DES-
CARGAS
ELETROESTATICAS

Este produto contém componentes
elétricos sensiveis as descargas
eletroestaticas. Todo o contacto
das conexdes por uma pessoa ou
um objecto carregado e eletrici-
dade estatica podera danificar ou
destruir o produto. Para reduzir os
riscos de descargas eletrostaticas,
é necessario respeitar as recomen-
dagdes e precaugdes de manipu-
lacéo definidas pela norma EN100
015-1, antes de qualquer interven-
Gao sobre este produto.

Na&o conetar ou desconetar este
aparelho quando estiver sob

C€
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UHCTpyKLMA NO ycTaHOBKE U OOCIYXMBaHUIO
KnanaHbl ¢ Positioner® (2/2 1 3/2) - cepusi 290-390

OMUCAHME (puc. 11 2)

KnanaHb! ocHaLLeHbl yNpaBnsitoLLMM yCTPOWCTBOM NOPLLUHEBOTO
T1na auametpom 63, 90 unu 125 mm. HopmarnbsHo 3akpbiTble
KnanaHb! 2/2 cepum 290 ocHaLlaloTcst NPOUIbHBIM AUCKOM.
HopmanbHo 3akpbiTble knanadbl 3/2 cepum 390 ocHalleHbl
CTaHOaPTHLIM AVUCKOM.
HaknanaHax craHaapTHO yCTaHOBIEH GrOK NO3ULIMOHNPOBaHUS
Positioner® us aHoanpoBaHHOTO antoMUHWSI, OCHALLEHHbIV Ma-
CTUKOBbIM KaGenbHbIM YNNOTHEHVEM Ans kabens AvaMeTpom
4,5 - 9 Mm. OH BKIOYaET B ce6st NMHENHBINA NMOTEHLMOMETP,
NpOLIECCcop v ABa YNpaBnsitoLLmMX Knanaxa.
- OOHOKOHTYpPHOE YrpaBrieHve.
- [IByXKOHTYpHOE YrpaBneHue Ans nosvuMoHepa C MpsiMo

NOAKITIOYEHHBIM BHELLHUM %NMKOM.
MporpammHoe obecnedenne APC ans mogudmkaumm napame-
TPOB YNPaBJIEHVSI MOXHO 3arpy3uTb, Nepenas Mo CChINKe: WWWw.
asconumatics.eu. MporpammHoe obecneveHne APC TpebyeTcst

s Bij(pHTyrgHOFO ynpaBneHust.

ok Positioner” ¢ AByXKOHTYpHbIM yripaBneH1em nocTaenseTcs
C3aB0/a C3aBOACK/MM HACTPONKaMU (MO3ULIMOHEP). YCTPOMCTBO
[IOMKHO BbITb PA3MELLIEHO Ha KranaHe C HaKMOHHbIM LWNVHAE-
1eM 1 MHLManV3MpOoBaHO C 3TUMM 3aBOACKUMMW HACcTPO

[0 aTMOCEPHOrO AABNEHNSA.

3akmnioyaloLwmii atana YCTaHOBKM COCTOUT M3 MOAKIIOYEHUs
3MEKTPUYECKOrO W MHEBMAaTNYECKOrO MUTaHWs; Nocne 3Toro
YCTPOWCTBO GyAEeT roToBO K AKCMyaTaLum B COOTBETCTBUM CO
3HaYEeHUAMM YCTaBOK.

Ecnuv nutaHne noaaHo, 3aroputcs 3eneHbii cBeToamon, 3.
HwxHuin cBeToamon 4 (opaHXeBblIi) 3aropaeTcs, Koraa knanaH
NOSTHOCTBHO 3aKPbIT.

BepxHuin ceeTogmon 1 (KenTblid) 3aropaetcsi, Koraa knanaH
MOMHOCTBIO OTKPBIT. .

YacTo muratoLmin KpacHbIi CBETOAMOL, 2 yKasblBaeT Ha He-
MCNPaBHOCTb YCTPOWCTBA; cM. «OnpegdeneHne owmbok» Ha
nocneaHen cTpaHuLe.

o

[CaetonnonCe:

Ceeromnon]

Onucane

OLLIBKA Ne
OTKPBIT |~
OLLMBKA|~
3AKPbIT |~

Cratuyeckoe nonoxenne
Knanan OTKPbIT

MporpammHoe obecneveHne APC MOXeT MCronb3oBaThCst
ANA YCTaHOBKM [BYXKOHTYPHOTO ynpasnexus Positioner®
npy MOMOLUM MOMb30BATENIbCKUX NApPaMETPOB TOMbKO Nocne
MHMUManM3aumn. VIHMumManmsaums MoXeT npoun3BOAUTLCS
TOMbKO C 3aBOACKMMM HACTpOiikamm. [MponopumoHasnbHbIi
KrnanaH HacTpavnBaeTca Ha 3aBoae. briok Positioner ocHaleH
3MEKTPOHHON «3aMOpPHOIA» CMCTEMON, koTopasi obecrneumsaeT
BbINYCK 13 Kamepbl ynpaeneHns B yctasky 0 ans obecneqeHns
NIOTHOTO 3aKPbLITUS KNanaHoB.

KnanaH 3AKPbIT

oo o o NTAHVE|~

KnanaH nepexoauT B OTKDBITOE MONOKeHIe []

_Knana nepexoavT B 3akpbIToe Mofioxerve |
L 4
TIO3LIYOHED B PEXUAME PYNHOMO YTIpaBreHvst | -
“Yerasxa > 20,5 MA /10,25 B 1
B
Mo3uumoHep He UHMLMANU3MpoBaH

Ouwnbka KOMMOHEHTa

Puc. 1

AKCMNYATALIUA (Puc. 11 2)
NC - HopmaribHo 3akpbimbit: KnanaH 3akpbiT, ECIv No3vLmoHep
He nofaeT ynpaensioLLee AaBreHve Ha npueog,. Knana oTkpbl-
BaeTCsl, KO NO3VNLMOHED MOAAET ynpaBnsiollee AaBneHme.
Bo Bpemsi aTana aBTOHACTPOMKW OTPErynupyiiTe ynpaensioLme
[aBreHus B COOTBETCTBUW C NPUBOLOM:
oT 2 Ao 3 Ansa NpuBoAA@ C 04EHb HU3KUM YMpPaBMsoLWMM AaB-
neHviem (1,5 6ap);
ot 3 go 5 Gap Anst NpyBoAa C HU3KUM YNpaBnsioLWLmMM AaBre-
HueMm (2,5 6ap);
or5 q?47 6ap Ans npuBoAa C BbICOKVM YNpaBnsiioLLmMM AaBrne-
HUEM
a3 rgmsonmca nog, AMCKOM KrnarnaHa Yepes oteepcTue 2 (2/2)
vmm 3 (3/2).
a3 He NpoBOAUTCA HaA AUCKOM.
Mpn noTepe MOLLHOCTW KranaH BO3BpaLLaeTcs B 3aKpbiToe
NONOXEHME NPV OTKa3E, UMM KE NONOXEHNE ANCKa COXPaHAETCS

YCTAHOBKA 1 BBO[, B 3KCMNYATALIUIO (Puc. 3)
YCTPOICTBO MOCTABNAETCS C 3aBOACKMMM YCTAHOBKaMM 1 Ha-
CTpOVikamu.

[vameTpbl ynpasnsioLLero yctpoiictaa 63, 90 n 125 mm: Ybe-
[OWTECh, YTO OTBEPCTHE, KOTOpPOE He ucrnonbayetcst (Puc. 1, Ne
A), He 3aKPbITO 3armyLLKOW. OTO OTBEPCTME AOMKHO OCTaBaTLCS
OTKPbITbIM, YTOGb! 06ecneynTb Cyck yNpaBnsioLLEero Bosayxa

®  (CeToavop BKMYEH
CBeToamop BbIKIOYEH

© CseToavoa MeAsieHHO MuraeT

Caetoavop 6bICTPO MUraet

Fig. 3

ANEKTPUYECKOE COEAUHEHMUE (Puc. 4)

Bce anekTpuyeckuie coeayHeHUs AOMKHbI BbINONHATLCS TOMbKO
KBaNVULIMPOBAHHBIM NEPCOHAIIOM 1 B COOTBETCTBUM C MECT-
HbIMW HOpMamW 1 CTaHAAPTaMMU. .
[insi COOTBETCTBUS AMPEKTVIBE MO ANEKTPOMAarHUTHOW CoBMe-
CTUMOCTM YCTPOCTBO AOMKHO BbITb 3a3EMIIEHO NPY NOMOLLM
9KpaHUpoBaHHoOro kabensi. OkpaH AoMmKeH ObiTb 3akpenneH
Ha_6okoBOM YacTu npubopa Npy NOMOLLUM METanM4eckoro
KaBEerbHOrO YMIIOTHEHUS U/ MPY MOMOLLY SKPAHUPOBAHHOTO
coeaunuTens (M12). Ha ynpaensitoLueit CTOpoHe akpaH kabensi
[OIDKEH UMETb 3a3eMMEHNE C HU3KUM UMMNEeSaHCOM.
1) MNopknioyeHne npu nomowm kabens u kabenbHoro

NIIOTHEHUS

HUMAHWE!
* Mepen Ha4anom 1to6bix PaboT BLIKIIOYNTE BMEKTPONN-
TaHWe 1 nepekpoinTe nofady Boadyxa, Ytobbl obecTounTb
KOMMOHEHTbI. OTBUHTUTE 1 CHUMUTE KPbILLKY.MoaKmiounTe
KneMMHbI 6ok (puc. 4, Ne 1), kak ykasaHo Huxe.
HanpsixeHue nutanusi 24 B noctosiHHOro Toka.
KoHTakT 1: MuTaHve +24 B nocT. Toka
KoHTakT 2: 3a3emneHne
KonTakT 3: YcraBka (0-10 B vnm 4-20 mA)
KoHTakT 4: YcTaBka 3a3emneHuns
KoHTakT 5: BHeLIHW BX0A AaTymka (ABYXKOHTYPHbIN BapuaHT)
KoHTakT 6: Oﬁ%aTHaﬂ CBSI3b M0 NOMOXXEHMIO AnCKa
KonTakT 7: 24 B Bbixog BKI/BbIKIT (nonoxeHue gncka =
ycTaBka)

26
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WHCcTpyKUuMA No ycTaHOBKE U 06CNYyXMBaHUIO
KnanaHs ¢ Positioner® (2/2 v 3/2) - cepusi 290-390

Puc.

Bce BUHTOBbIE KIeMMbl ,CkOJ'I)KHbI 6bITb Kak criefyeT 3aTsHyTbl

nepen Ha4anom pabotbl
cocTaensiet 3 Hwm).
3nekTpuyeckoe NoAKIIoYEHNE OCYLLECTBSIETCS MPY MOMOLLM
METanmM4eckoro kabensHoro ynnotHeHust M16 x 1,5 mm ans
kabens auametpom 4,5-9 Mm (KpyTsLLMIA MOMEHT: 3 Hm).
BepHWTe KpbILLIKY M yNNOTHUTENb 06paTHO Ha MecTo (y6eauTecs,
YTO KPYTALLMIA MOMEHT cocTaensieT 5 Hwm).

y6eauTech, YTO MOMEHT 3aTsKKI

2) NMopkntoyeHue Npy nomoly coeguHuTens M12:
1 4

KoHTakT OOHOKOHTYPHbBIN [BYXKOHTYPHbIN
1 +24B
2 + YcTaBka
3 3asemnetue
OBparHas cBa3b N0 "
4 TIOTIONEHMIO MCKA BHeLwHui1 Bxoa AaTumka
5 Bbixog BKI/BbIKIT: 24 B PNP.

Positioner®, 4BYXKOHTYpHbIN
KNeMMHBbI 6ok M12
4

e

Positioner®, oqHOKOHTYpPHbIN
M12

KNeMMHbIiA 6riok

taconn

MutaHue +24 B nocr. Toka
3asemnenne
+Ycragka (0-10 B unm 4-20 mA)

[Mutanve +24 B nocT. Toka
3asemnexne

+ Ycraska (0-10 B unm 4-20 mA) | 2 |
YcTaBka 3a3eMnenms

OTKPbITUE U 3AKPbITUE BPYYHYIO

KnanaH MOXHO OTKPbITb 1 3aKpbITb BPYYHYIO B NPOLIECCE HOp-

MaribHOM 3KCrTyaTaLmum.

Anroputm:

1 — CHUMUTE KPBbILLIKY.

2 —MepenauTe B peXUM PYYHOTO yNpaBrieHusi, OQHOBPEMEHHO
HaxxmuTe 1 yaepxusaiiTe kHorku «OTkpbITby (Ne 3) n «3a-
KpbITb» (N2 4), noka 3eneHblin CBETOANO He HAYHET MUraTb.

3 — HaxmuTe BepXHIOK0 KHOMKY, 4TODbl OTKpbITh: KnanaH
6yneT oTKPLIBATLCS, NOKa KHOMKa HaxkaTa, OH nepecTaHeT
OTKPbIBATLCS, Kak TOMBKO OTMYCTUTE KHOMKY. (pUC. 7).

Puc. 6 Puc. 7

s

Ycraska 3a3emnenms
)| BHeLwHWiA BX0A AaTuuka

Obpartas casiab o noniokeHto Zucal 4 |
Boixog BKJI/BbIKN: 24 B PNP| 5 Boixog BKJ/BbIKN: 24 B PNP

BBO/[] B 3KCMNYATALUIO

YcraHoBka knanaHa: Cwm. VIHCprKLgIK) o ycTaHoBKe 1 obcny-

XVBaHWIO ANst KnanaHos 2/2 cepin 290 1 KnanaHos 3/2 cepum

390 (http://www.asconumatics.eu).

XapakTtepucTuku 6rnoka Positioner®:

- Ynpasnswowmin ra3: Bosgyx unm nHepTHbIN ra3, oTunsTpo-
BaHHbI1 (50 MKM), HeCMa3aHHbI, He coaepXxaLLmii KOHAeHcaTa
1 BOObI

- daenenvie nutanms: ot 4 oo 8 6a

- OemnSegaéypa OKpy>atoLLien cpedbl U YNpaBrstoLLero rasa:

S

- OnekTpuyeckas 3awmTa: IP66 (EN 60529)
I'I;g/u 3aKase Heobxoanmo Bb|663aTb MOAENVPYHOLLE YCTaBK:
- YctaBka Hanpsbkenusi 0-10 B (BxogHoe™ conpoTuBrnexue
200 kOm)
-YCgSséa cunbl Toka 4-20 MA (BXOAHOE NOMTHOE COMPOTYBREHNe
v

s

N

- Hanpsbxenue nutanusi: 24 B noct. Toka +10%

- HOMMHasIbHas MOLLHOCTbL: Makc. 8,5 BT

- [uctepesuc: < 2% oT mMakc. xoga avcka

- To4HOCTb: < 2% OT Makc. xoda Aucka

- Beixog BKI/BbIKJT: 24 B PNP/makc. 500 mA

- BHewHWin curHan patumka (OnuMoHanmbHO) = CUrHam ycTaBku
0-10 B v 4-20 m

- CurHan obpaTHOi CBA3M MO NOMOXKEHMIO AVCKa = CUrHar yCTaBKu
(0-10 B vnn 4-20 mA)

MHEBMATUYECKOE COEOQUHEHMUE (Puc. 5)
Coeautenue: G 1/8 Ha Bnycke AaBneHns.

Zh

HaxxmuTe HkHIo KHoMKy (Ne 4), 4ToGbl 3akpbiTh: KnanaH
OyneT 3aKkpbIBaTLCA, MOKa KHOMKA Haxarta, OH nepecTaHeT
3aKPLIBATLCS, KaK TOMNbKO OTMYCTUTE KHOMKY. (PUC.

Bl MoxeTe:

- Mony4unTb MHGOPMALWIO O PACNIONOXEHWM ANCKA NPU NOMOLLN
gonngeTpa 1IN aMnepmeTpa, NOAKIHEHHOTO K KOHTaKTam

ne6.

BbinguTe 13 pexxvma pyyHoro ynpasneHus:

- YTOObI BLINTY U3 pEXMMa Py4HOTO YrpaBrieHysi, CHOBa OfHO-
BPEMEHHO HaXXMUTe U yaepxuBanTe kHornkv Ne 34 B TeyeHve
3-5 ceKyHA; AMCK aBTOMATUHYECKN BEPHETCA B MOMOXEHMe,
3af)aHHOE YCTaBKOW.

3AMEHA BTOKA POSITIONER®
1- CHaATMe Gnoka Ans 3aMeHbl (p1c. 8
OTKIOYNTE UCHUMITE BCE AMEKTPUHECKME 1 MHEBMATUYECKME
MCTOYHUKN NUTaHUS.
OTKNOUMTE NHEBMATUYECKME COEOMHEHWS C KNamnaHoM v
cHumuTe coeamuuTens Ne 5 (He BxoguT B Habop).
Ocnabbte BUHT F, NnpoBepHyB ero Heckornbko pas, YToGbl
CHATb GIOK € onopbl.
CHuMUTE 6ok + LITOK B c6ope; ByabTe BHUMaTENbHbI, YTOOb!
He NOBPEAWTb LUTOK — B YaCTHOCTW, He narnbaiTe ero.
CHVMWTe coevHEeHNs NHEBMATUYEeCKoro nuTaHus Ne 5 1 6.

® 2 0o T o
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MHCTpyKLMA NO ycTaHOBKE U O6CNYXMBaHUIO
KnanaHbl ¢ Positioner® (2/2 1 3/2) - cepusi 290-390

AsTO

Puc. 8

-,

2-MNoaroToBka HOBOro Groka:
UpeHTndmkaums 6noka

KOMNNeKT 3an4yacTei Ne
(Tonbko ans Positioner®)

kabenbHoe ynnoTHeHue

M12

Puc. 11

(xabenb @ 5-10 mm)

3aKpbIToe NomnoXeHne NpU oTKase COXPAHAETCH, OAVH KOHTYP
. 0108 1l ,,,,,,,, 60566108 1l ,,,,,,,, 60567108
4-20 MA 60566308 60567308
3aKpbITOe NonoXeHuWe Npu oTkase, OANH KOHTYP
. 0-10B 1l ,,,,,,,, 60566118 1l ,,,,,,,, 60567118
4-20 MA 60566318 60567318
3aKpbIToe NonoXxeHue Npu oTkase, ABOWHOW KOHTYP
.0-10B 1l ,,,,,,,, 60566418 1l ,,,,,,,, 60567418
4-20 MA 60566518 60567518
MOHTaXHbIN KOMMAEKT
BCe | C140423 I C140423

a. CHUMUTE KPbILLKY W YNNOTHATENb, YTOBBI MONYYMTb AOCTYN
K LUTOKY 1 Mpy>XuHe eé)mc. 9mn13).
b. YcraHoBUTE LUTOK U MPY>XMHY Ha MecTo (ngmnep»(msame
gyKaMM cxaTylo NpyxwvHy Ha LTtoke) (puc. 10).
aLLenkHuTe KoHel, Wwroka Ne 7 B gepxatene Ha noTeHumo-
METPE, OTKIOHMB LLTOK N BEPHYB €0 CHOBA B BepTUKarnbHoe
nonoxenue (puc. 11 1 12).
. YcTaHOBUTE NOBTOPHO ABA NHEBMATUYECKVX COEAVHEHMS CO
cTaporo 6rioka Ha HOBbIV BI10K UNy UCMOTb3YNTE MOHTaXHbIN
komnnekT Ne C140423 (cm. npunaraemble CXembl).

Puc. 10

3]

o

Puc. 9

3-

ooTw

=

YctaHoBKa Ha knanaHe (puc. 14)

Y6eautech, 4To BUHT F ocnabneH.

YcraHoBuTe 6rok Ha onopy.

PasmecTtute nHeBmaTnyeckoe coeauHeHne Ne 5 Tak, 4tobbl
OHO HaxXOAMOCh HANPOTUB onaegcm;l Ne 9 knanaHa, v noa-
coeamHuTe Tpybky Ne 10 (puc. 15).

3auKcupynTe Brok B Hy)XXHOM TIOSTOXEHUE MY MOMOLLW
BuHTa F; ybegutech, YTO KPYTALUMIA MOMEHT COCTaBsAET
1,5 Hwm (pvic. 16).

Puc. 14
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UHCTpyKUMA NO yCTaHOBKE U OGCNYXMUBaHUK | [ [T, ‘
KnanaHb! ¢ Positioner® (2/2 v 3/2) - cepus 290-390 e i B T

RU

Puc. 15

Puc. 16

4- CoeanHeHus

YcTaHoBWTE BCE 3MeKTpUYeckue 1 nHeBMaTu4eckue coeau-
HEHWs1 B COOTBETCTBUM C OBLLMMU MHCTPYKLIMAMU,

B cnyyae ncnonb3oBanus yctaeku 4-20 MA 3apainTe 3Have-
Hue > 4 MA (Hanpumep, 5 MA), 4ToBbl Ha4aTb LMK 3anycka.

5- Hactpoika HoBoro 6noka:

a. NopaliTe aneKkTpU4eckoe NUTaH1e 1 BO3AYLLHOE AaBreHve.

b. HaxmuTe n yaepxvisaiite cpeaHioto kHomnky Ne 12 He MeHee

3 cekyHA 00 Tex nop, noka cseroauoabl 1 (kentbii) u 4
(opaHxeBblIit) He Ha4YHYT MUraTb, NMOCIE YEro aBTOMATUYECKU
3anycTuTcs npoueaypa nH1ymnanusaums (pyc. 17 m 19).

c. OTrycTITE KHOMKY N TIOAOXANTE, NOKa YCTPOMCTBO aBTOMATH-
YECKM NPOMAET LMKN MHALMANM3aLmyi (HECKOMBKO OTKPLITUI
1 3aKpbITUN Knanaxa).

. Yepes npnbn. 1 MUHYTY KranaH OCTaHOBMUTCS B NONOXKEHMM,

3a7jaHHOM MpeaBapuUTENbHO BbIGpaHHOM ycTaBkon. Ecnmn

ycTaBka He BbibpaHa, knanaH 3akpoeTcs 1 6yaeT octaBaTbCst

B rEPMETVHHOM MOTNIOKEHNN.

BepHuTe KpbILLKY 1 ynnoTHUTENb 06paTHO Ha MecTo, ybe-

[UTECH, YTO KPYTSLLUIA MOMEHT cocTaBnsieT 5 Hm.

o

@

Puc. 17 Puc. 18

= g

OO
U[a]
Bl
[
<2=7]0OF
|

o WA

Puc. 19

TEXHWYECKOE OBCNYXXUBAHUE
Mepepnto6bIMKU paboTamm No 06CIyKUBaHUIO UNY BBOAY B
3KCMyaTaumio Bo U3bexaHme TpagM nnm nopym o6opyao-
BaHusi OTKNtouMTe NuTaHue Positioner®, ctpasute nasneHve
W OTKPOMTE KnanaH.

MpodmnakTuyeckoe o6enyxuBaHue. YnnoTHUTENb Npocub-
HOro AMcKa AOCTYNEH B Ka4ecTBe 3anvacTui Ansi HopManbHO
3aKpbITbIX knanaHoB 2/2 cepun 290, cM. MHDOpMaLUMIO Ha
cregyloLwmx cTpaHnLax.

HopmarbHo 3akpbiTbie knanaHbl 3/2 cepun 390 ocHaLLeHbI CTaH-
[IapTHBIM ANUCKOM, CM. MHCDOPMALIVIFO Ha CrieAyIOLMX CTPaHNLIAX.

H3denue coomeemcmeyem OCHOEHbIM mpe6oeaHusiM
,gugexmueb: o anekmpomMazHUMHOU coeMecmumMocmu

004/108/EC, a makxe mpebosaHusm [upekmuebl no
HU3Ko80JIbIMHOMY 060opydosaHuto 2006/95/EC. Mo 3anpocy
Moxkem 6b1mb npedocmassieHa [Jeknapayusi o coomeem-
cmeuu.

W3anenve conepxuT aneKTpoHHble ane-
MEHTbI, YyBCTBUTENbHbIE K 3MeKTpoCTa-
TU4eckoMy paspsgy. OnekTpoctaTuye-
CKWiA pa3psif, CO30aBaeMbilii YENOBEKOM
W1 0GbEKTOM npu B3anMOAENCTBUN C
ANEKTPUHECKMMWN KOMMOHEHTaMn, Mo-
JKET NoBpeanTb UNu criomMmaTb uagenve.
[ins npegoTBpaLLeHns pucka BO3HUKHO-
BEHWA 3NeKTpoCTaTtU4ecKoro paspsaa
cobntofaiite Mepbl NPELOCTOPOXKHOCTU
npm o6p ¢ npubopom, a Tarke
pekoMeHaauumn, U3noXxeHHole B CTaH-
papte EN 100015-1.

Mepea noAknoYeHNEM UMM OTKITIO-
YeHMeM YCTPOWCTBO AOIMKHO ObITb
obGecTouyeHo.

Cce

OCTOPOXHO
COBIIOJANTE MEPbI
MPEOOCTOPOXHOCTU
MPW OBPALLEHNN
C YCTPOVICTBAMM,
YYBCTBUTEJbHBIMU K
ONEKTPOCTATUYECKUM
PA3SPAOAM

29 512743-001



Kit g;

60566108 - 60566308 - 60567108 - 60567308

AsSTO = <

60566108 - 60566308 - 60567108 - 60567308
60566118 - 60566318 - 60567118 - 60567318 C€ 290 60566118 - 60566318 - 60567118 - 60567318 T290
60566418 - 60566518 - 60567418 - 60567518 2 /2 60566418 - 60566518 - 60567418 - 60567518

C140423

C140423 c E

®®6

GB | See following page
FR | Voir page suivante
DE | Siehe folgende Seite

C>=® 7 ES | Ver pagina siguiente
DN 20, 25, 32, IT | Vedere pagina seguente
40, 50, 65 PT | Ver pégina seguinte
RU | Cwm. cneaytowuyio ctpanuuy
®

= o
kit
] g N.m % =
‘ / oo it
S 7 DN [a]|[b]|[c]|[d]|[a]|[b]|[c]|[d]|[a] [d]
i 57, 25 | C140017 |[120| 5 | 2 | 5 |[1060| 44 |175|44 |32 |95| 2 | 3
— . = 32 | C140018 |[120| 5 | 2 | 5 |[1060| 44 [175]/44 |36 |95| 2 | 3
N.m in.Lb — = : :
i Kn (mm) 40 | C140019 |150| 5 | 2 | 5 [1320] 44 |17,5| 44 |46 |135] 2 | 3
g%gémm o |oN|®@+®@ @‘bHcHd‘@ @@@@@@E 50 | C140020 |150| 5 | 2 | 5 [1320]| 44 17,5/ 44 |46 (135 2 | 3
mm
1/2 |15|C131204({100| 5|2 | 5| 880 [44|17,5/44(32|85|2 | 3 i ® _ @ @
. 3/4 [20|c131205/100[ 5|2 | 5] 880 [44][175/44[36|85] 2| 3 GB | - On.Iy on standard disc Pln' \fvrench @25 max.. Thr.eaqlocker (I._ocme 271)
1 251C131206/120| 5 | 2 | 5 [1060|44 |175|44 46|95 | 2 | 3 FR | *uniquement sur clapet standard Clé a ergots @ 2,5 maxi. Frein filet (Loctite 271)
m ’ ’ DE | « Nur beim Ventilteller. Hakenschlissel max. @ 2,5 Sicherungskleber (Loctite 271)
1" 1/4132 |C131 207‘ 1201512 | 511060144 17,5/44|36195| 2 | 3 ES |  Se utiliza tnicamente en clapets estandar Llave de patilla @ 2.5 méax. Bloqueo de rosca (Loctite 271)
1"1/2/ 40 |C131208/150| 5 | 2 | 5 |1320/4417,5/44 |46|135| 2 | 3 IT « Utilizzata solo su otturatore standard Chiave specifica @ 2,5 max. Fermafiletto (Loctite 271)
2 50 |C131209|150| 5 | 2 | 5 |1320|44|17,5/44 46135/ 2 | 3 PT | e Utiliza-se apenas em assentos standard Chave de gancho @ 2,5 max. Bloqueio de rosca (Loctite 271)
2 1/2165|C131622|200/ 5|2 |5 |1770]44(175/44 46195/ 2 | 3 NL | « Alleen voor standaardklep Stiftsleutel @ 2,5 max. Schroefdraadborging (Loctite 271)
RU | « Tonbko Ha CTaHAAPTHOM AUCKe LLITndhTOBOW raeuHbI Kitod ¢ Make. auametpom 2,5 | dukcatop pesbbbl (Loctite 271)
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ERROR CODES

ERROR | Error cause

Error effect

Error clearance

Error 1 | Setpoint > 20.5mA / 10.25V

Missing air sﬁbbly or leakage in

Process valve vented

Check setpoint signal

Erreur 4

du systéme

Défaut d'initialisation

Error 4 Initialisation failure ;
system connections
ERREUR| Cause Erreur Résultat Erreur Correction Erreur
Point de consigne > 20,5 mA /10,25 . PR .
C140423 Erreur 1 v Fuite vanne Vérifier signal de consigne
—— 1/ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
H(E retles

connexions pneumatiques

FEHLER

Fehlerursache

Fehlerfolge

Fehlerbehebung

Fehler 1

Sollwert > 20.5mA / 10.25V

Prozessventil entliftet

Sollwertsignal dberpriifen

Keine Druckluftbeaufschlagung - Druckluftversorgung und pneumatische

“' Fehler 4 bzw. Leckage. Initialisierungsfehler Anschlisse Uberprifen

({tﬁé ERROR | Causa Error Resultado Error Correccion Error
—c - 1/8 1/4 Error 1 Tg';gge consigna > 20,5 mA/ Fuga vélvula Verifique sefal de consigna
=B} Sin alimentacién de aire o fu ifi i i0 i
ga del S Verifique la alimentacion de aire y las

Error 4 sistema Fallo de inicializacion conexiones neumaticas

ERRORE| Causa errore Risultato Correzione errore
Errore 1 Segnale di rferimento> 20.5mA / Valvola a scarico Controllare il segnale di riferimento

IT

10.25V

Mancanza d'aria o perdite nel

Controllare I'alimentazione d'aria ed i

Errore 4| . Errore inizializzazione . e
sistema collegamenti pneumatici
ERRO | Causa do Erro Resultado Erro Correcao Erro
Erro 1 | Ponto do sinal > 20.5mA / 10.25V | Fuga valvula Verificar sinal

[ | Ero 4 | Semalimentagdo de aroufugado| o\ oo a0 Verifica?éralimentréf;::;lo de ar e as
. Kit : sistema ¢ conexdes pneumaticas
"1 +24+3 : F OLUMBKA| MpuynHa ownbkm MocneacTsus owMGkn YcTpaHeHue own6ku
++54((;e(5e) N.m in.Lb bmm Owwubka 1| Ycraska > 20,5 mA /10,25 B E;Sg;;jagzrzzyx MpoBsepkTe curHan yctasku
+7+8 @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ Owwubka 2| Ycraeka < 3,5 MA PaGounii knanak MpoBepbTe curHan ycraBku
C140021 |100| 5 | 5 | 5 |44|880| 44|44 |880| 44|30/ 6 |8|36|3 AN e B npomyckaersosgyx | T T
€140022|100| 5 | 5 | 5 | 44]880| 44 | 44 |1060| 44 |30| 6 | 8 |46 3 Ownbka 3| MosnuvoHep He MH/UMAnUanpoBar | GyHkuus He sajana | Sanyctute UMKn wHuuManusaumn
C140023 [100| 10| 10| 5 |88 (880| 88 | 88 [1320| 44 |30| 8 |10|54| 3 MpoBepbTe MecTa CoeanHEHUI C
OTcyTCTBYET NoAaya Bo3ayxa unu Owwmbka npu
C140024 (100/ 10| 10| 5 | 88|880| 88 | 88 [1320| 44 (32| 8 [10|58]| 3 Owwmnbka 4| yTeuKka B cucTeme - WCTOYHMKaMU MHEBMaTUHECKOro NUTaHusa n
C140025 [100[ 10| 10| 5 | 88 [880] 88 88 [1760] 44 [32] 8 [10[67] 3 [loAa"M BOAY@
C140026 |[100| 10| 10| 5 | 88 |880| 88 | 88 [1760| 44 |32| 8 |10/80| 3
* ©:11/4-11/2-2
ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE
32 512743-001 775729 098 RCS Chartres 33 512743-001



34

512743-001

35

512743-001



36

512743-001

37

512743-001




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.6
  /CompressObjects /All
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /FRA <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


